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Vorwort

Diese Norm wurde vom Arbeitsausschuss NA 008-05-05 AA ,Einzelteile fir Forderer des DIN-Normen-
ausschusses Bergbau (FABERG) gemeinsam mit dem Normenausschuss Rundstahlketten (NRK) erarbeitet.

Es wird auf die Mdglichkeit hingewiesen, dass einige Elemente dieses Dokuments Patentrechte berihren
kénnen. Das DIN [und/oder die DKE] sind nicht daflir verantwortlich, einige oder alle diesbeziiglichen
Patentrechte zu identifizieren.

Diese Norm ersetzt DIN 22258-2:2003-08, Kettenverbindungsglieder — Teil 2: Kenterschldsser.

Diese Norm ist Teil der Normenreihe DIN 22258 Kettenverbindungsglieder, die aus folgenden Teilen besteht:
— Teil 1: Flachschlésser

— Teil 2: Kenterschlbsser

— Teil 3: Blockschlésser

Das Priifzeugnis in Anhang A und die Rechengrundlagen in Anhang B sind informativ.

ANMERKUNG  Max Kenter war der Erfinder dieses Kettenverbindungsgliedes.

Anderungen

Gegeniiber DIN 22258-2:2003-08 wurden folgende Anderungen vorgenommen:

a) NenngrolRe 42 x 151 gestrichen;

b) Nenngrofien 42 x 146 und 48 x 152 neu aufgenommen;

c) Umwertung der Harte berichtigt;

d) Rechengrundlagen Uberarbeitet;

e) Norm redaktionell Gberarbeitet.

Friihere Ausgaben

DIN 22258-2: 1983-09, 1993-01, 2003-08
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1 Anwendungsbereich

Diese Norm gilt fur Kenterschldsser, die zum teilungsgleichen Verbinden von Rundstahlketten nach
DIN 22252 und Flachketten nach DIN 22255 dienen.

Kenterschlosser konnen nur horizontal Uber Kettenrader nach DIN 22256 laufen. Deshalb ist beim Einbau auf
die Lage der Kenterschlésser zu achten.

Kenterschlésser nach dieser Norm durfen nicht als Lastaufnahmemittel, Anschlagmittel oder Tragmittel im
Sinne von DIN 15003 verwendet werden.

2 Normative Verweisungen

Die folgenden Dokumente, die in diesem Dokument teilweise oder als Ganzes zitiert werden, sind fur die
Anwendung dieses Dokuments erforderlich. Bei datierten Verweisungen gilt nur die in Bezug genommene
Ausgabe. Bei undatierten Verweisungen gilt die letzte Ausgabe des in Bezug genommenen Dokuments
(einschlieRlich aller Anderungen).

DIN 15003, Hebezeuge — Lastaufnahmeeinrichtungen, Lasten und Kréfte — Begriffe

DIN 17115, Stéhle fiir geschweilSte Rundstahlketten und Ketten-Einzelteile — Technische Lieferbedingungen

DIN 22252, Rundstahlketten fiir Stetigférderer und Gewinnungsanlagen im Bergbau

DIN 22255, Flachketten fiir Stetigférderer im Bergbau

DIN 22256, Kettenréder fiir Kettenkratzerférderer und Gewinnungsanlagen — Mal3e, Anforderungen, Priifung

DIN 50100, Werkstoffpriifung — Dauerschwingversuch — Begriffe, Zeichen, Durchfiihrung, Auswertung

DIN 51220, Werkstoffpriifmaschinen — Allgemeines zu Anforderungen an Werkstoffpriifmaschinen und zu
deren Priifung und Kalibrierung

DIN EN 10204, Metallische Erzeugnisse — Arten von Priifbescheinigungen

DIN EN 10243-1, Gesenkschmiedeteile aus Stahl — Mafltoleranzen — Teil 1: Warm hergestellt in Hdmmern
und Senkrecht-Pressen

DIN EN ISO 148-1, Metallische Werkstoffe — Kerbschlagbiegeversuch nach Charpy — Teil 1: Priifverfahren

DIN EN ISO 148-2, Metallische Werkstoffe — Kerbschlagbiegeversuch nach Charpy — Teil 2: Priifung der
Priifmaschinen (Pendelschlagwerke)

DIN EN ISO 148-3, Metallische Werkstoffe — Kerbschlagbiegeversuch nach Charpy — Teil 3: Vorbereitung
und Charakterisierung von Charpy-V-Referenzproben fir die indirekte Priifung der Priifmaschinen
(Pendelschlagwerke)

DIN EN ISO 6506-1, Metallische Werkstoffe — Haértepriifung nach Brinell —Teil 1: Priifverfahren

DIN EN ISO 6506-2, Metallische Werkstoffe — Hartepriifung nach Brinell — Teil 2: Priifung und Kalibrierung
der Priifmaschinen

DIN EN ISO 6506-3, Metallische Werkstoffe — Hartepriifung nach Brinell — Teil 3: Kalibrierung von Hértever-
gleichsplatten

DIN EN ISO 6507-1, Metallische Werkstoffe — Hartepriifung nach Vickers — Teil 1: Priifverfahren
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DIN EN ISO 6507-2, Metallische Werkstoffe — Harteprifung nach Vickers — Teil 2: Priifung und Kalibrierung
der Prifmaschinen

DIN EN ISO 6507-3, Metallische Werkstoffe — Hartepriifung nach Vickers — Teil 3: Kalibrierung von Hérte-
vergleichsplatten

DIN EN ISO 7500-1, Metallische Werkstoffe — Priifung von statischen einachsigen Prifmaschinen — Teil 1:
Zug- und Druckpriifmaschinen — Priifung und Kalibrierung der Kraftmesseinrichtung

DIN EN ISO 7500-1 Beiblatt 3, Metallische Werkstoffe — Priifung von Priifmaschinen fiir statische einachsige
Beanspruchung — Teil 1: Zug- und Druckpriifmaschinen; Priifung und Kalibrierung der Kraftmel3einrichtung;
Allgemeines zu Anforderungen und zur Priifung und Kalibrierung von Schwingpriifmaschinen

DIN EN ISO 18265, Metallische Werkstoffe — Umwertung von Hértewerten

3 Begriffe und Formelzeichen
Fir die Anwendung dieses Dokuments gelten die folgenden Begriffe und Formelzeichen:

3.1

NenngrofRe

dxt

Nenndurchmesser d (Materialdurchmesser der zugehoérigen Kette als Nennwert) und Nennteilung t (innere
Lange des Kenterschlosses als Nennwert)

3.2

Schlossdicke

a

Dicke eines Kenterschlossblgels

3.3

duBere Breite

b

GesamtauRenmal eines Kenterschlosses

34

Verschlussdicke

C

Dicke eines Kenterschlosses im Bereich der |I6sbaren Verbindung

3.5
Verschlusslange

f

Abschnitt eines Kenterschlosses mit einer Verschlussdicke ¢ > vertikale Schlossdicke a

3.6

auBere Lange

/

aullere Lange eines Kenterschlosses

3.7

innerer Radius

r

innerer Radius eines Kenterschlosses
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