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Lehren der industriellen Langenpriiftechnik
Anforderungen und Priifung

DIN
2239

1 Anwendungsbereich

Diese Norm gilt fiir Gewinde- und K h
Lehren fiir Rund- und Flachpassungen.

sowie fiir

2 Begriffe
Grundbegriffe der MeBtechnik nach DIN 1319 Teil 1 bis Teil 3.

Begriffe der Léngenpriiftechnik nach DIN 2257 Teil 1 und
Teil 2.

3 Anforderungen

3.1 Werkstoff

Fiir die Priifflichen der Lehren

Lehrenstahl: Sorte nach Wahl des Herstellers

Anmerkung: Lehrenstéhle sind Stéhle, die durch Altern ma8-
besténdig und durch Wa behandlung verschleiB-
fest werden.

Die Priifflichen diirfen auch durch eine Beschichtung gegen

VerschleiB geschiitzt werden.

Sollen die Priifflichen aus Hartmetall bestehen, ist dies bei

der Bestellung anzugeben.

In beiden Fallen ist fiir den Grundkorper Lehrenstahl zu ver-

wenden.

3.2 Hirte
Die Priifflichen an Lehren aus L. sollen mi

Gauges in dimensional metrology; requirements and testing

Ersatz fiir Ausgabe 01.79

3.3.5 Sind Priifflichen und deren Lage zueinander am
besten mittels Zentrierspitzen oder Zentrierbohrungen priif-
bar, so miissen diese erhalten bieiben. Zentrierbohrungen
milssen geschliffen und nach DIN 332 Teil 1, wahlweise
Form B oder Form R, ausgefiihrt sein.

3.3.6 Werden Lehren mit Schmutznut nach DIN 2278 (Kurz-
zeichen S), Einfiihransatz (Kurzzeichen E) oder Langsnut fiir
Grundlochpriifung (Kurzzeichen L) verlangt, so ist dies bei
der B I 1. Die Normb wng fiir die
Lehren ist um das zutreffende Kurzzeichen zu ergénzen.

3.3.7 Lehrengriffe und Zylinderschrauben nach DIN 2240
Teil 1 bis Teil 3.

Das Drehmoment zum Anzug der Zyiinderschraube soll
0,01 Nm nicht iiberschreiten.

3.4 Oberfiichenbeschaffenheit

3.4.1 Rauheit

Gemittelte Rauhtiefe R, fiir Priiffiichen der Lehren fiir glatte
Werkstiicke nach Tabelle. Die Oberflachen-Rauheitsklasse
ist bei der Bestellung anzugeben, z.B. ,Oberfléchen-Rau-
heitsklasse 1 nach DIN 2239“.

Wenn keine Oberfléchen-Rauheitsklasse bei der Bestellung
angegeben wird, gilt Oberflaichen-Rauheitsklasse 2.

Fiir Gewindelehren wird die Oberflichen-Rauheitsklasse 3
nach Tabelle empfohlen.

Tabelle. Zuléssige gemittelte Rauhtiefe R, fiir Priiffilichen

eine Vickershirte von 760 HV 5 (& Rockwellhérte =~ 62 HRC),
bei nichtrostendem Stahl mindestens 575 HV 5 (= Rockwell-
hérte ~ 53 HRC) haben.

3.3 Ausfithrung
3.3.1 Lehren und Lehrenteile miissen entmagnetisiert sein.

3.3.2 Lehren diirfen keinen Grat und keine scharfen Kanten
haben. Ubergénge miissen gerundet, Kanten und Ecken an
Priifflichen missen leicht gebrochen sein, z.B. mit dem
Olstein. Bei Gewindelehren miissen scharfe Kanten an den
unvollstdndigen Gewindeausldufen entfernt sein.

333 Fir Lehren iiber 40 mm Nenndurchmesser mit
Lehrengriffen nach DIN 2240 Teil 2 und Teil 3 soll die Verdreh-
sicherung zwischen Lehrenkdrper und Lehrengriff mittels
Kugelbefestigung erfolgen.

Weitere Verdrehsicherungen nach Vereinbarung.

3.3.4 AusschuBlehren miissen eine rote Farbkennzeich-
nung erhalten. Die Farbkennzeichnung soll gegen Kiihi-
schmiermittel besténdig sein. Sind Rillen und Vertiefungen fir
Farbkennzeichnungen vorgesehen, so miissen sie etwa
0,3 mm tief und ihre Ecken im Grund gerundet sein.

NormenausschuB Lénge und Gestalt (NLG) im DIN Deutsches Institut (i llcrioung) 8V, ment Sharing HU

der Lehren fiir glatte Werkstiicke
Herstelltoleranz fiir R; in ym bei
das LehrenmaB 1) bei Oberflichen-Rauheitsklasse
in pm
iber bis 1 2 3
4 04 1 25
4 10 063 1,6 4
10 25 1 25 63
25 60 16 4 10

1) Siehe DIN 7162 und DIN 7163.

3.5 Toleranzen

3.5.1 Fiir MaBe ohne Toleranzangabe an Lehren mit ebenen
und zylindrischen MeBflidchen gilt:

Alligemeintoleranzen: DIN 7168 - m.

3.5.2 Wenn in Normen fiir Lehren keine einschrankenden
Festlegungen getroffen sind, dann darf die Formtoleranz der
Priifflichen an Arbei en bei ISO-Toll reihen IT 2 bis
IT 6 fiir die Herstelitoleranz des LehrenmaBes nicht groBer

Fortsetzung Seite 2 und 3
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sein als die um eine Toleranzklasse verringerte Herstelltole-
ranz des LehrenmaBes. Bei ISO-Toleranzreihen 7 und mehr
fiir die Herstelltoleranz des LehrenmaBes darf sie nicht
gréBer als IT 5 sein (siehe auch DIN 7150 Teil 2, DIN 7151 oder
DIN 7162).

Die Formtoleranz darf an Priifflichen bei ISO-Toleranz-
reihe IT 1 fir die Herstelltoleranz des LehrenmaBes der
Priiflehre gleich IT 1 sein. Bei ISO-Toleranzreihen IT 2 und
mehr fiir die Herstelltoleranz des LehrenmaBes der Priiflehre
darf sie nicht groBer sein als die um eine ISO-Toleranzreihe
verringerte Herstelltoleranz des LehrenmaBes der Priiflehre.

3.6 Markenstriche

Markenstriche sind randscharf und gerade auszufiihren. Sie
sollen sich gut vom Untergrund abheben und ein leichtes
Ablesen erméglichen. Sie dirfen keinen Grat aufweisen.

3.7 Beschriftung

Die Beschriftung muB gut lesbar und gratfrei sein. Sie darf
nicht auf Priifflichen angebracht sein. Pressen, Walzen oder
Schiagen der Beschriftung ist nicht zuldssig. Geétzte Flachen
sind sorgféltig von Séureresten zu befreien.

4 Prifung
4.1 Oberfléichenrauheit

Zur Priifung der gemittelten Rauhtiefe R, konnen Ober-
flachen-Vergleichsmuster nach DIN 4769 Teil 2 und Teil 3

Zitierte Normen

verwendet werden, wenn der Zahlenwert von R, (siehe
Tabelle) eine Priifung mit Vergleichsmustern zulédBt. In
Zweifelsfallen ist anstelle des Oberflachen-Vergleichs eine
Messung nach DIN 4768 Teil 1 durchzufiihren.

4.2 MaBhaltigkeit

Lehren werden g ) oder mit vorg 1en Priifiehren
gepriift. Welches Priifverfahren bei der Abnahme der Lehren
angewendet wird, sollte bei der Bestellung der Lehren mit
dem Hersteller vereinbart werden.

Fiir die Abnahme der Lehren durch den Abnehmer gibt es drei
Méglichkeiten:

a) Der Abnehmer priift die Lehren mit Priiflehren des Her-
stellers.

b) Der Abnehmer priift die Lehren mit seinen eigenen Priif-
lehren.
In diesem Fall muB die Lage der Herstelltoleranz so sein,
daB sichergestellt ist, daB der Abnehmer keine Lehre
zuriickweist, deren IstmaB innerhalb der fiir die Lehre fest-
gelegten LehrenmaBe liegt.

<

Der Abnehmer priift durch Messen.

Bei der Priifung der Lehren durch Messen miissen die
Fehlergrenzen des zum Messen benutzten Priifmittels
beriicksichtigt werden. Sie miissen kleiner sein als die
Herstelltoleranz der Lehre.

Hersteller und Abnehmer diirfen die bei der Priifung an-
gewendeten Lehren gegenseitig priifen.

C,

DIN 332 Teil 1 Zentrierbohrungen 60°; Form R, A, Bund C

DIN 1319 Teil 1 Grundbegriffe der MeBtechnik; Aligemeine Grundbegriffe

DIN 1319 Teil 2  Grundbegriffe der MeBtechnik; Begriffe fir die Anwendung von MeBgeréten

DIN 1319 Teil 3  Grundbegriffe der MeBtechnik; Begriffe fiir die MeBunsicherheit und fir die Beurteilung von MeBgeréten und
MeBeinrichtungen

DIN 2240 Teil 1  Lehrengriffe fiir Lehrenkorper mit Kegelzapfen 1 : 50, bis 40 mm Nenndurchmesser

DIN 2240 Teil 2 Lehrengriffe fiir Lehrenkorper iiber 40 mm Nenndurchmesser; Griffe, Zylinderschrauben und Kiemmstiicke

DIN 2240 Teil 3 Lehrengriffe fiir Lehrenkorper fir die Feinwerktechnik

DIN 2257 Teil 1 Begriffe der Langenpriiftechnik; Einheiten, Tatigkeiten, Prifmittel; MeBtechnische Begriffe

DIN 2257 Teil 2 Begriffe der Langenpriiftechnik; Fehler und Unsicherheiten beim Messen

DIN 2278 Schmutznuten an Gewindelehren fiir Gewinde mit metrischem ISO-Profil

DIN 4768 Teil 1  Ermittlung der RauheitsmeBgroBen R,, Rz, Rmax mit elektrischen Tastschnittgerdten; Grundlagen

DIN 4769 Teil 2 Oberflichen-Vergleichsmuster; Spanend hergestellte Flachen mit periodischem Profil

DIN 4769 Teil 3 Oberflichen-Vergleichsmuster; Spanend hergestelite Fiachen mit aperiodischem Profil

DIN 7150 Teil 2 ISO-Toleranzen und ISO-Passungen; Priifung von Werkstiick-Elementen mit zylindrischen und paralleten
PaBflachen

DIN 7151 ISO-Grundtoleranzen fiir LdingenmaBe von 1 bis 500 mm NennmaB

DIN 7162 Arbeits- und Priiflehren fiir LingenmaBe; Herstelitoleranzen und zuldssige Abnutzung

DIN 7163 Arbeitsrachenlehren und Priiflehren fir ISO-PaBmaBe von 1 bis 500 mm NennmaB; LehrenmaBe und Herstell-
toleranzen

DIN 7168 Teil 1 Allgemeintoleranzen; Langen- und WinkelmaBe
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