DK 621.882.082.1 : 53.089.68 : 621.753.3 Oktober 1983

Gewinde-Einstellnormale —_—

fiir MeBgerate fiir Metrisches 1SO-Gewinde M
Gewinde-Einstelldorne und Gewinde-Einstellringe 224

von 1 bis 100 mm Gewinde-Nenndurchmesser 1

Screw setting gauges for measuring instruments for ISO metric screw threads;
setting plug gauges and setting ring gauges from 1 to 100 mm nominal thread diameter

MaBe in mm

1 Anwendungsbereich und Zweck

Diese Norm gilt fiir Gewinde-Einstellnormale (Einstelldorne und Einstellringe) zum Einstellen von Gewinde-MeBgeréten
mit mechanischer Antastung, die je nach Profil der MeBelemente den Flankendurchmesser oder den Paarungsflanken-
durchmesser messen.

Einstelldorne und -ringe nach dieser Norm sind fiir alle Genauigkeitsgrade nach DIN 13 Teil 14 anwendbar.

2 MaBe, Bezeichnung

2.1 Gewinde-Einstelldorne

Die Einstellkérper der Gewinde-Einstelldorne entsprechen bis auf die GewindemaBe den Lehrenkdrpern nach DIN 2282
Teil 1 bzw. DIN 2282 Teil 2.

Gewinde-Einstelldorne von 1 bis 40 mm Gi

Einstellkorper Lehrengriff mit Lehrengriff
nach DIN 2282 Teil 1 nach DIN 2240 Teil 1) Form R Form S
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Gewinde-Einstelldorne iiber 40 bis 100 mm Gewinde-N

Zylinderschraube Einstellkorper Lehrengriff Form GE
nach DIN 2240 Teil 2 nach DIN 2282 Teil 2 nach DIN 2240 Teil 2
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Bezeichnung eines Gewinde-Einstelldornes zum Einstellen eines Gewinde-MeBgerétes auf M 12 (M 12) und Toleranzlage h:
Einstelldorn DIN 2241 —M12—h
Sollen Gewinde-Einstelldorne Lehrengriffe von bestimmter Form haben, so ist die Bezeichnung zu ergénzen; sie lautet z. B.

fiir einen Gewinde-Einstelldorn mit Lehrengriff der Form S zum Einstellen eines Gewinde-MeBgeratesaufM8 X 1(M 8 X 1)
und Toleranzlage g:

d,

Einstelldorn DIN 2241 —-S—-M8X1—g

) Form nach Wahl des Herstellers
Fortsetzung Seite 2 bis 5
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Seite 2 DIN 2241

Tabelle 1. Al B Be fiir Gewinde-Ei lidorne bis 40 mm Gewinde-N h
Gewinde-Nenndurchmesser dy e Zugehoriger Lehrengriff
dy =~ nach DIN 2240 Teil 1
von 1bis 3 5 58 R 250derS 25
iiber 3 bis 6 7 8 R 4 oderS 4
iber 6 bis 10 9 10 R 550derS 55
iber 10 bis 14 11 12,5 R 7 oderS 7
iiber 14 bis 18 13,5 16 R 9 oderS 9
Uber 18 bis 30 17,56 19,5 R12 oderS12
iber 30 bis 40 25 25 R16 oderS16

Tabelle 2. Allg B Be fiir Gewinde-Einstelldorne iiber 40 bis 100 mm de-N durch
; - R 2
Nenn?itejrgggweésser- Zugehdariger Lehrengriff Zuge?‘ggge')ﬂlg]gﬁ;s?;{azube )
bereich ds nach DIN 2240 Teil 2 bei Steigung
1 0,35 bis 4 6
uber 40 bis 62 34 GE 25 M12 X 1,25—-45 M12 X 1,25 - 45
iber 62 bis 100 40 GE 30 M22Xx15 —40 M22x15 —-60

2) Das Drehmoment zum Anzug der Zylinderschraube soll 0,01 Nm nicht liberschreiten.

Tabelle 3. Bauldnge ! der Gewinde-Einstelldorne fiir R | inde von 1 bis 68 mm Gewinde-N durch
Gewinde-Nenndurchmesser 13) Gewinde-Ner:indurchmesser 13)
1 =~ 1 =~
1 bis1,4 48,5 16 und 18 100
1,6 bis 3 50 20 und 22 112
3,5bis 5 60 24 und 27 116
6 62 30 120
7 71 33 bis 39 137
8und 9 73 42 bis 48 | 160
10 75 52 bis 60 | 165
1 83 64 bis 68 168
12 und 14 87 ‘
3) Die Bauldnge [ ist ein UngefahrmaB, das sich aus den BaumaBen der Lehrenkorper und Griffe ergibt.
Tabelle 4. Baula | der Gewinde-Einstelldorne bis 40 mm G de-Nenndurch fiir Feing, d
Gewinde- lj)
Nenndurchmesser bei St;igung
a 02 025 | 035 | 05 0,75 1 1,25 1,5 2 3
1 bis 1,8 485 | 485 - | - - - - - - -
2 bis 3 485 | 485 | 50 - - - = - - -
3,5 bis 6 58,5 58,5 58,5 58,5 60 - - - — -
6,5 bis 10 68 68 68 68 71 71 73 - - -
10,5 und 11 - - 77 77 79 79 - - - -
11,5 bis 14 - - 77 77 79 79 83 83 - -
14,5 bis 16 - - 86 86 88 90 - 94 - -
17 und 18 — - 86 86 88 90 - 94 100 -
B 19 bis 24 - - 100 100 100 104 - 106 112 -
25 - - 102 102 102 106 - 106 112 -
26 bis 30 - - 102 | 102 102 106 - ALlta 6
31 bis 40 - - 15 lis 115 | 119 | - 119 | 125 | 129
- Dotumenc oIt

3) Siehe Tabelle 3
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