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Vorwort 

Diese Norm wurde im DIN-Normenausschuss Technische Grundlagen (NATG), Unterausschuss 
NA 152-03-02-07 UA „Längenprüftechnik außer Koordinaten-, Form- und Oberflächenmesstechnik sowie 
Gewindekenngrößen“ erarbeitet. 

Es wird auf die Möglichkeit hingewiesen, dass einige Elemente dieses Dokuments Patentrechte berühren 
können. DIN ist nicht dafür verantwortlich, einige oder alle diesbezüglichen Patentrechte zu identifizieren. 

 

Änderungen 

Gegenüber DIN 2241:2006-12 wurden folgende Änderungen vorgenommen: 

a) normative Verweisungen aktualisiert; 

b) Tabelle 10 überarbeitet; 

c) Begriff „Teilflankenwinkel“ geändert in „Gewindeflankenwinkel“; 

d) Anhang A „Erläuterungen“ korrigiert; 

e) Literaturhinweise aktualisiert; 

f) Norm redaktionell überarbeitet. 

Frühere Ausgaben 

DIN 2241: 1983-10, 2006-12 
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1 Anwendungsbereich 

Diese Norm gilt für Gewinde-Einstellnormale (Einstelldorne und Einstellringe) zum Einstellen von 
Gewinde-Messgeräten mit mechanischer Antastung, die je nach Profil der Messelemente den Flanken-
durchmesser oder den Paarungsflankendurchmesser messen. 

Einstelldorne und -ringe nach dieser Norm sind für alle Toleranzgrade nach DIN ISO 965-1 anwendbar. 

2 Normative Verweisungen 

Die folgenden Dokumente, die in diesem Dokument teilweise oder als Ganzes zitiert werden, sind für die 
Anwendung dieses Dokuments erforderlich. Bei datierten Verweisungen gilt nur die in Bezug genommene 
Ausgabe. Bei undatierten Verweisungen gilt die letzte Ausgabe des in Bezug genommenen Dokuments 
(einschließlich aller Änderungen). 

DIN 2240-1, Geometrische Produktspezifikation (GPS) — Lehrengriffe — Teil 1: Für Lehrenkörper mit 
Kegelzapfen 1 : 50 bis 40 mm Nenndurchmesser 

DIN 2240-2, Geometrische Produktspezifikation (GPS) — Lehrengriffe — Teil 2: Für Lehrenkörper über 40 mm 
Nenndurchmesser, Griffe, Zylinderschrauben und Klemmstücke 

DIN 2244, Gewinde — Begriffe und Bestimmungsgrößen für zylindrische Gewinde 

DIN 2282-1, Prüfen geometrischer Größen — Gewinde-Gutlehrenkörper — Teil 1: Gutarbeitslehren, Prüf- und 
Einstelllehren für Metrisches ISO-Gewinde allgemeiner Anwendung von 1 mm bis 40 mm Gewinde-Nenn-
durchmesser 

DIN 2282-2, Geometrische Produktspezifikation (GPS) — Gewinde-Gutlehrenkörper — Teil 2: Gutarbeitslehren, 
Prüf- und Einstellkörper für Metrisches ISO-Gewinde allgemeiner Anwendung über 40 mm bis 200 mm 
Gewinde-Nenndurchmesser 

DIN 2285-1, Geometrische Produktspezifikation (GPS) — Gewinde-Gutlehrringe für Metrisches ISO-Gewinde — 
Teil 1: Gewinde-Nenndurchmesser von 1 mm bis 200 mm, allgemeine Anwendung 

DIN ISO 965-1, Metrisches ISO-Gewinde allgemeiner Anwendung — Toleranzen — Teil 1: Prinzipien und 
Grundlagen (ISO 965-1) 

DIN ISO 1502:1996-12, Metrisches ISO-Gewinde allgemeiner Anwendung — Lehren und Lehrung 
(ISO 1502:1996) 

3 Begriffe 

Für die Anwendung dieses Dokuments gelten die Begriffe nach DIN 2244 und DIN ISO 1502. 

4 Maße, Bezeichnung 

4.1 Gewinde-Einstelldorne 

4.1.1 Maße 

Die Maße müssen den Tabellen 1 bis 5 und den Bildern 1 und 2 entsprechen. 

Die Einstellkörper der Gewinde-Einstelldorne entsprechen bis auf die Gewindemaße den Lehrenkörpern 
nach DIN 2282-1 bzw. DIN 2282-2. 
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