DK 621.951.2.01:621.753.3 November 1989

AusschuBlehrdorne DIN
fiir Bohrungen von 1 bis 40 mm Nenndurchmesser 2247
Teil 1
NOT GO* plug gauges for holes from 1 mm up to 40 mm nominal diameter Ersatz filr Ausgabe 12.77
MaBe in mm

1 Anwendungsbereich

Diese Norm gilt fiir AusschuBlehrdorne mit zylindrischen Lehrenkdrpern zur Lehrung von glatten Werkstiicken und Kerndurch-
messern von Innengewinden.

Zum Priifen diinnwandiger und nicht formstabiler Teile sowie kurzer Bohrungsabsitze und der Innengewinde-Kerndurch-
messer eignen sich nur Lehrdorne mit zylindrischen Lehrenkorpern der Form Z.

2 MaBe, Bezeichnung
AusschuBlehrdome von 1 bis 5 mm Nenndurchmesser
Form Z  mit zylindrischer Priiffliche
mit Lehrengriff

AusschuBlehrenkdrper Form Z Form R Form S
nach DIN 2249 Teil 1

s ‘ @

Lehrengriff
{

AusschuBlehrdorne iiber 5 bis 40 mm Nenndurchmesser
Form V  mit verminderter Priiffliche oder
Form Z  mit zylindrischer Priiffliche

Bildliche Darstellung
zeigt Form V

Ausschufllehrenkorper Form V
nach DIN 2249 Teil 1

A Alternativausfiihrung (nach Wahl des Herstellers):

AusschuBlehrenkérper aus Gutlehrenkérper herstellbar

und anwendbar fiir Form V und Form Z "
Ubrige MaBe und Angaben

wie AusschuBlehrdorne von
1 bis 5 mm Nenndurchmesser

’f IO,
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Bildliche Darstellung

AusschuBllehrenkdrper A ¢
zeigt Form Z

Alternativausfiihrung
nach DIN 2249 Teil 1

Bezeichnung eines AusschuBlehrdornes Form Z fiir PaBmaB 4 + 0,2 mit Lehrengriff der Form S oder R (nach Wahl des Herstellers):
Lehrdorn DIN 2247-Z-4 + 0,2
Bezeichnung eines AusschuBlehrdornes mit AusschuBlehrenkdrper mit verminderter Priiffliche Form V fiir PaBmaB 10 H6 mit
Lehrengriff der Form S oder Form R (nach Wahl des Herstellers):
Lehrdorn DIN 2247 -V - 10 H6
Bezeichnung eines AusschuBlehrdornes mit AusschuBlehrenkorper Form Z zum Priifen des Innengewinde-Kerndurchmessers
zum Gewinde M 12 mit Kerndurchmesser-Toleranzfeld 6H mit Lehrengriff der Form S oder Form R (nach Wahl des Herstellers):
Lehrdorn DIN 2247 -Z-M 12-6H
Sollen AusschuBlehrdorne Lehrengriffe von bestimmter Form haben, so ist die Bezeichnung zu ergénzen; sie lautet z. B. fir
einen AusschuBlehrdorn mit Lehrengriff der Form R, AusschuBlehrdorn Form V, fiir PaBma8 8 + 0,2:
Lehrdorn DIN 2247 -RV -8 + 0,2
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Seite 2 DIN 2247 Teil 1

!
Nenndurchmesser ds e =~ Lehrengriff
dy Form Z A nach DIN 2240 Teil 1
= Form vV
von 1bis 3 5 58 50 - R 25oderS 25
iiber 3 bis 6 7 8 60 62 R 4 oderS 4
iber 6 bis 10 9 10 70 73 R 55o0derS 55
iber 10 bis 14 11 125 79 83 R 7 oderS 7
uber 14 bis 18 135 16 90 94 R 9 oderS 9
iiber 18 bis 24 17,5 19,5 104 108
R 12 oderS 12
iber 24 bis 30 17,5 195 106 110
uiber 30 bis 40 25 25 120 125 R16 oder S 16
3 Anforderungen
Technische Lieferbedingungen nach DIN 2239
Beschriftung und Kennzeichnung
- fiir Bohrungslehrung nach DIN 2259
- fiir Lehrung des Innengewindes nach DIN 2279
Zitierte Normen
DIN 2239 Lehren der industriellen Léangenpriiftechnik; Anforderungen und Priifung

DIN 2240 Teil 1 Lehrengriffe fiir Lehrenkorper mit Kegelzapfen 1 : 50, bis 40 mm Nenndurchmesser

DIN 2248 Teil 1 AusschuBlehrenkorper fiir Bohrungen von 1 bis 40 mm Nenndurchmesser

DIN 2259 Lehren fiir Rund- und Flachpassungen; Ubersicht, Beschriftung, Kennzeichnung

DIN 2279 Lehren fiir Metrisches 1ISO-Gewinde; Lehrung des Innen- und AuBengewindes; Ubersicht, Beschriftung,
Kennzeichnung, Anwendung

Weitere Normen

DIN 2247 Teil 2 AusschuBlehrdorne mit StichmasB fiir Bohrungen iiber 40 bis 500 mm Nenndurchmesser

DIN 2247 Teil 3 AusschuBlehrdorne mit zylindrischen Lehrenkérper fiir Bohrungen iiber 40 bis 120 mm Nenndurchmesser

DIN 2247 Teil 4 AusschuBlehrdorne mit abgeflachtem zylindrischem Lehrenkérper fiir Bohrungen uber 120 bis 200 mm
Nenndurchmesser

DIN 2247 Teil 5 AusschuBlehrdorne mit zylindrischem Lehrenkérper fiir Bohrungen iiber 40 bis 250 mm Nenndurchmesser fiir
die Feinwerktechnik

DIN 7150 Teil 2  ISO-Toleranzen und ISO-Passungen; Priifung von Werkstiick-Elementen mit zylindrischen und parallelen
PaBfldchen

Friihere Ausgaben
DIN 2247 Teil 1: 06.51x, 11.67, 1277

Anderungen
Gegeniiber der Ausgabe Dezember 1977 wurden folgende Anderungen vorgenommen:

a) Im Abschnitt ,Anforderungen” Verweis auf die technischen Lieferbedingungen fiir Lehren nach DIN 2239 aufgenommen.
b) Abschnitt ,Ausfiihrung® in DIN 2239 (ibernommen.
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