DK 621.951.2.01:621.753.3 November 1989

Gutiehrenkdrper DIN
fiir Bohrungen {iber 120 bis 200 mm Nenndurchmesser 2248
Teil 3
.GO" gauging members for holes over 120 mm up to 200 mm nominal diameter Ersatz fiir Ausgabe 09.77
MaBe in mm

1 Anwendungsbereich
Diese Norm gilt fiir abgeflachte zylindrische Gutlehrenkérper fiir Gutiehrdorne nach DIN 2246 Teil 2.

2 MaBe, Bezeichnung

Der Lehrenkdrper braucht der bildlichen Darstellung nicht zu entsprechen; nur die angegebenen MaBe sind einzuhalten.
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Bezeichnung eines Gutlehrenkdrpers Form FG fiir PaBmaB 135 H8:
Lehrenkdrper DIN 2248 - FG — 135 H8

Nenndurdchmesser b LY
1

iiber 120 bis 140 15 40
iiber 140 bis 160 17 43
iber 160 bis 180 19 46
iber 180 bis 200 21 49

1) Ist die Lénge der zu priiffenden Bohrung groBer als die Lange Iy des Gutlehren-
kérpers, so kann es erforderlich werden, Lehrenkdrper mit groBerem Iy
anzuwenden, um die Geradheit der Bohrung iiber die gesamte PaBlinge zu
erfassen und die Austauschbarkeit sicherzustellen. Die genormte Lénge [ ist fiir
die Priifung von Bohrungsléngen bis etwa 2 x [, anwendbar. Je nach Fertigungs-
verfahren der Bohrung kann dieser Wert auch gréBer oder kleiner sein. GroBere
Lehrenkoérperlangen sind nach Normzahlen der Reihe R 10 nach DIN 323 Teil 1
zu wihlen.

3 Anforderungen
Technische Lieferbedingungen nach DIN 2239
LehrenmaBe: fiir MaBe mit ISO-Toleranz-Kurzzeichen nach DIN 7164
fiir MaBe mit zahlenméBiger Toleranzangabe nach DIN 7162
Fortsetzung Seite 2
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Seite 2 DIN 2248 Teil 2

Zitierte Normen
DIN 323 Teil 1 Normzahlen und Normzahlreihen; Hauptwerte, Genauwerte, Rundwerte

DIN 2239 Lehren der industriellen Langenpriiftechnik; Anforderungen und Priifung

DIN 2246 Teil 2 Gutlehrdorne fiir Bohrungen iiber 120 bis 200 mm Nenndurchmesser

DIN 7162 Arbeits- und Priiflehren fiir LingenmaBe; Herstelltoleranzen und zuldssige Abnutzung

DIN 7164 Arbeitslehrdorne und KugelendmaBe fiir ISO-PaBmaBe von 1 bis 500 mm NennmaB; LehrenmaBe und

Herstelltoleranzen

Weitere Normen

DIN 2248 Teil 1  Gutlehrenkérper fiir Bohrungen von 1 bis 40 mm Nenndurchmesser

DIN 2248 Teil 2  Gutlehrenkorper fiir Bohrungen iiber 40 bis 120 mm Nenndurchmesser

DIN 2248 Teil 4 Gutlehrenkdrper fiir Bohrungen iiber 40 bis 250 mm Nenndurchmesser fiir die Feinwerktechnik

Frithere Ausgaben
DIN 2248 Teil 3: 07.67, 09.77

Anderungen

Gegeniiber der Ausgabe September 1977 wurden folgende Anderungen vorgenommen:
a) Hinweis auf Lehrengriffe gestrichen.

b) Ubergangszeit fiir die Umstellung auf Verdrehsicherung mit Kugelbefestigung entfallt.
¢) Titel geéndert.
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