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Vorwort 

Diese Norm wurde vom Normenausschuss Technische Grundlagen (NATG), Fachbereich 3 „Geometrische 
Produktspezifikation und -prüfung“, Unterausschuss NA 152-03-02-07 UA „Eindimensionale Längenprüf-
technik“ unter Beteiligung des Arbeitsausschusses NA 152-02-03 AA „Gewindeprüfung“ des Fachbereiches 2 
„Gewinde“ erarbeitet. 

DIN 2248, Prüfen geometrischer Größen — Gutlehrenkörper besteht aus: 

  Teil 1: Für Bohrungen von 1 mm bis 40 mm Nenndurchmesser 

  Teil 2: Für Bohrungen über 40 mm bis 120 mm Nenndurchmesser 

  Teil 3: Für Bohrungen über 120 mm bis 200 mm Nenndurchmesser 

  Teil 4: Für Bohrungen über 40 mm bis 250 mm Nenndurchmesser für die Feinwerktechnik 

Änderungen 

Gegenüber DIN 2248-3:1989-11 wurden folgende Änderungen vorgenommen: 

a) der Titel der Norm wurde um den Gruppentitel „Geometrische Produktspezifikation (GPS)“ ergänzt; 

b) die Benennungen wurden an die in relevanten Normen angepasst; 

c) der Bezug A wurde in Bild 1 aufgenommen; 

d) die Norm wurde redaktionell überarbeitet. 

Frühere Ausgaben 

DIN 2248-3: 1967-07, 1977-09, 1989-11 
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