DK 621.951.2.01:681:621.753.3 November 1989
Gutlehrenkdrper DIN
fiir Bohrungen iiber 40 bis 250 mm Nenndurchmesser 22 48
fiir die Feinwerktechnik Teil 4
.GO* gauging members for holes over 40 mm up to Ersatz fiir Ausgabe 06.79

250 mm nominal diameter for precision mechanics

Zusammenhang mit der von der International Organization for Standardization (ISO) herausgegebenen Internationalen
Norm ISO 3670 : 1979 siehe Erlduterungen in DIN 2240 Teil 2.

MaBe in mm

1 Anwendungsbereich
Diese Norm gilt fiir zylindrische Gutlehrenkdrper fiir Gutlehrdorne nach DIN 2246 Teil 4.
Gutlehrenkdrper von 1 bis 40 mm Nenndurchmesser fiir die Feinwerktechnik sind DIN 2248 Teil 1 zu entnehmen.

2 MaBe, Bezeichnung

Form FZG
Lehrenkdrper iiber 40 bis 65 mm Nenndurchmesser Lehrenkdrper iiber 65 bis 250 mm Nenndurchmesser
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Bezeichnung eines Gutlehrenkérpers Form FZG fiir PaBmaB 50 H8:
Lehrenkdrper DIN 2248 - FZG - 50 H8

Bezeichnung eines Gutlehrenkdrpers Form FZG zum Priifen des Innengewinde-Kerndurchmessers zum Feingewinde
M 48 x 0,5 mit Kerndurchmesser-Toleranzfeld SH:

Lehrenkorper DIN 2248 -FZG-M 48 x 0,5-5H
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Seite 2 DIN 2248 Teil 4

Nenndurdc‘hmesser d ds de | b b Nennduzhmesser d ds da LY I
iber 40 bis 50 iiber 140 bis 150 120
- - 25 135, 20 | 18 5
iber 50 bis 65 iber 150 bis 160 130
iber 65 bis 80 48 iiber 160 bis 170 140 28 8
iber 80 bis 90 55 iiber 170 bis 180 150
iber 90 bis 95 60 iber 180 bis 190 160
- 25 - 30 23
iiber 95 bis 100 20 28 65 8 uber 190 bis 200 170
iiber 100 bis 110 75 iiber 200 bis 212 176
iiber 110 bis 120 85 iiber 212 bis 224 188 22 9
tiber 120 bis 130 100 28 iiber 224 bis 236 200
iiber 130 bis 140 110 iber 236 bis 250 212
1) Ist die Lénge der zu priifenden Bohrung groBer als die Lénge I, des Gutlehrenkérpers, so kann es erforderlich werden,
Lehrenkdrper mit gréBerem [y anzuwenden, um die Geradheit der Bohrung iiber die gesamte PaBlédnge zu erfassen und
die Austauschbarkeit sicherzustellen. Die genormte Lénge [ ist fiir die Prifung von Bohrungsléngen bis etwa 2 x [4
anwendbar. Je nach Fertigungsverfahren der Bohrung kann dieser Wert auch gréBer oder kleiner sein. GroBere
Lehrenkorper-Léngen sind nach Normzahlen der Reihe R 10 nach DIN 323 Teil 1 zu wihlen. Derartige Lehrenkérper
sind Sonderausfiihrungen.

3 Anforderungen

Technische Lieferbedingungen nach DIN 2239

LehrenmaBe: fiir MaBe mit ISO-Toleranz-Kurzzeichen nach DIN 7164
fiir MaBe mit zahlenméBiger Toleranzangabe nach DIN 7162
fiir Innengewinde-Kerndurchmesser nach DIN 13 Teil 17

Ztierte Normen

DIN 13 Teil 17 Metrisches ISO-Gewinde; Lehren fiir Bolzen- und Muttergewinde; LehrenmaBe und Baumerkmale

DIN 323 Teil 1 Normzahlen und Normzahlreihen; Hauptwerte, Genauwerte, Rundwerte

DIN 2239 Lehren der industriellen Langenpriiftechnik; Anforderungen und Priifung

DIN 2246 Teil 4 Gutlehrdorne fiir Bohrungen iiber 40 bis 250 mm Nenndurchmesser fiir die Feinwerktechnik

DIN 2248 Teil 1  Gutlehrenkérper fiir Bohrungen von 1 bis 40 mm Nenndurchmesser

DIN 7162 Arbeits- und Priiflehren fiir LingenmaBe; Herstelltoleranzen und zulédssige Abnutzung

DIN 7164 Arbeitslehrdorne und KugelendmaBe fiir 1ISO-PaBmaBe von 1 bis 500 mm Nennma8; LehrenmaBe und
Herstelltoleranzen

Weitere Normen
DIN 2248 Teil 2  Gutlehrenkdrper fiir Bohrungen iber 40 bis 120 mm Nenndurchmesser
DIN 2248 Teil 3 Gutlehrenkérper fir Bohrungen iiber 120 bis 200 mm Nenndurchmesser

Frilhere Ausgaben
DIN 2248 Teil 4: 06.79

Anderungen

Gegeniiber der Ausgabe Juni 1979 wurden folgende Anderungen vorgenommen:

a) Hinweis auf Lehrengriffe gestrichen.

b) Angaben Uber den Zusammenhang mit der Internationalen Norm ISO 3670 : 1979 gestrichen; diese Angaben sind in DIN 2240
Teil 2, Erlauterungen, enthalten.

¢) Abschnitt ,Ausfiihrung” in DIN 2239 ibernommen.
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