DK 621.951.2.01:621.753.3 November 1989

AusschuBlehrenkérper DIN
fiir Bohrungen von 1 bis 40 mm Nenndurchmesser 2249
Teil 1
.NOT GO* gauging members; for holes from 1 mm up to 40 mm nominal diameter Ersatz fir Ausgabe 09.77

Zusammenhang mit der von der International Organization for Standardization (ISO) herausgegebenen Internationalen
Norm ISO 3670 : 1979 siehe Erlduterungen in DIN 2240 Teil 2.

MaBe in mm

1 Anwendungsbereich

Diese Norm gilt fiir AusschuBlehrenkérper fiir Grenzlehrdorne nach DIN 2245 Teil 1 und fiir AusschuBlehrdorne nach DIN 2247
Teil 1.

Zum Priifen diinnwandiger und nicht formstabiler Teile sowie kurzer Bohrungsabsitze und der Innengewinde-Kerndurch-
messer eignen sich nur zylindrische Lehrenkdrper der Form Z.

2 MaBe, Bezeichnung
Lehrenkdrper von 1 bis 5 mm Nenndurchmesser
Form Z mit zylindrischer Priiffliche
Feld fiir rote Kennzeichnung

-\ =>1:50
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Fertigteil ohne Zentrierspitzen; s} -4
ab dy = 3 mm sind Zentrierbohrungen \- L
nach DIN 332 Teil 1 zuléssig b - o

S
[
h

Lehrenk&rper iiber 5 bis 40 mm Nenndurchmesser
Form V. mit verminderter Priiffldche oder A Altemnativausfilhrung (nach Wahl des Herstellers):
Form Z mit zylindrischer Prifflache AusschuBlehrenkérper aus Gutiehrenkérper herstellbar

und anwendbar fiir Form V und Form Z
<

N —
' Bildliche Darstellung ' *
2 zeigt Form V 2
b
Die Freiarbeitung braucht der bildlichen Beim Fertigteil sind Bildliche Darstellung
Darstellung nicht zu entsprechen; durch Zentrierbohrungen zeigt Form Z
die Freiarbeitung muB aber das LehrenmaB  nach DIN 332 Teil 1 ) - .
des Gutlehrenkdrpers unterschritten werden.  zuléssig *) Tiefe des Freistiches freigestelit

Ubrige MaBe und Angaben wie AusschuBlehrenkérper von 1 bis 5 mm Nenndurchmesser.

Bezeichnung eines AusschuBiehrenkorpers Form Z fiir PaBmaB 10 H8:
Lehrenkdrper DIN 2249 -7 -10 H8
Bezeichnung eines AusschuBlehrenkérpers Form V fiir PaBma8 10 H8:
Lehrenkorper DIN 2249 -V -10 H8
Bezeichnung eines AusschuBlehrenkérpers Form Z zum Priifen des Innengewinde-Kerndurchmessers zum Gewinde M 4 mit
Kerndurchmesser-Toleranzfeld 6H: Lehrenkdrper DIN 2249 —Z - M 4 - 6H
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Seite 2 DIN 2249 Teil 1

L
Nenndurchmesser s 8 b lamin L m r
dy
B | Fomv | A | 8 fomv | A | -8

von 1bis 3 25 20 - 45 10 - - ~ -
tiber 3bis 5 - -
iber 5bis 6 4 2 26 8 12 14 8 8 !
iiber 6 bis 10 55 29 32 7 14 17 10 4 16
iiber 10 bis 14 7 36 40 8 16 20 12 45 2
Uber 14 bis 18 9 42 46 10 20 24 14 5 25
iber 18 bis 24 12 48 52 12 24 28 16 6 25
iiber 24 bis 30 12 50 54 14 26 30 18 8 25
Uber 30 bis 40 16 55 60 15 30 35 20 10 4

3 Anforderungen
Technische Lieferbedingungen nach DIN 2239
LehrenmaBe: fiir MaBe mit ISO-Toleranz-Kurzzeichen nach DIN 7164
fiir MaBe mit zahlenméBiger Toleranzangabe nach DIN 7162
fiir Innengewinde-Kerndurchmesser nach DIN 13 Teil 17
Fertigteile ohne Zentrierspitzen: Ab dy = 3 mm sind Zentrierbohrungen nach DIN 332 Teil 1 zugelassen.

Zitierte Normen

DIN 13 Teil 17 Metrisches ISO-Gewinde; Lehren fiir Bolzen- und Muttergewinde; LehrenmaBe und Baumerkmale
DIN 332 Teil 1 Zentrierbohrungen 60 °; Form R, A, Bund C

DIN 2239 Lehren der industriellen Langenpriiftechnik; Anforderungen und Priifung

DIN 2245 Teil 1 Grenzlehrdorne fiir Bohrung von 1 bis 40 mm Nenndurchmesser

DIN 2247 Teil 1 AusschuBlehrdorne fiir Bohrungen von 1 bis 40 mm Nenndurchmesser

DIN 7162 Arbeits- und Priiflehren fiir LingenmaBe; Herstelltoleranzen und zuldssige Abnutzung

DIN 7164 Arbeitslehrdorne und KugelendmaBe fiir ISO-PaBmaBe von 1 bis 500 mm NennmaB; LehrenmaBe und
Herstelltoleranzen

Weitere Normen
DIN 2249 Teil 2  AusschuBlehrenkdrper; StichmaB fiir Bohrungen lber 40 bis 500 mm Nenndurchmesser

DIN 2249 Teil 3  AusschuBlehrenkorper; Abgeflachte zylindrische Lehrenkorper fiir Bohrungen iiber 120 bis 200 mm
Nenndurchmesser

DIN 2249 Teil 4  AusschuBlehrenkorper; Zylindrische Lehrenkorper fir Bohrungen iiber 40 bis 120 mm Nenndurchmesser

DIN 2249 Teil 5 AusschuBlehrenkarper; Zylindrische Lehrenkorper fiir Bohrungen iiber 40 bis 260 mm Nenndurchmesser
fiir die Feinwerktechnik

Frilhere Ausgaben

DIN 2249: 06.51
DIN 2249 Teil 1: 07.67, 09.77

Anderungen
Gegeniiber der Ausgabe September 1977 wurden folgende Anderungen vorgenommen:
a) Hinweis auf Lehrengriffe gestrichen.

b) Angaben iiber den Zusammenhang mit der Internationalen Norm ISO 3670 : 1979 gestrichen; diese Angaben sind in DIN 2240
Teil 2, Erlauterungen, enthalten.

¢) Abschnitt ,Ausfiihrung” in DIN 2239 iibernommen.
Intemationale Patentklassifikation

6018326 Documents
G 01B3/36 Document Sharing Hub

Full document details: DIN 2249-1:1989-11


http://www.avadocuments.com/doc/din-2249-1-1989-11
http://www.avadocuments.com/doc/din-2249-1-1989-11

