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Prufen geometrischer GréBen D I N
AusschuBlehrenkorper —
Teil 1: Fur Bohrungen von 1 mm bis 40 mm Nenndurchmesser 2249-1
ICS 17.040.30; 25.060.01 Ersatz fiir
Ausgabe November 1989

Verification of geometrical parameters — ,NOT GO" gauging
members — Part 1: For holes from 1 mm up to 40 mm nominal diameter

Vérification de grandeurs géométriques — Corps de calibre NENTRE
PAS — Partie 1: Pour trous d’'un diametre nominal de 1 mm a 40 mm

Vorwort

Diese Norm wurde vom Normenausschu3 Technische Grundlagen (NATG), Fachbereich C — Geometrische Produkt-
spezifikation und -priifung —, erarbeitet.

Die weiteren Normen der Reihe DIN 2249 sind im Anhang A aufgefiihrt.
Anhang A dient nur der Information.

Anderungen
Gegeniiber Ausgabe November 1989 wurden folgende Anderungen vorgenommen:
a) Der Titel der Norm wurde erganzt.

b) Fir AusschuBlehrenkérper von 1 mm bis 5mm Nenndurchmesser wurde der Hinweis fiir die Ausflihrung der
Lehrenkérper wie folgt gedndert: ,Fir d; < 3 mm sind Zentrierspitzen und fiir d; = 3 mm sind Zentrierbohrungen
nach DIN 332-1 am Fertigteil zulassig."

¢) Fir AusschuBlehrenkdrper von 1 mm bis 5 mm Nenndurchmesser wurde der Hinweis: ,Die Form des Einstiches ist
dem Hersteller iiberlassen.” aufgenommen.

d) Die Angabe der GrenzabmaBe fiir d, in der Tabelle 1 wurde richtiggestellit.
e) Die GrenzabmaBe fiir /,, I, und /, in der Tabelle 1 wurden gestrichen. Es gelten die Toleranzen nach DIN 2239.

f) Fir AusschuBlehrenkdrper liber 5mm bis 40 mm Nenndurchmesser der Formen V und Z wurden die MaBe d,, /4
und /5 in das Bild 2 aufgenommen.

g) Die Norm wurde redaktionell iberarbeitet.
Frithere Ausgaben

DIN 2249: 1951-06
DIN 2249-1: 1967-07,1977-09, 1989-11
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Seite 2
DIN 2249-1 : 2000-01

1 Anwendungsbereich

Diese Norm gilt fir AusschuBlehrenkérper fiir Grenzlehrdorne nach DIN 2245-1 und fiir AusschuBlehrdorne nach
DIN 2247-1.

Zum Prifen diinnwandiger und nicht formstabiler Teile sowie kurzer Bohrungsabsétze und der Kerndurchmesser der
Innengewinde eignen sich nur zylindrische Lehrenkérper der Form Z.

2 Normative Verweisungen

Diese Norm enthélt durch datierte oder undatierte Verweisungen Festlegungen aus anderen Publikationen. Diese normati-
ven Verweisungen sind an den jeweiligen Stellen im Text zitiert, und die Publikationen sind nachstehend aufgefiihrt. Bei
datierten Verweisungen gehéren spatere Anderungen oder Uberarbeitungen dieser Publikationen nur zu dieser Norm, falls
sie durch Anderung oder Uberarbeitung eingearbeitet sind. Bei undatierten Verweisungen gilt die letzte Ausgabe der in
Bezug genommenen Publikation.

DIN 332-1
Zentrierbohrungen 60° — Form R, A,Bund C

DIN 2239
Priifen geometrischer GroBen — Lehren der industriellen Langenpriiftechnik — Anforderungen und Priifung

DIN 2247-1
AusschuBlehrdorne fur Bohrungen von 1 mm bis 40 mm Nenndurchmesser

DIN 7162
Arbeits- und Priiflehren fir LAangenmaBe — Herstelltoleranzen und zuldssige Abnutzung

DIN 7164
Arbeitslehrdorne und KugelendmaBe fiir ISO-PaBmaBe von 1 mm bis 500 mm NennmaB — LehrenmaBe und Herstell-
toleranzen

DIN ISO 1502
Metrisches ISO-Gewinde allgemeiner Anwendung — Lehren und Lehrung (ISO 1502 : 1996)

3 MabBe, Bezeichnung
3.1 MaBe

Mafe nach Tabelle 1.
Form Z mit zylindrischer Priifflache
AusschuBlehrenkérper von 1 mm bis 5 mm Nenndurchmesser
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1 Feld fiir rote Kennzeichnung

Fuir d; < 3 mm sind Zentrierspitzen und fir d; = 3 mm sind Zentrierbohrungen nach DIN 332-1 am Fertigteil zulassig.
Die Form des Einstiches ist dem Hersteller iiberlassen.

Bild 1: AusschuBlehrenkdrper von 1 mm bis 5 mm Nenndurchmesser
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