DK 389.531.718:621.753.3 DEUTSCHE NORM November 1989

Gutlehrringe und Einstellringe DIN
von 1 bis 315 mm Nenndurchmesser -y
fiir allgemeine Anwendung 2250
und pneumatische LingenmeBgerate Teil 1
.GO" ring gauges and setting ring gauges from 1 mm up to 315 mm nominal diameter Ersatz fiir Ausgabe 01.83

for general purposes and pneumatic length measuring instruments

Zusammenhang mit der von der International Organization for Standardization (ISO) herausgegebenen Internationalen
Norm 1SO 3670 : 1979 siehe Erlduterungen.

MaBe in mm

1 Anwendungsbereich

% Diese Norm gilt fiir Gutiehrringe (G) zur allgemeinen Anwendung und fiir Einstellringe fiir pneumatische LangenmeBgeréate (B)
21 und fiir allgemeine Anwendung (C).
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E G Gutlehrring fiir allgemeine Anwendung
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g Bezeichnung eines Gutlehrringes (G) fiir PaBmaB 25 h9:
3 Lehrring DIN 2250-G - 25 h9

Bezeichnung eines Gutlehrringes (G) zum Priifen des AuBendurchmessers des AuBengewindes M 80 x 4 mit AuBendurch-
messer-Toleranzfeld 6g: .
9 Lehrring DIN 2250 -G -M 80 x 4 -6g

Bezeichnung eines Einstellringes zum Einstellen von pneumatischen LangenmeBgeriten (B) auf NennmaB 16 mm:

Einstellring DIN 2250 -B 16

Bezeichnung eines Einstellringes fiir allgemeine Anwendung (C) zum Einstellen auf NennmaB 8 mm:

Einstellring DIN 2250-C -8

Fortsetzung Seite 2 und 3
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Seite 2 DIN 2250 Teil 1

Tabelle 1. MaBe fiir Lehr- und Einstellringe
mit d; von 1 bis 100 mm

b1 fiir
Nenndurchmesser G
di do und C
B
von 1 bis 25 22 6 4
iiber 25bis 5 22 10 5
tiber 5 bis 10 32 12 8
tiber 10 bis 15 38 14 10
tber 15 bis 20 45 16 12
liber 20 bis 25 53 18 14
liber 25 bis 32 63 20 16
liber 32 bis 40 71 24 18
iiber 40 bis 50 85
20
iiber 50 bis 60 100
iber 60 bis 70 112
32
tiber 70 bis 80 125
24
liber 80 bis 90 140
{iber 90 bis 100 160

3 Anforderungen

3.1 Aligemeine Anforderungen

Technische Lieferbedingungen nach DIN 2239

Beschriftung und Kennzeichnung nach DIN 2259 und DIN 2279
LehrenmaBe:

fiir MaBe mit ISO-Toleranz-Kurzzeichen nach DIN 7163

fiir MaBe mit zahlenmaBiger Toleranzangabe nach DIN 7162
fur AuBengewinde-AuBendurchmesser nach DIN 13 Teil 17

3.2 Sonderanforderungen fiir Einstellringe B und C
Herstelltoleranz fiir Bohrung dy: JS 3
Gemittelte Rauhtiefe R, der Bohrung dy: 0.4 ym

Zylinderformtoleranz fiir Bohrung d : bis 150 mm Nenndurch-
messer 0,1 x Zahlenwert der Reihe IT 4 nach DIN 7151. Uber
150 mm Nenndurchmesser nach Vereinbarung zwischen
Hersteller und Abnehmer.

Anmerkung: Nach dem ISO-Toleranzsystem (siehe DIN 7150
Teil 1) beziehen sich die IT-Toleranzen auf den
Abstand zweier paralleler Flachen bzw. bei zylindri-
schen Teilen auf den Durchmesser.

Die Zylinderformtoleranz bezieht sich jedoch auf
den Radius (siehe DIN ISO 1101). Es ist deshalb zu
beachten, daB eine Abweichung von der Zylinderform
innerhalb der durchmesserbezogenen MaBtoleranz
zweifach auftreten darf.

Full document details: DIN 2250-1:1989-11

Tabelle 2. MaBe fiir Lehr- und Einstellringe
mit d; iiber 100 bis 315 mm

b, fur
Nenndurchmesser G
di do ds und C bo
B
tiber 100 bis 110 170 132 14
tiber 110 bis 120 180 | 140 16
tiber 120 bis 130 190 | 150 36 8
tiber 130 bis 140 200 160 18

iiber 140 bis 150 212 | 170
uber 150 bis 160 224 | 180
uber 160 bis 170 236 | 190 20
tber 170 bis 180 250 | 200 | 40
iiber 180 bis 190 265 | 212 32
iiber 190 bis 200 280 | 224 22
iiber 200 bis 212 300 | 236 | 45
Uber 212 bis 224 315 | 250
liber 224 bis 236 335 | 265
liber 236 bis 250 355 | 280 50
tiber 250 bis 265 375 | 300 36 28
iber 265 bis 280 400 | 315

uber 280 bis 300 425 | 335 56
iber 300 bis 315 450 | 355

25

32

Beispiel: Herstelltoleranzen fir Einstellringe im Nenndurch-
messerbereich 50 bis 80 mm.

MaBtoleranz fiir die Bohrung d4: JS 3=+25um

Zylinderformtoleranz
fiir die Bohrung d,: 011IT4= 08um
Planlauftoleranz der unbeschrifteten Stirnfliche zur Bohrung
dy: Zahlenwerte der Reihe IT 9 nach DIN 7151 bezogen auf dy.
Die Planlaufabweichung wird in einem Durchmesser do-5 mm
bei Einstellringen bis 100 mm Nenndurchmesser oder
d3-8 mm bei Einstellringen iber 100 mm Nenndurchmesser
gepriift.

Vorweiten, die durch das Herstellverfahren bedingt sind,
diirfen auf beiden Seiten nicht tiefer sein als in der Tabelle 3
angegeben:

Tabelle 3. Tiefen der Vorweite fiir 51 von 4 bis 56 mm

by Tiefe der Vorweite
von 4 bis 6 0,5
Uber 6 bis 10 08
iiber 10 bis 18 1
iber 18 bis 36 1,5
{iber 36 bis 56 2
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