DK 621.753.3:681 November 1989

AusschuBlehrringe DIN
von 1 bis 315 mm Nenndurchmesser 2254
fir die Feinwerktechnik Teil 2
,NOT GO" ring gauges from 1 mm up to 315 mm nominal diameter for precision mechanics Ersatz fiir Ausgabe 07.79

Zusammenhang mit der von der International Organization for Standardization (ISO) herausgegebenen Internationalen
Norm ISO 3670 : 1979 siehe Erlduterungen.

MaBe in mm

1 Anwendungsbereich

Diese Norm gilt fiir AusschuBlehrringe zur Lehrung von glatten Werkstiicken und AuBendurchmessern von AuBengewinden.

2 MaBe, Bezeichnung

FA AusschuBlehrring
AusschuBlehrringe AusschuBlehiringe
von 1 bis 50 mm Nenndurchmesser iiber 50 bis 315 mm Nenndurchmesser
Randel RGE 0,5 bis 1nach DIN 82 mit oder ohne Randel
) RGE 0,5 bis 1 nach DIN 82
nach Wahl des Herstellers
|
NIRYER)
b, | gefast oder
gerundet
fir Farbkennzeichnung -
Rille oder Einsenkung, Ell::ilgs:scfhellf
je nach Ringbreite ™~
b gefast oder
gerundet
by

Bezeichnung eines AusschuBlehrringes fiir die Feinwerktechnik (FA) fiir PaBmaB 30 h9:
Lehrring DIN 2254 - FA - 30 h9

Bezeichnung eines AusschuBlehrringes fiir die Feinwerktechnik (FA) zum Priifen des AuBendurchmessers des AuBen-
gewindes M 30 x 0,5 mit AuBendurchmesser-Toleranzfeld 6g:

Lehrring DIN 2254 -FA—-M 30 x 0,5-6g

Fortsetzung Seite 2 und 3
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Seite 2 DIN 2254 Teil 2

Tabelle 1. MaBe fiir Lehrringe mit di von 1 bis 50 mm Tabelle 2. MaBe fiir Lehrringe mit d; liber 50 bis 315 mm
Nenndurchmesser d by Nenndurchmesser d ds by by
dy dq
von 1 bis 25 16 3 iUber 50 bis 60 100 75
iiber 60 bis 70 112 85
iber 2,5bis 5 22 4 — -
iber 70 bis 80 125 95 12 8
Uber 5 bis 10 32 5 iiber 80 bis 90 140 | 110
ber 10 bis 15 a8 iiber 90 bis 100 160 | 120
tber 15 bis 20 e iiber 100 bis 110 170 | 132
ther ™ B8 6 dber 110 bis 120 | 180 | 140
Uber 20 bis 25 53 iiber 120 bis 130 190 | 150 16
iiber 25 bis 32 63 iber 130 bis 140 200 160
iiber 140 bis 150 212 170
iiber 32 bis 40 71 — - 10
8 uber 150 bis 160 224 180
Uber 40  bis 50 85 iiber 160 bis 170 236 | 190

uber 170 bis 180 250 200 20
Uber 180 bis 190 265 212
iber 190 bis 200 280 224
iiber 200 bis 212 300 236
iber 212 bis 224 315 250

{iber 224 bis 236 335 265 24
iber 236 bis 250 355 280 12
iiber 250 bis 265 375 300
iber 265 bis 280 400 315 28
{iber 280 bis 300 425 335
iber 300 bis 315 450 355
3 Anforderungen
Technische Lieferbedingungen nach DIN 2239
Beschriftung und Kennzeichnung nach DIN 2259 und DIN 2279
LehrenmaBe: fiir MaBe mit ISO-Toleranz-Kurzzeichen nach DIN 7163
fir MaBe mit zahlenméBiger Toleranzangabe nach DIN 7162
fir AuBengewinde-AuBendurchmesser nach DIN 13 Teil 17
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