DEUTSCHE NORM

Prifen geometrischer Gré3en

AusschuBlehrringe

Teil 2: Nenndurchmesser von 1 bis 315 mm
Feinwerktechnik

DIN
2254-2

1CS 17.040.30

Ersatz fur Ausgabe 1989-11

Deskriptoren: Lehre, Lehrring, AusschuBlehrring, Feinwerktechnik

Verification of geometrical parameters — “NOT GO” ring gauges —
Part 2: Nominal diameter from 1 mm up to 315 mm; precision mechanics

Mafe in mm

Vorwort

Diese Norm wurde im NLG 2.3 “Lehren” erarbeitet. Zu dieser Norm gehért DIN 2254-1, die AusschuBlehrringe fir Nenndurch-
messer von 1 bis 315 mm fUr die allgemeine Anwendung festlegt.

Anderungen

Gegenuber der Ausgabe November 1989 wurden folgende Anderungen vorgenommen:

a) Die Norm wurde redaktionell Uberarbeitet.
b) Der Titel der Norm wurde gedndert.

Frithere Ausgaben
DIN 2254-2: 1979-07, 1989-11

1 Anwendungsbereich

Diese Norm gilt fir AusschuBlehrringe flir die Feinwerktech-
nik zur Lehrung von glatten Werkstticken und AuBendurch-
messern von Auf3engewinden.

2 Normative Verweisungen

Diese Norm enthalt durch datierte oder undatierte Verwei-
sungen Festlegungen aus anderen Publikationen. Diese
normativen Verweisungen sind an den jeweiligen Stellen im
Text zitiert, und die Publikationen sind nachstehend aufge-
filhrt. Bei datierten Verweisungen gehéren spatere Ande-
rungen oder Uberarbeitungen dieser Publikationen nur zu
dieser Norm, falls sie durch Anderung oder Uberarbeitung
eingearbeitet sind. Bei undatierten Verweisungen gilt die
letzte Ausgabe der in Bezug genommenen Publikation.

DIN 13-17
Metrisches ISO-Gewinde — Teil 17: Lehren fir Bolzen-
und Muttergewinde, Lehrenmaf3e und Baumerkmale

DIN 82
Randel

DIN 2239
Prifen geometrischer Gréf3en — Lehren der Langenpriif-
technik — Anforderungen und Priifung

DIN 2259 )
Lehren fur Rund- und Flachpassungen — Ubersicht,
Beschriftung, Kennzeichnung

DIN 2279
Lehren flir Metrisches 1SO-Gewinde — Lehrung des
Innen- und AuBengewindes — Ubersicht, Beschriftung,
Kennzeichnung, Anwendung

DIN 6784
Werkstlckkanten — Begriffe, Zeichnungsangaben

DIN 7162
Arbeits- und Priflehren fir LAngenmaBe — Herstelltole-
ranzen und zuldssige Abnutzung

DIN 7163
Arbeitsrachenlehren und Priftehren flr 1SO-PaBmaBe
von 1 bis 500 mm Nennmaf — Lehrenmaf3e und Herstell-
toleranzen
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3 MaBe, Bezeichnung

FA AusschuBlehrring

AusschuBlehrringe

AusschuBlehrringe
von 1 bis 50 mm Nenndurchmesser

iiber 50 bis 315 mm Nenndurchmesser

Randel mit oder ohne Randel
RGE 0,5 bis 1 nach DIN 82 Rille fur RGE 0,5 bis 1 nach DIN 82
/ Farbkennzeichnung nach Wahl des Herstellers
-
RS
p, | 1-0.30
: T UL 5 g s

fir Farbkennzeichnung
Rille oder Einsenkung,
je nach Ringbreite

Freisfich///
freigestellt

-0,3"

Bezeichnung eines AusschuBlehrringes fir die Feinwerktechnik (FA) fir toleriertes Maf3 30 h9:

Lehrring DIN 2254 — FA — 30 h9

Bezeichnung eines AusschuBlehrringes fir die Feinwerktechnik (FA) zum Prifen des AuBendurchmessers des AuBengewindes
M 30 x 0,5 mit Toleranzklasse 6g fir den AuBBendurchmesser:

Lehrring DIN 2254 - FA — M 30 x 0,5 — 6g

1) Werkstlickkanten DIN 6784
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