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DIN
2269

Prifstifte

Cylindrical measuring pin

Die in dieser Norm festgelegte Benennung ,Priifstifte* wurde aufgrund der definierten Begriffe ,Priifen, Messen und
Lehren* gewdhlit (siehe hierzu DIN 2257 Teil 1, Begriffe der Langenpriiftechnik). Die in der Praxis bisher ubliche, jedoch
falsche Benennung ,MeBstifte* soll nicht mehr angewendet werden. Die zur Gewinde-Flankendurch -Messung

nach dem DreidrahtmeBverfahren verwendeten ,MeBdrihte* sind Priifstifte im Sinne dieser Norm.

MaBe in mm

1 Geltungsbereich und Zweck Tabelle 1. MaBe und Durchmesserstufungen
Diese Norm gil_t fiir Prijfstiﬂt_;‘ von 0,1 bis 20 mm Nenn- N durch- Kleinste sinnvolle Durch-
durchmesser, die z. B. zum Prufen‘von Bohrungen, Kegeln, enn burc o messerstufung in Abhéngigkeit
Abstanqen, Verzahnungen, Gewinden und zum Lehren messerbereicl vom Genauigkeitsgrad 2)
allgemein angewendet werden. d ) o ) 2
2 Mitgeltende Normen von 0,1 bis 1| 25
DIN 2239 Lehren der industriellen Langenpriif- . .

technik; Technische Lieferbedingungen lber 1bis 3| 32 0.001
DIN 2257 Teil 2 Begriffe der Langenpriftechnik; Fehler iiber 3bis 6| 40 0,005 0,01

und Unsicherheiten beim M !
DIN 4768 Teil 1 Ermittlung der RauheitsmeBgroBen Ra, iiber 6 bis 10| 50
R,, Rpyax mit elektrischen Tastschnitt-

geraten; Grundlagen iiber 10 bis 20 | 63 | 0,002
DIN 7168 Teil 1 Allgemeintoleranzen (FreimaBtoleran-

zen), Langen- und WinkelmaBe 1) Nach Vereinbarung sind groBere Baulangen [
DIN 7184 Teil 1 Form- und Lagetoleranzen; Begriffe, 2zuléssig.

Zeichnungseintragungen 2) Eine engere Durchmesserstufung, als in Tabelle 1

angegeben, ist fiir Prifstiftsatze in Abhangigkeit von
den zuldssigen Abweichungen derNenndurchmesser
nach Tabelle 2 nicht empfehlenswert.

3 MaBe, Bezeichnung

Y
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)
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Werden Priifstifte mit einem Griff versehen, dann soll
N dieser fest mit dem Prufstift verbunden sein. Dabei soll
Prifflache 2% die Lénge [ als nutzbare Lénge erhalten bleiben.
{
Bild 1. 22034 4 Anforderungen

| : et . Es gelten die technischen Lieferbedingungen nach

h Priif: N

ge:ealcggn :?:1 u:ge(isena:ﬂgsk"efittessgrar3“1~ enndurchmesser DIN 2239, soweit nicht durch die Festlegungen in den
' : Abschnitten 4.1 bis 4.6 dieser Norm davon abgewichen

Priifstift DIN 2269 - 3,99 -1 wird.

Bezeichnung eines Prifstiftsatzes mit kleinstem Priifstift
mit Nenndurchmesser d = 1 mm und groBtem Prifstift mit

Nenndurchmesser d = 10 mm, Durchmesserstufung
0,01 mm und Genauigkeitsgrad 2: — .
. *) Nach Wahl des Herstellers Kante auch leicht gebrochen
Priifstiftsatz DIN 2269 -1 -10 - 0,01 - 2 oder gerundet
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Seite 2 DIN 2269

4.1 Toleranzen und zuléssige Abweichungen
Allgemeintoleranzen DIN 7168 - mittel

Tabelle 2. Zuliissige Abweichungen der
Nenndurchmesser und Rundheitstoleranzen

Nenndurchmesser
zuldssige Rundheitstoleranz
d Abweichungen [nach DIN 7184 Teil 1

pm 3) um
fir Genauigkeitsgrad
0 1 2 0 | 1 2

von0,1bis20 (+03 | £1 | £2

0,15 ‘ 0,5 1

3) Am einzelnen Prifstift darf der Durchmesser Uber
die ganze Lange nur um den halben Betrag der
zuléssigen Abweichung vom Nenndurchmesser
differieren.

Tabelle 3. Geradheitstoleranzen der Mantellinien

Geradheitstoleranz der
Nenndurchmesser Mantellinien nach DIN 7184
Teil 1
fiir Genauigkeitsgrad
0 ‘ 1 ‘ 2
. 50 pm
von 0,1bis 1 10 mm
" . 5 pum
iuber1 bis 1,5 10mm
o . 1pm
uber 1,5 bis 3 70 mm
0,5 um
iber3 bis 6 =
10 mm
iiber 6 bis 20 0,25 um | 0,5 pm ’ 1pum

4.2 Randabfall

Ein Randabfall von maximal 2pm bezogen auf den
Durchmesser ist innerhalb 1 mm Abstand von der Stirn-
flache zulassig.

4.3 Rauheit

Die gemittelte Rauhtiefe R, nach DIN 4768 Teil 1 des
Prifstiftes darf die in Tabelle 4 angegebenen Werte nicht
iberschreiten.

Tabelie 4. Rauhtiefe R, Werte in um

Genauigkeits- R,
grad Priifflache ibrige Flachen
0 0,4
1 0,63 6,3
2 1,0
4.4 Werkstoff

Lehrenstahl, Sorte nach Wah! des Herstellers (geeignete
Lehrenstahlisorten siehe DIN 2239).

Nach Vereinbarung: Hartmetall oder hartverchromter Stahl

4.5 Hirte

Die Priiffliche (Mantetfliche) soll eine Vickershérte von
(750 = 50) HV5 haben.
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4.6 Lingenausdehnungskoeffizient

Bei Priifstiften aus Lehrenstahl ist innerhalb der Tempera-
turgrenzen von 10 und 30°C ein Lingenausdehnungs-
koeffizient von (11,5 1) - 1078 K™ zu beriicksichtigen.
Die Unterschiede der Lédngenausdehnungskoeffizienten
der einzelnen Lehrenstahisorten sind vernachldssigbar
klein.

Fir Prifstifte, die nicht aus Stahl bestehen (2. B. Hart-
metall) und deren Langenausdehnungskoeffizient von dem
in dieser Norm festgelegten Wert abweicht, muB der
Langenausdehnungskoeffizient angegeben werden.

5 Priifung
Nach DIN 2257 Teil 2 muB das MeBverfahren so ausge-
wiihlt werden, daB in Abhédngigkeit vom Genauigkeitsgrad
des Prifstiftes ein sinnvolles Verhéltnis

MeBunsicherheit U
Fertigungstoleranz T
eingehalten wird, d. h. die MeBunsicherheit U muB kleiner
sein als die in dieser Norm festgelegten Toleranzen und
zuldssigen Abweichungen.

V=

5.1 Nenndurchmesser

Zur Priifung von Priifstiften der Genauigkeitsgrade 1 und 2
koénnen MeBverfahren mit MeBeinsatzen mit planparallelen
Tastflachen angewendet werden.

Da Parallelitatsabweichungen der planparallelen Tast-
flaichen direkt in das MeBergebnis eingehen, darf diese
Parallelitaitsabweichung hochstens 0,2 um betragen.
Hierbei darf die MeBkraft einen Wert von 2N nicht iiber-
schreiten.

Bei Verwendung von MeBgeraten mit sphérischen Tast-
flachen sind MeBfehier infolge Abplattung, abhéangig von
MeBkraft und Durchmesser, zu beriicksichtigen. Bei Ver-
wendung zweier sphéarischer MeBtaster sind zusatzlich
MeBfehler infolge nichtfluchtender MeBachsen zu
beachten.

5.2 Rundheit und Geradheit
Die Priifung dieser Formabweichungen ist, entsprechend
der einzuhaltenden Toleranzen, entweder mit einfachen
MeBmitteln (z. B. Prisma und Feinzeiger) oder mit Form-
fehlerprifgerédten durchzufiihren.

5.3 Rauheitsmessung

Fiir die Rauheitsmessung gelten die MeBbedingungen nach
DIN 4768 Teil 1.

Die Rauheit der Stirnflachen an Priifstiften mit Nenndurch-
messer < 3 mm solite wegen der sehr kurzen MeBstrecke
nicht gemessen werden.

6 Kennzeichnung

Priifstifte ab 3 mm Nenndurchmesser miissen mit dem
Nenndurchmesser und dem Genauigkeitsgrad dauerhaft
gekennzeichnet sein. Die Beschriftung ist auf einer Stirn-
flache vorzunehmen.

Priifstifte mit fest verbundenem Griff sind auf dem Griff zu
beschriften.

Die Genauigkeitsgrad ist durch folgende Kennzeichen

anzugeben:
Documents

Genauigkeitsgrad 0: 0
Genauigkeitsgrad 1: - Document Sharing Hub

Genauigkeitsgrad 2:
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