DEUTSCHE NORM November 1998

Priifen geometrischer GroBen DIN

Priofstifte 5569

ICS 17.040.30 Ersatz fur
Ausgabe 1980-02

Deskriptoren: Prifgerat, Prifstift, Gewindeprifstift

Verification of geometrical parameters — Cylindrical measuring pin

Vérification de grandeurs géométriques — Piges étalons

Vorwort

Diese Norm wurde vom NormenausschuB3 Technische Grundlagen (NATG), Fachbereich C: Geometrische
Produktspezifikation und -prifung, Unterausschuf3 NATG-C.2.7 ,Eindimensionale Langenpriftechnik®, erarbeitet.

Mit dieser Norm sind die Verfahren fur das Prifen von Prifstiften und Gewindeprifstiften an den neuesten Stand
der meBtechnischen Praxis in der deutschen Industrie angepal3t.

Der in der Norm verwendete Begriff ,Prifstifte” wurde aufgrund der definierten Begriffe ,Prifen, Messen und
Lehren* gewahlt (sieche DIN 2257-1). In der Praxis sind auch die Begriffe ,MefBstifte und ,Mef3drahte”
gebrauchlich.

Anhang A ist Bestandteil dieser Norm. Die Anhange B und C dienen nur der Information.

Anderungen

Gegeniiber der Ausgabe Februar 1980 wurden folgende Anderungen vorgenommen:
a) Der Titel der Norm wurde geéndert.
b) Kalibrierklasse K wurde aufgenommen.
¢) Gewindeprifstifte wurden aufgenommen.

d) Im Bild 1 wurden das Maf3 a und der Winkel 30° fur die Fase gestrichen; das Maf3 / wird nur bis zur Fase
angegeben.

€) In der Tabelle 1 wurde die Mindestlange ! fir die Nenndurchmesser Giber 1 mm bis 3mm von 32 mm in
30 mm, fur die Nenndurchmesser (iber 6 mm bis 10 mm von 50 mm in 40 mm und fiir die Nenndurchmesser
Uber 10 mm bis 20 mm von 63 mm in 50 mm geé&ndert.

f) Inder Tabelle 1 wurde fir die Toleranzklasse O die kleinste sinnvolle Durchmesserstufung von 0,001 mm
in 0,002 mm fur alle Nenndurchmesser gedndert.

g) In der Tabelle 2 wurden fir die Toleranzklasse 0 die Grenzabmaf3e von = 0,3pm in = 0,5ym und
Rundheitstoleranzen von 0,15 mm in 0,35 mm geé&ndert.

h) Der Abschnitt 6.5 wurde aufgenommen.

i) Inder Tabelle 3 wurden die Nenndurchmesser Uber 6 mm bis 20 mm auf zwei Nenndurchmesserbereiche
geteilt: uber 6 mm bis 10 mm und Uber 10 mm bis 20 mm.

i) Indie Tabelle 3 wurden die Spalte , Teilbereich 10 mm“ und die Spalte ,Gesamtldnge, mm*“ aufgenommen.
Die Geradheitstoleranzen wurden neu festgelegt und jeweils getrennt flir den Teilbereich und die
Gesamtlange angegeben.
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k) Der Abschnitt ,Priafung” wurde vollstandig Uiberarbeitet.
I) Der Anhang A (normativ) wurde neu aufgenommen.
m) Die informativen Anhéange B und C wurden neu aufgenommen.

n) Die Norm wurde redaktionell Gberarbeitet.

Friihere Ausgaben
DIN 2269: 1980-02

1 Anwendungsbereich

Diese Norm gilt fur Prufstifte von 0,1 mm bis 20 mm Nenndurchmesser und Gewindeprufstifte von 0,1 mm bis 10 mm
Nenndurchmesser, die z. B. zum Prifen von Bohrungen, Kegeln, Abstanden, Verzahnungen und Gewinden und zum
Lehren allgemein angewendet werden. Diese Norm gilt auch far Prufstifte mit einem Giriff (G) sowie fur
Gewindeprifstifte mit einem Aufsteckhalter (A) bzw. einer Aufhangedse (B).

2 Normative Verweisungen

Diese Norm enthélt durch datierte oder undatierte Verweisungen Festlegungen aus anderen Publikationen. Diese
normativen Verweisungen sind an den jeweiligen Stellen im Text zitiert, und die Publikationen sind nachstehend
aufgefiihrt. Bei datierten Verweisungen gehéren spatere Anderungen oder Uberarbeitungen dieser Publikationen nur
zu dieser Norm, falls sie durch Anderung oder Uberarbeitung eingearbeitet sind. Bei undatierten Verweisungen gilt
die letzte Ausgabe der in Bezug genommenen Publikation.

DIN 102
Bezugstemperatur der Mef3zeuge und Werksticke

DIN 2239
Prafen geometrischer Gro3en — Lehren der Langenpruftechnik — Anforderungen und Prifung

DIN 2257-1
Begriffe der Langenpriftechnik — Teil 1: Einheiten, Tatigkeiten, Prifmittel, Mef3technische Begriffe

DIN 2257-2
Begriffe der Langenpruftechnik — Teil 2: Fehler und Unsicherheiten beim Messen

DIN 4768
Ermittlung der RauheitskenngréBen R, R,, R

DIN EN ISO 6507-1
Metallische Werkstoffe — Hartepriifung nach Vickers — Teil 1: Prafverfahren (ISO 6507-1 : 1997); Deutsche
Fassung EN ISO 6507-1 : 1997

DIN I1SO 286-1
ISO-System fir Grenzmafe und Passungen — Teil 1: Grundlagen fur Toleranzen, Abmafe und Passungen;
Identisch mit ISO 286-1 : 1988

DIN I1SO 1101
Technische Zeichnungen — Form- und Lagetolerierung — Form-, Richtungs-, Orts- und Lauftoleranzen —
Allgemeines, Definitionen, Symbole, Zeichnungseintragungen

DIN ISO 2768-1
Allgemeintoleranzen — Teil 1: Toleranzen fir Langen- und WinkelmaBe ohne einzelne Toleranzeintragung;
Identisch mit ISO 2768-1 : 1989

nax it elekirischen Tastschnittgeraten — Begriffe, MeBbedingungen

3 Begriffe
Fur die Anwendung dieser Norm gelten die Begriffe der Langenpriftechnik nach DIN 2257-1.
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4 MaBe, Bezeichnung
41 MaBe

Die Stirnflachen und gegebenenfalls die Fase und die Enden der Gewindeprufstifte kdnnen entsprechend ihrem
Verwendungszweck unterschiedlich und nach Wahl des Herstellers gestaltet sein.
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Bild 1: Prifstifte, MaBe

Tabelle 1: MaBe und Durchmesserstufungen
Mafe in Millimeter

Nenndurchmesser Mindestlange ! der nutzbaren Prifflache Kleinste sinnvolle Durchmesserstufung
far Prufstiftsatze in Abhéngigkeit von
Gewindeprifstift | Gewindeprufstift Kalibrier- bzw. Toleranzklasse
mit mit Aufsteckhalter
d Prifstift Aufhangeose K 0 1 2
von 0,1 bis 1 25 25 11 0,002 0,002 0,005 0,01
uber 1 bis 3 30 14 1) 11 0,002 0,002 0,005 0,01
ber 3 bis 6 40 141 11 0,002 0,002 0,005 0,01
GUber 6 bis 10 40 141 11 0,002 0,002 0,005 0,01
uber 10 bis 20 50 - - 0,002 0,002 0,005 0,01
1) Werte gelten fir GewindeprUfstifte mit reduzierter nutzbarer L&nge, wobei die Gesamtlédnge die Werte der
Spalte ,Prufstift* nicht unterschreiten darf.

4.2 Bezeichnung
Bezeichnung eines Prifstiftes mit Nenndurchmesser 4 = 3,99 mm, Toleranzklasse 1 aus Lehrenstahl:
Prufstift DIN 2269 — 3,99 — 1

Werden Prifstifte mit einem Griff (G) versehen, mu in der Bezeichnung der Kennbuchstabe G hinter der
Toleranzklasse getrennt durch einen Bindestrich angegeben werden.

Bezeichnung eines Prifstiftsatzes mit kleinstem Prifstift mit Nenndurchmesser 4 = 1 mm und gréBtem Prifstift mit
Nenndurchmesser d = 10 mm, Durchmesserstufung 0,1 mm, Toleranzklasse 2 aus Hartmetall (HM):

Prufstiftsatz DIN 2269 -1 -10-0,1 -2 — HM

Bezeichnung eines Satzes Gewindepri]fstifte1) mit Nenndurchmesser d = 0,866 mm mit Aufsteckhalter (A) und einer
Aufnahmebohrung von z.B. 8 mm:

Satz Gewindeprifstifte DIN 2269 — 0,866 — A — 8
Bezeichnung eines Satzes Gewindeprijfstiﬂe1) mit Nenndurchmesser d = 1,155 mm mit Aufhédngedse (B):
Satz Gewindeprifstifte DIN 2269 — 1,155 — B

Bei reduzierter nutzbarer Lange ist diese in der Bezeichnung hinter dem Kennbuchstaben B getrennt durch einen
Bindestrich in mm anzugeben.

1) Ein Satz Gewindeprifstifte besteht aus drei Prifstiften mit gleichem Nenndurchmesser, die in einem Halterpaar
aufgenommen sein kénnen.
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