DK 5§31.71 : 681.2.08 DEUTSCHE NORM August 1985

Anforderungen an Priifmittel DIN
der Langﬁnpruﬁechmk 2979
smittel Teil 1

Requirements on inspection equipment in dimensional metrology; auxiliary equipment
Exigences relatives aux équipements de contrdle en métrologie dimensionelle; accessoires

1 Anwendungsbereich und Zweck 22 WinkelmaRe (W)

Diese Norm legt Anforderungen fiir beliebige Hilfsmittel  Tabelle 2. Grenzabmale fiir WinkeimaRe
der Langenpriiftechnik im Sinne von DIN 2257 Teil 1

fest, soweit im Einzelfall keine spezielle Norm besteht. L Grenzabmalle

Sie stellt fir eine Reihe von Merkmalen verschiedene Genauigkeitsgrad urad1)

Genauigkeitsgrade zur Verfiigung, die je nach Anwen-

dungsfall auszuwahlen und zu vereinbaren sind. 00 + 5 + 24
0 £ 13" + 63

2 Merkmale und vorgegebene Werte 1 + 30" + 145

Begriffe sieche DIN 2257 Teil 1, DIN 7182 Teil 1 (z. Z. 2 £1° 925" + 412

Entwurf), DIN ISO 1101 .undoDlN I1SO 5459. Die vor- 3 +3°30" + 1018

gegebenen Werte gelten bei 20 °C nach DIN 102.

.. 1) prad, Einheit des ebenen Winkels,
2.1 LangenmaRe (M) siehe DIN 2257 Teil 1
Tabelle 1. GrenzabmaRe fiir Langenmale

3
3
>
€
(2]
z
Bl Nennmag GrenzabmaRe in um 23 Geradheit (G)
a fiir Genauigkeitsgrade Tabelle 3. Geradheitstoleranzen
z mm 00 0 1 2
g 1 Genauigkeitsgrad Geradheitstoleranz
2 von +04 +1 + 2 t 5 pm
3 bis 3 '
E .
£ iber 3 + . . + I
2 bis 6 05 1.3 * 25 t 6 00 05+ 555
2 iber 6 1
£ ) 05 1,3 £ 3 + 8 0 1 +
| P
¢ uber + + + +
2l | bis 18 | "08 | *15 |+ 4 =9 1 2+
z n 250
el | dper 18 1 w08 | t2 |5 | x11 1
N bis 30 ! 2 4 + 55
g| | iber 301 o8 | x2 |6 | 13
5 bis 50 ' 3 8 + L
g ‘;F’er gg +1 25 |+ 7 £15 00
> is
= - list der Zahlenwert der Lange der tolerierten Linie
g iiber 80 + + + + . 9
2 bis 120 13 =3 + 8 +18 in mm
> iiber 120 + + + +
3 bis 180 S £ 9 20
i iber 180 . + + +
$ bis 250 2,3 5 10 +23

iber 250 + . " +

bis 315 *3 6 =12 26

iiber 315 . 4 + +

bis 400 4 =7 13 £29

tber 400 + N + +

bis 500 =4 =8 14 £32

Anmerkung: Bei Bedarf an engeren Toleranzen kann
DIN 861 Teil 1 herangezogen werden. Fortsetzung Seite 2 bis 5

Normenausschull Lange und Gestalt (NLG) im DIN Deutsches Institut fiir Normung e.V.
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Seite 2 DIN 2272 Teil 1

2.4 Ebenheit (E)
Tabelle 4. Ebenheitstoleranzen

Genauigkeitsgrad Ebenheitstoleranz
pm
00 2+ 'SDW
0 4+ §D5_0.
1 8 + 1_13_5_
2 16 + %_
3 32+ 213)_0
D ist der Zahlenwert der Lange der Flachen-
diagonalen in mm

2.5 Parallelitit (P)

Fir die Anwendung der Parallelitatstoleranzen ist der
Bezug dem kiirzeren Element zuzuordnen. Die Werte
richten sich nach der Lange p des ldngeren (tolerierten)
Elementes. Bei gleicher Lange der Elemente ist der
Bezug freigestellt. Es empfiehit sich dann, den Bezug
nach dem (berwiegend vorgesehenen Gebrauch zu
wahlen.

Tabelle 5. Parallelititstoleranzen

Tabelle 6. Rechtwinkligkeits- und Neigungstoleranzen

Genauigkeitsgrad TOlerir:'fwerte
00 2+ éﬁ.

0 4+ ;_0

! 8+ _1%

2 16 + %

3 32+ 41
r ist der Zahlenwert der Lange des tolerierten
Elementes in mm

2.7 Koaxialitat (KX) und Symmetrie (S)

Fir die Anwendung der Koaxialitdts- und Symmetrie-
toleranzen ist der Bezug dem kiirzeren Element zu-
zuordnen. Bei gleicher LLange der Elemente ist der Bezug
freigestellt. Es empfiehlt sich dann, den Bezug nach
dem {iberwiegend vorgesehenen Gebrauch zu wiahlen.

Tabelle 7. Koaxialitdts- und Symmetrietoleranzen

Genauigkeitsgrad 00 0 1 2 3
Genauiakeitsarad Parallelitatstoleranz
g 9 pm Toleranzwert in um 5 |10 ]| 20| 40| 80
14
+ =
00 2 250
p
0 4+ ——
125
1 8 + N .
60 2.8 Rundheit (K)
Tabelle 8. Rundheitstoleranzen
p
2 16 + 3
» Genauigkeitsgrad Rundheitstoleranz
3 32+ — pm
15
. 00 d
p ist der Zahlenwert der Lénge des tolerierten 0,25 + 1925
Elementes in mm d
0] + =
05 0
1 1+ d
2.6 Rechtwinkligkeit {A) und Neigung (N) 50
Fir die Anwendung der Rechtwinkligkeits- und Nei- 2 2+ i
gungstoleranzen ist der Bezug dem kiirzeren Element 30
zuzuordnen. Die Werte richten sich nach der Léange r des d
langeren (tolerierten) Elementes. Bei gleicher Lange der 3 4 o+ 50
Elemente ist der Bezug freigestellt. Es empfiehlt sich
dann, den Bezug nach dem iiberwiegend vorgesehenen d ist der Zahlenwert des Durchmessers in mm
Gebrauch zu wahlen.
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