DK 531.745:001.4 : 620.1 DEUTSCHE NORMEN Mai 1979
DIN
2273

Sinuslineale

Sine bars

MaBe in mm

1 Geltungsbereich und Zweck

Diese Norm gilt fiir Sinuslineale, die vorzugsweise fiir einen Einstellbereich von 0 bis 45° angewendet werden. Im Ein-
stellbereich Gber 45 bis 60° miissen zunehmend ansteigende Winkelunsicherheiten beachtet werden (siehe Abschnitt 5.1).

Der einzustellende Winkel a wird mit Hilfe der Sinusfunktion auf LadngenmaBe zuriickgefiihrt. Die fiir einen Winkel «
erforderliche ParallelendmaBkombination E wird errechnet nach der Formel:

E=1 - sina.

2 Mitgeltende Normen

DIN 861 Teil 1 ParallelendmaBe; Begriffe, Ausfiihrung, zuldssige Abweichungen

DIN 876 MeBplatten aus GuBeisen und Hartgestein; MaBe, Technische Lieferbedingungen
DIN 6784 Teil 1 (Vornorm) Werkstiickkanten; Begriffe, Ausfiihrungen, Zeichnungsangaben

DIN 7168 Teil 1 Allgemeintoleranzen (FreimaBtoleranzen); Langen- und WinkelmaBe

3 Begriff

Ein Sinuslineal ist ein Priifhilfsmittel bzw. Fertigungshilfsmittel, mit dem Winkel mit Hilfe von ParallelendmaBen auf der
Grundlage der Sinusfunktion eingestellt und gepriift werden kénnen.

4 MaBe, Bezeichnung
Die Sinuslineale brauchen der bildlichen Darstellung nicht zu entsprechen, nur die angegebenen MaBe sind einzuhalten.
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Nachdruck, auch auszugsweise, nur mit Genehmigung des DIN Deutsches Institut fir Normung e. V., Berlin, gestattet.

Bezeichnung eines Sinuslineals Form A von [; = 200mm und b = 20 mm:

Sinuslineal DIN 2273 — A — 200 X 20

Fortsetzung Seite 2 bis 4
Erduterungen Seite 4
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Seite 2 DIN 2273

Tabelle1. BaumaBe

Achsabstand der b 173 h Durchmesser
Stitzzylinder der Stiitzzylinder
1 FormA | FormB d
20
100 130 120 40 20
30
20
200 230 220 40 20
30
25
300 345 330 50 30
40
25
400 445 430 50 30
40
30
500 555 535 60 35
50

5 Anforderungen

5.1 Toleranzen und zuldssige Abweichungen

Fur alle MaBe ohne Toleranzangabe gelten die Aligemeintoleranzen (FreimaBtoleranzen) nach DIN 7168 — mittel.
Bei einem Sinuslineal, fiir das die in Tabelle 2 genannten Herstelltoleranzen und zuldssigen Abweichungen eingehalten
werden, sind bei Anwendung der giinstigsten EndmaBkombination (maximal fiinf ParallelendmaBe) mit Genauigkeitsgrad 1
nach DIN 861 Teil 1 die in der Tabelle 3 angegebenen Unsicherheiten U, zu erwarten.

5.2 Rauheit

Die Prufflachen und die Mantelfldchen der Stiitzzylinder diirfen eine gemittelte Rauhtiefe R, = 0,63 um nicht iiberschreiten.
Fiir die Seiten- und Stirnflichen ist eine gemittelte Rauhtiefe R, = 2,5um zuléssig.

5.3 Randabfall
Ein Randabfall von maximal 2um ist innerhalb 0,5mm Abstand von den Seiten der Priiffliche zulissig.

5.4 Kanten
AuBenkanten und Innenkanten D1 (gratfrei bis 0,1 mm) nach DIN 6784 Teil 1 (Vornorm).

5.5 Werkstoff
Linealkdrper, Stitzzylinder und gegebenenfalls Anschidge: Lehrenstahl, Sorte nach Wahl des Herstellers (geeignete
Lehrenstahisorten siehe DIN 2239).

5.6 Harte
Linealkdrper, Stiitzzylinder sowie Anschldge: Vickershirte mindestens 760HV 10 (= Rockwellhirte ~ 62 HRC).

Tabelle 2. Herstelltoleranzen und zuldssige Abweichungen Werte in um
Mantellinien Durchmesser der Stirn- und
Achsabstand der Stiitzzylinder Stiitzzylinder Priiffliche - Seitenflachen
der . lits Stirnflache Rechtwinkli
Stiitzzylinder Parallelitats- o Stiitz- Parallelitats- Parallelitits- ec twinklig-
P toleranz der d 2ulassige zylinder toleranz zur toleranz zur keitstoleranz
1 Mantellinien ) Durchmesser- Form- Auflageflache Stiitzzylinder- der Stirn- und
beider Stiitz- differenz des toleranz an beliebiger ac:lnse Seitenflichen
mm zul. zylinder mm zul. Stiitzzylinder- Stelle untereinander und
Abw. untereinander Abw. paares zur Priifflidche
100 + 2 1 20
200 + 4 2 20
Tum Sum 1pum
300 + 6 3 30 +2 1 1 — — —
100 mm i0mm 10 mm
400 + 8 3 30
500 +10 3 35
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