DK 621.753.3 : 621.882.082.1 DEUTSCHE NORMEN Dezember 1967

Schmutznuten an Gewindelehren DIN
fur Gewinde mit metrischem I1SO-Profil 2278

Slots in the threaded part of the thread gauging members

Die iibliche Reinigung der zu prifenden Gewinde genigt nicht in allen Féllen. Eine Schmutznut nimmt beim Einschrau-
ben der Gewindelehre letzte noch im Gewinde haftende Teilchen auf und verhindert deren Einklemmen zwischen
Werkstiick und Gewindelehre.

Mafle in mm

Schmutznuten an Gewinde-Gutlehrdornen
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Die Schmutznut ist so zu legen, daff sie den Gewindegang dort trifft, wo das volle Profil beginnt.
Gewinde-Gutlehrdorne werden nur auf besondere Bestellung mit Schmutznuten ausgefihrt.
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Schnitt A-B

(vergréfert dargestelit)
um 60° gedreht

Schmutznuten an Gewinde-Gutlehrringen
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Die Schmutznut ist so zu legen, daf’ sie den Gewindegang dort trifft, wo er bereits volles Profil hat.

Die Schmutznuten disrfen auch durch Tauchen eines scheibenférmigen Werkzeugs (Fraser, Schleifscheibe) hergestellt sein;
sie sind dann beiderseitig an zwei im Durchmesser gegeniberliegenden Stellen vorhanden.

Gewinde-Gutlehrringe werden nur auf besondere Bestellung mit Schmutznuten ausgefihrt, weil AuBBen-Gewinde leicht
vom Schmutz gereinigt werden kdnnen und deshalb Schmutznuten im allgemeinen nicht erforderlich sind.
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