DK 621.882.082.1 : 621.753.3

1001.4: 62-777 August 1982
Lehren fiir Metrisches ISO-Gewinde DIN
. Lehrung des Innen- und AuBengewindes
Ubersicht, Beschriftung, Kennzeichnung, Anwendung 2279
Gauges for 1SO metric screw threads; gauging of the internal and external threads; survey, Ersatz fiir
inscription, marking, application DIN 2279 T1/01.56
und DIN 2279 T2
und T 3/03.56

1 Anwendungsbereich und Zweck

Diese Norm faBt, mit Ausnahme des Grenz-Einstelldornes, der doppelmauligen Grenz-
rachenlehre und der Gewinde-Grenzrachenlehre, genormte Lehren zur Priifung des Innen-
und AuBRengewindes, Gewinde-Einstelldorne, Priiflehren fir Gewinde-Lehrringe, Lehren-
korper und Lehrengriffe in einer Ubersicht zusammen.

Weiterhin sind die Beschriftung und Kennzeichnung der Lehren festgelegt.

2 Beschriftung, Kennzeichnung

2.1 Beschriftung

Lehrdorne, Einstellehren und Priiflehren fiir die allgemeine Anwendung werden auf dem
Lehrengriff beschriftet; wird bei Lehren iiber 25 mm Gewinde-Nenndurchmesser statt der
Beschriftung auf dem Lehrengriff eine auf dem Lehrenkdrper gewiinscht, so ist dies bei
der Bestellung anzugeben.

Alle Lehren sind an geeigneter Stelle mit dem Namen oder dem Zeichen des Herstellers
zu versehen.

Schrift nach DIN 30 640 Teil 2 oder dhnlich.

22 Kennzeichnung

ArbeitsausschuBlehren und Gewinde-Einstelldorne fir AusschuB8lehren werden mit einem
roten Farbring oder einer rot ausgelegten Rille gekennzeichnet; AusschuBlehrringe diirfen
auch durch eine rot ausgelegte Einsenkung gekennzeichnet sein. Priiflehren fir Gewinde-
AusschuBlehrringe werden nicht gekennzeichnet.

Farbe: Rot

Fortsetzung Seite 2 bis 14
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3 Lehren fiir Innengewinde
Tabelle 1. Arbeitslehren fiir die Gewindepriifung

Arbeitslehre
Benennung mit Beschrift?JlrI\:sbeispiel und Nenndurch-|Beschriftung|  Anwendung Ba:e::l:ge
Kennzeichnungsangabe messer
mm
% e )&:} bis 4(1) Mit dem DIN 2281
] Gewinde-Gut- | Teil 1
M12 -6H lehrdorn wird
Gewinde- die Eipsf:hraub-
Gutlehrdorn barkeit m.das
7 Innengewinde
= > gepruft.
M H— e lber 40 Die Paarbarkeit | D'N 2281
[eee ey bis 200 mit dem AuRen| 1€l 2
gewinde ist nur
sichergestellt,
wenn die
Gewindelange
der Lehre min. |p|N 2281
Gewinde- R 80% der Ein- | Tejl 3
Gutlehrdorn iiber 40 schraubbarkeit
(Feinwerk- bis 250 des Werkstiick-
technik) gewindes
betragt.
Gewinde-
Kennbuch-
1 | stabe mit DIN 2283
bis 40 | den Gewin- Teil 1
demaBen
Gewinde- und Tole- | Mitdem
Ausschu3- ranzfeld des| Gewinde-Aus-
lehrdorn Flanken- schuBlehrdorn
. durch- wird der Flan-
uper 40 messers kendurchmesser DI.N 2283
bis 200 des Innenge- Teil 2
windes zur
AusschuBseite
am Gewinde-
anfang gepriift.
Gewinde-
AusschuB- iiber 40 'II?(:.:\IJ 32283
lehrdorn bis 250
(Feinwerk-
technik) Ny
M82x15 -6H
Mit dem
Gewinde-Grenz-
rot lehrdorn wird
Gewinde- = G ; 1 das Innenge-
Grenz- ‘@%T . 7% bis 40 winde auf Ein- DIN 2280
lehrdorn 3 schraubbarkeit
M1z -6H zur Gut- und
AusschuBseite
gepriift.
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Tabelle 2. Arbeitslehren fiir den Kerndurct (Bohr lehren)
Arbeitslehre
Bild 5 BaumaRe
Benennung mit Beschriftungsbeispiel und Nenndurch-|Beschriftung ~ Anwendung nach
Form Kennzeichnungsangabe messer
mm
1
" bis 5
Gutlehr- e en DIN 2246
dorn .
Form Z Teil 1
iber 5 Mit dem
bis 40 Gutlehrdorn
wird der Kern-
durchmesser
des Innen-
gewindes zur
Gutlehr- iber 40 Gutseite DIN 2246
dorn . gepriift. .
bis 120
Form 2G Teil 3
Gutlehr- Gewinde-
dorn iiber 40 [ Kennbuch- ?;:\I‘ 42246
Form FZG bis 250 | stabe mit
(Feinwerk- den Gewin-
technik) demaBen
und Tole-
ranzfeld des
1 | Kern-
AusschuR- bis 5 | durch- DIN 2247
lehrdorn messers Teil 1
Form Z iiber 5
bis 40
Mit dem
AusschuBlehr-
dorn wird der
Ausschul3- e Kerndurch-
b 40
lehrdorn ;i:r 120 messer des _II?I,'\:3?247
Form ZA Innengewindes el
zur AusschuB3-
M68x2-7H seite gepriift.
AusschulR- rot DIN 2247
lehrdorn iber 40 Teil 5
Form FZA bis 250
(Feinwerk- :
technik) 5
M68x0,5-5H
1 Mit dem Grenz-
bi 5 lehrdorn wird
G s der Kerndurch-
IeLeer)-rn Mb -6H messer des
Form Z :°‘ o ] izrr'engewmdes g ﬁfzzas
bis 40 || Ausst é m S
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Tabelle 2. (Fortsetzung)

Arbeitslehre
B Bild i Baumalle
er;ennung mit Beschriftungsbeispiel und Nenndurch- |Beschriftung| Anwendung nach
orm Kennzeichnungsangabe messer
mm
Gewinde-Kenn- | Mit dem Grenz-
buchstabe mit | lehrdorn wird
Grenz- den Gewinde- |der Kerndurch-
lehrdorn iiber 40 | maBen und messer des Innen- _[r)l'l\ll22245
Form Z bis 65 | Toleranzfeld | gewindes zur Gut- el
des Kerndurch- | ynd Ausschul3-
messers seite gepriift,
4 Lehrenkorper fiir Innengewinde und Lehrengriffe
Tabelle 3. Lehrenkorper
Lehrenkdrper B 2
Benennung . Nenndurchmesser aumaie
Bild nach
Form mm
1
Il
=t ——— bis 5
Gutlehrenkorper DIN 2248
Form Z Teil 1
iber 5
bis 40
iber 40
bis 65
Gutlehrenkorper DIN 2248
Form 2G \\\‘ Teil 2
iber 65
bis 120
iiber 40
bis 65
Gutlehrenkorper
Form FZG DI!\I 2248
(Feinwerktechnik) Teil 4
iber 65
bis 250
rot 1
AusschuBlehren- -‘EﬂjE» bis 5
korper : DIN 2249
ro
Form 2 w5 DOCHMents
* bis“ " 40 Dodument Sharing Hul
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DIN 2279 Seite 5

Lehrenkorper BaumaRe
Benennung gild | Nenndurchmesser nach
Form mm
iber 40
bis 65
AusschuBllehren- DIN 2249
korper Teil 4
Form ZA
iber 65
bis 120
iber 40
bis 65
AusschuBlehren-
korper DIN 2249
Form FZA Teil 5
{Feinwerktechnik)
iiber 65
bis 250
1 1)
— bis 5
DIN 2282
Teil 1
ber 5
bis 40
Gewinde-
Gutlehrenkdrper
"
iber 40
bis 62
DIN 2282
Teil 2
iiber 62
bis 200

1) In DIN 2282 Teil 1 bis Teil 3 sind auch die Minimumpriifkdrper und in DIN 2284 Teil 1 bis Teil 3 sind auch die
Maximum- und Abnutzungspriifkérper fiir Gewinde-Gut- und AusschuBllehrringe festgelegt.
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