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Morsekegel und Metrische Kegel
Kegelschafte

NI

—
2
—_

Morse tapers and metric tapers, taper shanks Ersatz fur Ausgabe 03.87

Zusammenhang mit der von der International Organization for Standardization (ISO) herausgegebenen Internationalen Norm
ISO 296 - 1974, siehe Erlduterungen.

MaBe in mm
1 Anwendungsbereich

Diese Norm legt MaBe und Toleranzen fiir Morsekegel bzw. metrische Kegel, Kegelschéfte fest.

Sie dient firr alle genormten Werkzeuge und Spannzeuge mit Morse- bzw. metrischem Kegelschaft fiir den Einsatz mit und
ohne zentrale Kiihischmierstoffzufiihrung. Fur nicht genormte z. B. zeichnungsgebundene Werkzeuge und Spannzeuge kon-
nen die Festlegungen dieser Norm vereinbart werden.

Fortsetzung Seite 2 bis 6

Zitierte Normen

DIN 332 Teil 1 Zentrierbohrungen 60 °; Form R, A, B und C
DIN 7168 Teil 1 Aligemeintoleranzen; Langen- und Winkelmafe

DIN 7178 Teil 1 Kegeltoleranz- und KegelpaBsystem fiir Kegel von Verjiingung C =1: 3 bis 1: 500 und Langen von 6 bis
630 mm; Kegeltoleranzsystem

Weitere Normen

DIN 228 Teil 2 Morsekegel und Metrische Kegel; Kegelhiilse
DIN 254 Kegel
ISO 296 - 1974 Machine tools - Self-holding tapers for tool shanks

Frilhere Ausgaben

DIN 231: 07.22, 09.24; DIN 233: 07.22, 07.25; DIN 228: 07.22, 07.25, 03.56; DIN 228 Teil 1 und Teil 2: 10.43;
DIN 228 Teil 1: 01.59x, 04.70, 01.81, 07.82, 03.87

Anderungen

Gegeniiber der Ausgabe Juli 1982 wurden folgende Anderungen vorgenommen:

a) Der Inhalt der Norm wurde um Ausfiihrungsvarianten von Morsekegelschéaften (MK 2 bis MK 6) fiir zentrale Kiihlschmier-
stoffzufiihrung erweitert.

Gegeniiber der Ausgabe Marz 1987 wurde folgende Berichtigung vorgenommen:
a) Bei Form B wurde die Draufsicht erganzt

Erlduterungen

Diese Norm stimmt weitgehend sachlich uberein mit der von der International Organization for Standardization (ISO) heraus-
gegebenen Internationalen Norm

ISO 296 — 1974 **)

E: Machine tools - Self-holding tapers for tool shanks

F: Machines-outils - Cénes pour emmanchements d'outils a faible conicité

D: Maschinenwerkzeuge - Selbsthaftende Kegel fir Werkzeugkegel

1ISO 296 - 1974 enthalt keine Festlegungen iber GrenzabmaBe zu a, MaBe fiir die Zentrierung, Metrische Kegel 140 und 180
und Bezeichnungsbeispiele. Festlegungen lber zentrale Kiihlschmierstoffzufiihrung fehlen ebenfalls.

Jede Art der Vervielfaltigung, auch auszugsweise, nur mit Genehmigung des DIN Deutsches Institut fir Normung e.V., Berlin, gestattet.

Internationale Patentklassifikation
B 23 B31/06 B23 B 51/12 B23Q 3/12 B 23 Q 3/14 G 01 M 19/00

**) 1SO-Normen sind in englischer und franzdsischer Fassung beziehbar durch:
Beuth Verlag GmbH, BurggrafenstraBe 6, 1000 Berlin 30

NormenausschuB Werkzeuge und Spannzeuge (FWS) im DIN Deutsches Institut fir Normung e. V.

Normenausschu3 Werkzeugmaschinen (FWM) im DIN

Document Sharing Hyb
Alleinverkauf der Normen durch Beuth Verlag GmbH, BurggrafenstraBe 6, 1000 Beriin 30 DIN 228 Teil 1 Mai 1987 Preisgr. 7

05.87 Vertr.-Nr. 0007
Full document details: DIN 228-1:1987-05



http://www.avadocuments.com/doc/din-228-1-1987-05
http://www.avadocuments.com/doc/din-228-1-1987-05

Seite 2 DIN 228 Teil 1

2 MaBe, Bezeichnung
Nicht angegebene Einzelheiten sind zweckentsprechend zu wahlen.
Allgemeintoleranzen: DIN 7168 - m

Form A Kegelschaft mit Anzuggewinde Einzelheit X

(nach Wahl des Herstellers)

Zentrierbohrung R
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Form AK Kegelschaft mit Anzuggewinde und Kiihischmierstoffzufiihrung

V450 Zentrierbohrung S
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