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Metrischer 4 2,2 4 3 - 25 20 2 8 0,5
— :20 = 0,05 1° 25' 56"
Kegel 6 1:20 =00 32| ¢ 46 | — 34 | 288 | 29 | 12 [ 05
0 |1:19212 =0,05205 | 1°29' 27" | 3,9 | 9,045 | 6,7 - 52 45 | 49 15 1
1 1:20,047 = 0,04988 | 1°25' 43" | 52 |12065| 9.7 7 56 47 52 19 1
2 | 1:20,020 = 0,04995 | 1°25' 50" | 63 {17,780 | 14,9 | 11,5 | 67 58 | 62 22 1
Morse- 3 |1:19922=10,05020 | 1°26'16" | 7,9 | 23,825| 20,2 | 14 84 72 | 78 27 1
kegel 4 | 1:19254 = 0,05194 | 1° 29" 15" | 11,9 | 31,267 | 26,5 | 18 107 92 98 | 32 1
5 | 1:19,002 = 0,05263 | 1°30' 26" | 15,9 | 44,399 | 38,2 | 23 135 | 118 | 125 | 38 1
6 | 1:19,180 = 0,05214 | 1°29' 36" | 19 [63348 | 548 | 27 188 | 164 | 177 | 47 1
80 26 80 15| 33 202 | 170 | 186 | 52 | 1,5
100 32 100 9 | 39 240 | 200 | 220 | 60 | 1,5
120 38 120 (108,5| 39 276 | 230 | 254 | 70 | 1,5
Metrischer (140) 1:20 = 0,05 1025 56" | 44 140 | 127 | 39 312 | 260 | 286 | 80 2
Kegel 160 50 | 160 |1455| 52 | 350 | 290 [ 321 | 90 | 2
(180) 56 180 | 164 | 52 388 | 320 | 355 | 100 2
200 62 200 |1825| 52 424 | 350 | 388 | 110 2
Eingeklammerte Gréflen moglichst vermeiden.
1) Gréfite axiale Verschiebung des Durchmessers d; von der Stirnflache
Morsekegel und Metrische Kegel, Kegelschafte sieche DIN 228 Blatt 1
Morsekegellehren siehe DIN 229 und DIN 230
Metrische Kegellehren siehe DIN 234 und DIN 235 .
Fortsetzung Seite 2
Fachnormenausschufl Werkzeugmaschinen im Deutschen Normenausschuf3 (DNA)
Fachnormenausschul Werkzeuge, Spannzeuge Mefizeuge im DNA
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Seite 2 DIN 228 Blatt 2

Anwendungsbeispiele

Aufnahme eines Kegelschaftes mit Anzugsgewinde (A) in einer Kegelhiise (C)
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nicht tragendes

Kegelende

Aufnahme eines Kegelschaftes mit Austreiblappen (B} in einer Kegelhilse (D)
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Zi::;/rgg:ndes tragende Linge Innenkegel
Erlduterungen

Die vorgenommenen Anderungen beeinflussen nicht die Aus- Die Kegeldurchmesser dy, dy und dy sind gerundete Rech-

;;;::hlb;;:eli:w'.ngkxl‘::lee;:;egeln nach DIN 228, Ausgabe pypecwerte und als UngefihrmaBe gekennzeichnet, da sie fiir

die Herstellung und Priifung der Kegel ohne Bedeutung sind.
Mit Ausnahme des Nenndurchmessers d, sind die aus den

ZollmaBen umgerechneten MaBe fiir die Morsekegel auf 1/,
s oder ganze Millimeter gerundet. Die tragende Linge der
Innenkegel ist stets etwas kleiner als die Linge des vollen . .
Kegelmantels der Werkzeugschifte (siche Anwendungsbei- Untersuchungen noch nicht abgeschlossen; die Toleranzen sollen

spiele). zur gegebenen Zeit nachgetragen werden.

Uber die noch nicht festgelegten Kegeltoleranzen sind die
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