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Gewinde-Gutlehrdorne DIN
Gutarbei en, Priif- und Einstellehren
fiir Metrisches ISO-Gewinde 2281
von 1 bis 40 mm Gewinde-Nenndurchmesser Teil 1
GO screw plug gauges; ,GO* workshop gauges, reference and setting gauges Ersatz fiir Ausgabe 12.77

for ISO metric screw threads from 1 mm up to 40 mm nominal diameter

MaBe in mm
1 Anwendungsbereich

Diese Norm gilt fiir Gewinde-Gutlehrdorne zur Lehrung des Metrischen ISO-Gewindes mit einem Grund- und Fertigungsprofil
nach DIN 13 Teil 19, Minimum-Priifdorne fiir Gewinde-Gut- und AusschuBlehrringe und Einstelldorne fiir Gewinde-
Gutrachenlehren.

2 MaBe, Bezeichnung
Gewinde - Gutlehrenkorper
nach DIN 2282 Teil 1 mit Lehrengriff

Lehrengriff Form R Form $

{

Bezeichnung eines Gewinde-Gutlehrdornes fiir Metrisches Gewinde M 12, Toleranzfeld 6H; mit Lehrengriff der Form R oder
Form S (nach Wahi des Herstellers):
Lehrdorn DIN 2281 -M 12-6H

Bezeichnung eines Minimum-Priifdornes (Min) fiir neuen festen Gewinde-Gutlehrring (Gut) fiir Metrisches Gewinde M 12,
Toleranzfeld 6 g; mit Lehrengriff der Form R oder Form S (nach Wahl des Herstellers):

Priifdorn DIN 2281 ~ Min — Gut M 12-6g
Bezeichnung eines Minimum-Priifdornes (Min) fiir neuen festen Gewinde-AusschuBlehrring (Aus) fiir Metrisches Feingewinde
M 20 x 1,5, Toleranzfeld 6g; mit Lehrengriff der Form R oder Form S (nach Wahl des Herstellers):

Priifdorn DIN 2281 -Min—-Aus M 20 x 1,5-6g
Bezeichnung eines Einstelldornes (Einst) fiir einstellbare Gewinde-Gutrachenlehre (Gut) fiir Metrisches Feingewinde
M 36 x 2, Toleranzfeld 8g; mit Lehrengriff der Form R oder S (nach Wahl des Herstellers):

Einstelldorn DIN 2281 - Einst—Gut M 36 x 2—-8g
Sollen Lehr-, Priif- und Einstelldorne Lehrengriffe von bestimmter Form haben, so ist die Bezeichnung zu ergénzen; sie lautet

z.B. fiir einen Minimum-Priifdorn (Min) mit Lehrengriff der Form R fiir neuen festen Gewinde-Gutlehrring (Gut), fiir Metrisches
Feingewinde M 20 x 1,5 Toleranzfeld 6g:

Prifdorn DIN 2281 -R-Min-Gut M 20 x 1,5-6g

Tabelle 1. Aligermeine BaumaBe Tabelle 2. Bauliéinge ! fiir Metrisches Regelgewinde
IVUIII(I;;I.:I‘I.:’;":Q;Gnvl ds e nach Il-Delrr:lrezr;ar(i)ﬁTeil 1 Nenrﬁiel.lv:(lzrll'::esser 1 Nenr%euv:(l:':'iﬁesser l
dy = dy = dy =~
von 1bis 3 5 58 R 25o0derS 25 1 bis 14 485 1 83
iiber 3bis 6 7 8 R 4 oderS 4 1,6 bis 3 50 12 und 14 87
iiber 6 bis 10 9 10 R 55oderS 55 35 bis 5 60 16 und 18 100
iiber 10 bis 14 11 12,5 R 7 oderS 7 6 62 20 und 22 112
iiber 14 bis 18 | 135 16 R 9 oders 9 7 7 24 und 27 116
iiber 18 bis 30 | 17,56 19,5 R 12 oder S 12 8 und9 73 30 120
iiber 30 bis 40 | 25 25 R 16 oder S 16 10 75 33 und 39 137
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Seite 2 DIN 2281 Teil 1

Tabelle 3. Bauléinge ! fiir Metrisches Feingewinde

Gewinde- i
Nenndurchmesser bei Steigung

& 02 025 0,35 05 0,75 1 1,25 15 2 3
1 bis 18 485 485 - - - - - - - -
2 bis 3 485 485 50 - - - - - - -
35 bis 6 58,5 58,5 585 58,5 60 - - - - -
6,5 bis 10 68 68 68 68 Al 7 73 - - =
10,5 und 11 - - 77 77 79 79 - - - -
11,5 bis 14 - - 77 77 79 79 83 83 - -
14,5 bis 16 - - 86 86 88 90 - 94 - -
17 und 18 - - 86 86 88 920 - 94 100 -
19 bis 24 - - 100 100 100 104 - 106 112 -
25 - - 102 102 102 106 - 106 112 -

26 bis 30 - - 102 102 102 106 - 106 112 116

31 bis 40 - - 115 115 115 119 - 119 125 129

3 Anforderungen
Technische Lieferbedingungen nach DIN 2239
Beschriftung und Kennzeichnung nach DIN 2279

Zitierte Normen
DIN 13 Teil 19 Metrisches ISO-Gewinde; Grundprofil und Fertigungsprofil

DIN 2239 Lehren der industriellen Langenpriiftechnik; Anforderungen und Priifung
DIN 2240 Teil 1 Lehrengriffe fir Lehrenkdrper mit Kegelzapfen 1 : 50, bis 40 mm Nenndurchmesser
DIN 2279 Lehren fiir Metrisches 1ISO-Gewinde; Lehrung des Innen- und AuBengewindes; Ubersicht, Beschriftung,

Kennzeichnung, Anwendung
DIN 2282 Teil 1 Gewinde-Gutlehrenkorper; Gutarbeitslehren, Priif- und Einstellehren fiir Metrisches 1ISO-Gewinde von 1 bis
40 mm Gewinde-Nenndurchmesser

Weitere Normen

DIN 2278 Schmutznuten an Gewindelehren fiir Gewinde mit metrischem ISO-Profil

DIN 2281 Teil 2 Gewinde-Gutiehrdorne; Gutarbeitslehren, Priif- und Einstellehren fiir Metrisches ISO-Gewinde iiber 40 bis
200 mm Gewinde-Nenndurchmesser

DIN 2281 Teil 3 Gewinde-Gutlehrdorne; Gutarbeitslehren und Priifiehren fiir Metrisches ISO-Gewinde iiber 40 bis 250 mm
Gewinde-Nenndurchmesser fiir die Feinwerktechnik

Friihere Ausgaben
DIN 91 510 Teil 3: 07.44; DIN 91 510 Teil 5: 07.44
DIN 2281: 07.27; DIN 2281 Teil 1: 11.53, 12.77

Anderungen

Gegeniiber der Ausgabe Dezember 1977 wurden folgende Anderungen vorgenommen:

a) Im Abschnitt ,Anforderungen“ Verweis auf die technischen Lieferbedingungen fiir Lehren nach DIN 2239 aufgenommen.
b) Bezeichnung fiir Einstelldorne aufgenommen.

c) Bezeichnungen fiir die Minimum-Priifdorne um die Angabe ,Min“ ergénzt.

d) Titel gedndert. Docu ments
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