DK 621.882.082.1:621.753.3 November 1989

Gewinde-Gutlehrdorne DIN
Gutarbeitslehren, Priif- und Einstellehren =
fiir Metrisches ISO-Gewinde 2281
iiber 40 bis 200 mm Gewinde-Nenndurchmesser Teil 2
,GO* screw plug gauges ; ,GO" workshop gauges, reference and setting gauges Ersatz fiir Ausgabe 12.77

for ISO metric screw threads over 40 mm up to 200 mm nominal diameter

MaBe in mm

1 Anwendungsbereich

Diese Norm gilt fiir Gewinde-Gutlehrdorne zur Lehrung des Metrischen ISO-Gewindes mit einem Grund- und Fertigungsprofil
nach DIN 13 Teit 19, Minimum-Prisfdorne fiir Gewinde-Gut- und AusschuBlehrringe und Einstelldorne fiir Gewinde-
Gutracheniehren.

2 MaBe, Bezeichnung
Zylinderschraube

Gewinde - Gutlehrenkorper
(é nach DIN 2282 Teil 2

d
1
d,

//\« Lehre/ngriff

{

Bezeichnung eines Gewinde-Gutlehrdornes fir Metrisches Gewinde M 52, Toleranzfeld 6H:
Lehrdorn DIN 2281-M 52 - 6H

Bezeichnung eines Minimum-Priifdornes (Min) fiir neuen festen Gewinde-Guttehrring (Gut) fiir Metrisches Gewinde M 52,
Toleranzfeld 6g: . )

Priifdorn DIN 2281 — Min - Gut M 52 - 6g
Bezeichnung eines Minimum-Priifdornes (Min) fiir neuen festen Gewinde-AusschuBlehrring (Aus) fiir Metrisches Feingewinde
M 48 x 1,5, Toleranzfeld 6g: . .

Priifdorn DIN 2281 - Min—Aus M 48 x 1,5-6g
Bezeichnung eines Einstelldornes (Einst) fiir einstellbare Gewinde-Gutrachenlehre (Gut) fiir Metrisches Feingewinde
M 60 x 2, Toleranzfeld 8g: . )

Einstelidorn DIN 2281 - Einst — Gut M 60 x 2-8g

Tabelle 1. Aligemeine BaumaBe

. Zylinderschraubg
Nenn‘?fu%“n"n?;sser P " el Stogung
0,35 bis 4,5 5 bis 6
iber 40 bis 62 34 GE 25 M 12 x 1,25 x 45 M 12 x 1,25 x 45
iber 62 bis 120 40 GE 30 M22 x 1,6 x 40 M22 x 1,5 x 60
dber 120 bis 200 40 GE 30 M22 x 1,5 x 40 M22 x 1,5 x 60
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Seite 2 DIN 2281 Teil 2

Tabelle 2. Baulénge ! fiir Metri- Tabelle 3. Bauléinge ! fiir Metrisches Feingewinde
sches R d
1
Gewinde- I Gewinde- =
Nenndurchmesser Nenndurchmesser bei Steigung
d| = d1
0,35;05 | 0,756 1 1,5 2 3 4 6
42 bis 48 160
42 bis 50 134 134 | 134 | 138 | 138 | 145 | 152 -
52 bis 60 165
52 bis 62 - 134 | 134 | 138 | 138 | 145 | 152 -
64 und 68 168
63 bis 80 - 140 | 140 | 143 | 143 | 150 | 167 | 168
82 bis 100 - - - - 143 | 150 | 157 | 168
102 bis 110 - - - - 145 | 150 | 157 | 171
112 bis 120 - - - - 145 150 160 | 171
122 bis 140 - - - - 145 | 153 | 160 | 171
142 bis 150 - - - - 145 | 163 | 160 | 175
152 bis 160 - - - - - 153 | 160 | 175
162 bis 200 - - - - - 154 | 160 | 175

3 Anforderungen
Technische Lieferbedingungen nach DIN 2239
Beschriftung und Kennzeichnung nach DIN 2279

Zitierte Normen
DIN 13 Teil 19 Metrisches ISO-Gewinde; Grundprofil und Fertigungsprofil

DIN 2239 Lehren der industrielien Langenpriiftechnik; Anforderungen und Priifung
DIN 2240 Teil 2 Lehrengriffe fiir Lehrenkorper Giber 40 mm Nenndurchmesser; Griffe, Zylinderschrauben und Klemmstiicke
DIN 2279 Lehren fiir Metrisches ISO-Gewinde; Lehrung des Innen- und AuBengewindes; Ubersicht, Beschriftung,

Kennzeichnung, Anwendung

DIN 2282 Teil 2 Gewinde-Gutlehrenkoérper; Gutarbeitslehren, Priif- und Einstellehren fiir Metrisches 1ISO-Gewinde Uiber 40 bis
200 mm Gewinde-Nenndurchmesser

ISO 3670 : 1979 Blanks for plug gauges and handles (taper lock and trilock) and ring gauges — Design and generat dimensions

Weitere Normen
DIN 2278 Schmutznuten an Gewindelehren fiir Gewinde mit metrischem 1SO-Profil

DIN 2281 Teil 1 Gewinde-Gutlehrdorne; Gutarbeitslehren, Priif- und Einsteliehren fiir Metrisches ISO-Gewinde von 1 bis 40 mm
Gewinde-Nenndurchmesser

DIN 2281 Teil 3 Gewinde-Gutlehrdorne; Gutarbeitsiehren und Priiflehren fiir Metrisches ISO-Gewinde iiber 40 bis 250 mm
Gewinde-Nenndurchmesser fiir die Feinwerktechnik

Friihere Ausgaben
DIN 91 510: 05.40; DIN 91 510 Teil 6: 07.44
DIN 2281 Teil 2: 11.53, 12.77

Anderungen

Gegeniiber der Ausgabe Dezember 1977 wurden folgende Anderungen vorgenommen:

a) Ubergangszeit fiir die Umstellung auf Verdrehsicherung mit Kugelbefestigung entfélit.

b) Im Abschnitt .,Anforderungen*“ Verweis auf die technischen Lieferbedingungen fiir Lehren nach DIN 2239 aufgenommen.
c) Bezeichnungen fiir die Minimum-Priifdorne um die Angabe ,Min“ erganzt.

d) Titel andert.
) Titel geéinde Documents
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