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Gewinde-Gutlehrenkdrper DIN
Gutarbeitslehren, Priif- und Einstellehren SO
fiir Metrisches 1ISO-Gewinde 2282
von 1 bis 40 mm Gewinde-Nenndurchmesser Teil 1
.GO“ screw gauging members; ,GO“ workshop gauges, reference and setting Ersatz fur Ausgabe 09.77

gauges for ISO metric screw threads from 1 mm up to 40 mm nominal diameter

Zusammenhang mit der von der International Organization for Standardization (ISO) herausgegebenen Internationalen
Norm ISO 3670 : 1979 siehe Erlduterungen in DIN 2240 Teil 2.
MaBe in mm

1 Anwendungsbereich

Diese Norm gilt fiir Gewinde-Gutlehrenkérper fiir Gewinde-Grenzlehrdorne nach DIN 2280 und Gewinde-Gutlehrdorne nach
DIN 2281 Teil 1 sowie fiir Lehrenkorper fiir Minimum-Priifdorne und Einstelldorne nach DIN 2281 Teil 1.

2 MaBe, Bezeichnung
Gewinde-Gutlehrenkdrper von 1 bis 5 mm Nenndurchmesser
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Gewinde-Gutlehrenk&rper liber 5 bis 40 mm Nenndurchmesser
Lehrenkdrper mit gekiirzter Gewindelange
(nach Wahl des Herstellers) nur bei
Feingewinde mit Steigung 0,2 bis 0,6 mm
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[ Ubrige MaBe und Angaben

wie nebenstehendes Bild

Bezeichnung eines Gewinde-Gutlehrenkédrpers fiir Metrisches Gewinde M 12, Toleranzfeld 6H:
Lehrenkoérper DIN 2282 -M 12-6H

Bezeichnung eines Minimum-Priifkérpers (Min) fiir neuen festen Gewinde-Gutlehrring (Gut) fir Metrisches ISO-Gewinde M 12,
Toleranzfeld 6g: Priifkérper DIN 2282~ Min - Gut M 12 - 6g

Bezeichnung eines Minimum-Priifkdrpers (Min) fiir neuen festen Gewinde-AusschuBlehrring (Aus) fiir Metrisches Feingewinde
M 20 x 15, Toleranzfeld 86: pistysrper DIN 2282 - Min - Aus M 20 x 1,5 6g

Bezeichnung eines Einstellkdrpers (Einst) fir einstellbare Gewinde-Gutrachenlehre (Gut) fir Metrisches Feingewinde

M36 x 2, Toleranzfeld 8: b\ tellkirper DIN 2282 — Einst - Gut M 36 x 2-8g
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Seite 2 DIN 2282 Teil 1

Tabelle 1. Allgemeine BaumaBe Tabelle 2. Bauléingen [, bis [; fiir Metrisches Regelgewinde
Gewinde- Gewinde-
Nenndurchmesser dy r Nenndurchmesser I L") I3
dy +0,01 dy
1bis 3 25 _ 1 bis 14 185 3 85
16 bis 3 20 45 10
3 bis 6 4 1 35 bis 5 24 6 12
6 26 8 14
6 bis 10 .5 1,
' 5 5 7 30 8 15
10 bis 14 7 2 8 und 9 32 10 17
10 34 12 19
14 bis 18 9 25 1 40 12 20
18 bis 30 12 25 12 und 14 44 16 24
16 und 18 52 20 30
30 bis 40 16 4 20 und 22 56 20 32
24 und 27 60 24 36
30 64 28 40
33 bis 39 72 32 a7
1) Die Gewindeldnge [, der Gewinde-Gutlehrenkdrper
sichert eine Austauschbarkeit bis zu einer Einschraub-
lange von etwa 1,25 x l,. Werden diese Lehren fiir
eine groBere Einschraubldnge verwendet, so ist der
Austausch nicht unbedingt sichergestelit.

Tabelle 3. Bauléingen /, bis /4 fiir Metrisches Feingewinde

Gewinde- Steigung
Nenn- 0,2 0,25 0,35 05 075
durchmesser
dy I LY | I3 s Iy Y| I3 Is L | LY| Iz ly L | LY Iz In L kY &
1 bis 18[/185| 3 | 85| - [185| 3 | 85| - - - - - - - - - - - -
2 bis 3 [185| 3 85| - |185| 3 85| - |20 45 |10 - - - - - - - -
35bis 6 (225 3 |105| 45 (225 3 |105| 45 |225 45 (105 - |225| 45 (105 - | 24 6 | 12
6,5 bis 10 |27 3 [12 5 27 3 |12 5 27 5 12 - |27 5 12 - | 30 8 | 15
10,5 bis 14 - - - - - - - - |34 45 |14 6 |34 6 14 - | 36 8 | 16
14,5 bis 18 - - - - - - - - |38 |45 |16 6 |38 6 16 - | 40 8 | 18
19 bis 24 - - - - - - - - |44 5 20 8 |44 6 |20 8 | 44 8 | 20
25 Dbis 30 - - - - - - - - |46 55 |22 10 |46 7 22 10 |46 | 10 | 22
31 bis 40 - - - - ~ - - - |50 55 |25 10 |50 7 25 10 | 50 | 10 | 256
1) Siehe Tabelle 2
Tabelle 3. (Fortsetzung)
Gewinde- Steigung
Nenn- 1 1,25 15 2 3
durchmesser
di 14 7%} I3 I I’} I3 L Y I L L) I3 L L") I3
6,5 bis 10 30 8 15 32 10 17 - - - - - - - - -
10,5und 11 36 8 16 - - - - - - - - - - - -
11,5 bis 14 36 8 16 40 12 20 40 12 20 - - - - = -
14,5 bis 16 42 10 20 - - - 46 14 24 - - - - - -
17 und 18 42 10 20 - - - 46 14 24 52 20 30 - - -
19 bis 24 48 12 24 - - - 50 14 26 56 20 32 - - -
25 50 14 26 - - - 50 14 26 56 20 32 - - -
26 bis 30 50 14 26 - - - 50 14 26 56 E) (12)‘. In 6
31 bis40 | 54 | 14 | 29 | - - - | 54 | 14 | 29 | 60 = 20 | 35 24 | 39
1) Siehe Tabelle 2 PR S
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