DEUTSCHE NORM Januar 2000

Priifen geometrischer GréBen
Gewinde-Gutlehrenkérper DIN
Teil 1: Gutarbeitslehren, Priif- und Einstellehren fiir Metrisches ISO-Gewinde 22 82_ 1
allgemeiner Anwendung von 1 mm bis 40 mm Gewinde-Nenndurchmesser
ICS 17.040.30; 21.040.10 Ersatz fur
Ausgabe November 1989

Verification of geometrical parameters — ,GO" screw gauging
members — Part 1: ,GO" workshop gauges, reference and setting
gauges for ISO general purpose metric screw threads from 1 mm
up to 40 mm nominal diameter

Vérification de grandeurs géométriques — Corps de calibre ENTRE
pour filetages — Partie 1: Calibres de fabrication ENTRE, calibres
rapporteurs et calibres de reglage pour filetages metriques ISO pour
usages généraux de 1 mm a 40 mm de diametres nominal

Vorwort

Diese Norm wurde vom Normenausschu3 Technische Grundlagen (NATG), Fachbereich C — Geometrische Produkt-
spezifikation und -priifung — unter Beteiligung des Arbeitsausschusses NATG-B.3 ,Priifung” des Fachbereiches B —
Gewinde — erarbeitet.

Die weiteren Normen der Reihe DIN 2282 sind im Anhang B aufgefiihrt.
Anhang A ist normativ, Anhang B dient nur der Information.

Anderungen
Gegeniiber Ausgabe November 1989 wurden folgende Anderungen vorgenommen:
a) Der Titel der Norm wurde erganzt.

b) Fiir Gewinde-Gutlehrenkérper von 1 mm bis 5 mm Nenndurchmesser wurde der Hinweis fiir die Ausfiihrung der
Lehrenkodrper wie folgt gedndert: ,Fiir d; <3 mm sind Zentrierspitzen und fiir d; = 3mm sind Zentrierbohrungen
nach DIN 332-1 am Fertigteil zulassig.”

¢) Fir Gewinde-Gutlehrenkdrper von 1 mm bis 5mm Nenndurchmesser wurde die Angabe: /5 wahlweise /, + 2 mm
oder /, + 2 mm"“ aufgenommen.

d) Die GrenzabmaBe fiir /; und /, in Tabelle A1 und Tabelle A.2 wurden gestrichen. Es gelten die Toleranzen nach
DIN 2239.

e) Die Benennung ,Gutpriifdorn“ nach DIN ISO 1502 ersetzt die Benennung ,Minimum-Priifdorn®.

f) Die Benennung ,Minimum-Priifkérper wurde ebenfalls an DIN ISO 1502 angepaBt und dementspreched in ,Gut-
Prifkérper” geandert.

g) Die in den bereits vorliegenden Lehren-Normen festgelegten Kurzzeichen ,G* fiir neuen festen Gewinde-Gutlehr-
ring und ,A" fiir neuen festen Gewinde-AusschuBlehrring wurden anstelle der Kurzzeichen ,Gut“ bzw. ,Aus” auf-
genommen.

h) Die Bezeichnung wurde entsprechend den neu aufgenommenen Benennungen und Kurzzeichen geandert.
i) Die Norm wurde redaktionell (iberarbeitet.

Friihere Ausgaben

DIN 91511: 1940-05
DIN 2282: 1927-07,1953-11
DIN 2282-1: 1977-09, 1989-11
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1 Anwendungsbereich

Diese Norm gilt fiir Gewinde-Gutlehrenkérper fiir Gewinde-Grenzlehrdorne nach DIN 2280 und Gewinde-Gutlehrdorne
nach DIN 2281-1 sowie fiir Lehrenkérper flr Gutpriifdorne und Einstelldorne nach DIN 2281-1.

2 Normative Verweisungen

Diese Norm enthélt durch datierte oder undatierte Verweisungen Festlegungen aus anderen Publikationen. Diese norma-
tiven Verweisungen sind an den jeweiligen Stellen im Text zitiert, und die Publikationen sind nachstehend aufgefiihrt. Bei
datierten Verweisungen gehdren spétere Anderungen oder Uberarbeitungen dieser Publikationen nur zu dieser Norm, falls
sie durch Anderung oder Uberarbeitung eingearbeitet sind. Bei undatierten Verweisungen gilt die letzte Ausgabe der in
Bezug genommenen Publikation.

DIN 13-1

Metrisches ISO-Gewinde allgemeiner Anwendung — Teil 1: NennmaBe fiir Regelgewinde — Gewinde-Nenndurch-
messer von 1 mm bis 68 mm

DIN 13-2
Metrisches ISO-Gewinde allgemeiner Anwendung — Teil 2: NennmaBe fiir Feingewinde mit Steigungen 0,2 mm,
0,25 mm und 0,35 mm — Gewinde-Nenndurchmesser von 1 mm bis 50 mm

DIN 13-3
Metrisches ISO-Gewinde allgemeiner Anwendung — Teil 3: NennmaBe flir Feingewinde mit Steigung 0,5 mm — Ge-
winde-Nenndurchmesser von 3,5 mm bis 90 mm

DIN 13-4
Metrisches 1ISO-Gewinde allgemeiner Anwendung — Teil 4: NennmaBe fiir Feingewinde mit Steigung 0,75 mm —
Gewinde-Nenndurchmesser von 5 mm bis 110 mm

DIN 13-5
Metrisches ISO-Gewinde allgemeiner Anwendung — Teil 5: NennmaBe fiir Feingewinde mit Steigungen 1 mm und
1,25 mm — Gewinde-Nenndurchmesser von 7,5 mm bis 200 mm

DIN 13-6
Metrisches ISO-Gewinde allgemeiner Anwendung — Teil 6: NennmaBe filir Feingewinde mit Steigung 1,5 mm — Gewin-
de-Nenndurchmesser von 12 mm bis 300 mm

DIN 13-7
Metrisches ISO-Gewinde allgemeiner Anwendung — Teil 7: NennmaBe fiir Feingewinde mit Steigung 2 mm — Gewinde-
Nenndurchmesser von 17 mm bis 300 mm

DIN 13-8
Metrisches ISO-Gewinde allgemeiner Anwendung — Teil 8: NennmaBe flir Feingewinde mit Steigung 3 mm — Gewinde-
Nenndurchmesser von 28 mm bis 300 mm

DIN 13-9
Metrisches ISO-Gewinde allgemeiner Anwendung — Teil 9: NennmaBe fiir Feingewinde mit Steigung 4 mm — Gewinde-
Nenndurchmesser von 40 mm bis 300 mm

DIN 332-1

Zentrierbohrungen 60° — Form R, A,Bund C
DIN 2239

Priifen geometrischer GréBen — Lehren der industriellen Langenpriiftechnik — Anforderungen und Priifung
DIN 2280

Gewinde-Grenzlehrdorne flir Metrisches ISO-Gewinde von 1 mm bis 40 mm Gewinde-Nenndurchmesser

DIN 2281-1
Gewinde-Gutlehrdorne — Gutarbeitslehren, Priif- und Einstellehren fiir Metrisches ISO-Gewinde von 1 mm bis 40 mm
Gewinde-Nenndurchmesser

DIN ISO 1502
Metrisches ISO-Gewinde allgemeiner Anwendung — Lehren und Lehrung (ISO 1502 : 1996)
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3 MaBe, Bezeichnung

3.1 MaBe

MaBe nach den Tabellen 1 bis 4.
Gewinde-Gutlehrenkdrper von 1 mm bis 5 mm Nenndurchmesser
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1 HobchstmaB = Kerndurchmesser der Lehre

a ], =Lehrenrohlingmaf
b 5 wahlweise /, + 2 mm oder /, + 2 mm

Fir d, <3 mm sind Zentrierspitzen und flir d; = 3 mm sind Zentrierbohrungen nach DIN 332-1 am Fertigteil zulassig.

Bild 1: Gewinde-Gutlehrenkérper von 1 mm bis 5 mm Nenndurchmesser

Gewinde-Gutlehrenkdrper iiber 5 mm bis 40 mm Nenndurchmesser
Lehrenkdrper mit gekiirzter Gewindelénge (nach Wahl des Herstellers) nur bei Feingewinde mit Steigung 0,2 mm bis 0,5 mm
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Ubrige Male und Angaben
wie nebenstehendes Bild
1 HoéchstmaB = Kerndurchmesser der Lehre

a ], =Lehrenrohlingmaf
Beim Fertigteil sind Zentrierbohrungen nach DIN 332-1 zulassig.

Bild 2: Gewinde-Gutlehrenkdrper liber 5 mm bis 40 mm Nenndurchmesser

3.2 Bezeichnung

Bezeichnung eines Gewinde-Gutlehrenkdrpers fiir Metrisches ISO-Gewinde M 12, Toleranzklasse 6H:

Lehrenkdrper DIN 2282 - M 12 — 6H
Bezeichnung eines Gut-Priifkérpers (Gut) fiir neuen festen Gewinde-Gutlehrring (G) fiir Metrisches 1ISO-Gewinde M 12,

Toleranzklasse 6g:
Prufkorper DIN 2282 — Gut —G M 12 — 69

Bezeichnung eines Gut-Prufkérpers (Gut) flir neuen festen Gewinde-AusschuBlehrring (A) fur Metrisches ISO-Gewinde,
Feingewinde M 20 x 1,5, Toleranzklasse 6g:

Prifkérper DIN 2282 — Gut —AM 20 x 1,5 —6g
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