DK 621.882.082.1:621.753.3 November 1989

Gewinde-Gutlehrenkdrper DIN
Gutarbeitslehren, Priif- und Einstellehren SO
fiir Metrisches 1SO-Gewinde 2282
iiber 40 bis 200 mm Gewinde-Nenndurchmesser Teil 2
.GO* screw gauging members; ,GO* workshop gauges, reference and setting Ersatz fiir Ausgabe 09.77

gauges for ISO metric screw threads over 40 mm up to 200 mm nominal diameter

Zusammenhang mit der von der International Organization for Standardization (ISO) herausgegebenen Internationalen
Norm ISO 3670 : 1979 siehe Erlduterungen in DIN 2240 Teil 2.

MaBe in mm

1 Anwendungsbereich

Diese Norm gilt fiir Gewinde-Gutlehrenkérper fiir Lehrdorne nach DIN 2281 Teil 2 sowie Lehrenkdrper fiir Minimum-Priifdorne
und Einstelldorne nach DIN 2281 Teil 2.

2 MaBe, Bezeichnung Lehrenks it aekirzter Gewindel
. ehrenkorper mit gekurzter Gewindelange
Gewinde-Gutlehrenkorper iiber 40 bis 62 mm Nenndurchmesser gekiirzter Lehrenkérperbreite (nach

Wahl des Herstellers); nur bei Feingewinde

0,5%45° mit Steigung 0,35 bis 0,75 mm.
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Gewinde-Gutlehrenkorper iiber 62 bis 200 mm Nenndurchmesser
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Ubrige MaBe und Angaben wie Gewinde-Gutlehrenkorper iiber 40 bis 62 mm Nenndurchmesser

Fortsetzung Seite 2 bis 4
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Seite 2 DIN 2282 Teil 2

Bezeichnung eines Gewinde-Gutlehrenkérpers fiir Metrisches Gewinde M 52, Toleranzfeld 6H:

Lehrenkoérper DIN 2282 -M 52 - 6H
Bezeichnung eines Minimum-Priifkorpers (Min) fiir neuen festen Gewinde-Gutlehrring (Gut) fiir Metrisches Gewinde M 56,
Toleranzfeld 6g: Priifkdrper DIN 2282 - Min - Gut M 56 - 6g
Bezeichnung eines Minimum-Priifkérpers (Min) fiir neuen festen Gewinde-AusschuBlehrring (Aus) fiir Metrisches Feingewinde
M 60 x 15, Toleranzfeld 6g: prijfkirper DIN 2282 — Min — Aus M 60 x 1,56~ 6g
Bezeichnung eines Einstellkdrpers (Einst) fir einstellbare Gewinde-Gutrachenlehre (Gut) fiir Metrisches Feingewinde M 60 x 2,

Toleranzfeld 8g: Einstellkérper DIN 2282 - Einst - Gut M 60 x 2-8g
Tabelle 1. Allgemeine BaumaBe Tabelle 2. Bauléingen /4 und I
fiir Metrisches Regelgewinde
Gewinde-

Nenndurchmesser dy ds dy Gewinde-

dy Nenndurchmesser L) I

dy
iiber 40 bis 62 25 135 20
iber 62 bis 80 48 42 bis 48 40 10
iber 80 bis 90 55 52 bis 60 45 10
iiber 90 bis 95 60 64 und 68 50 12
ber 95 bis 100 65 1) Die Gewindeldnge [; der Gewinde-Gutlehrenkdrper
ber 100 bis 110 75 sichert eine Austauschbarkeit bis zu einer Einschraub-
iiber 110 bis 120 85 lange von etwa 1,25 x li. Werden diese Lehren fiir
Uber 120 bis 130 30 23 100 eine groBere Einschraublénge verwendet, so ist der
t: h nicht unbedi ich It

Uber 130 bis 140 110 Austausch nicht unbedingt sichergeste
iiber 140 bis 150 120
iber 150 bis 160 130
iiber 160 bis 170 140
iber 170 bis 180 160
iber 180 bis 190 160
iiber 190 bis 200 170

Tabelle 3. Bauléingen /1 bis l4 fiir Metrisches Feingewinde

Gewinde-Nenn- Steigung
durchmesser 0,35 05 0,75 1 15
i Wy | b I3 L | W) &k I3 L [ W) k I3 L | u)| L | W) k&
42 bis 50 6 4 14 10 8 4 14 10 10 4 14 10 14 4 18 5
52 bis 80 - - - - - - - - 10 4 14 10 14 4 18 5

Fiir Gewinde-Nenndurchmesser iiber 80 bis 200 mm fiir Metrisches Feingewinde mit Steigung 0,5 bis 1,5 mm sind keine
Bauldngen festgelegt, da diese Steigungen in DIN 13 Teil 1 bis Teil 10 der Vorzugsreihen 1 bis 3 nicht enthalten sind.

1) Siehe Tabelle 2

Tabelle 3. (Fortsetzung)

Gewinde- Steigung 3 Anforderungen
Nenndurch- 2 3 4 6 Technische Lieferbedingungen nach DIN 2239
meds1ser Wl L (WY & |4 b |4 bk LehrenmaBe und Baumerkmale nach DIN 13 Teil 17
42bis 50| 18 5 25 5 32 8 - -
52bis 62| 18 5 25 5 | 32 8 - -
63bis 80| 18 5 25 5 35 8 | 50 | 12
82bis100| 18 5 25 5 | 35 8 | 50 | 12
102bis 110| 20 5 25 5 35 8|56 | 15
112bis 120| 20 5 25 5 40 | 10 | 56 | 15
122bis 140| 20 5 28 5 40 | 10 | 56 | 156
142bis 150| 20 5 28 5 40 | 10 | 63 | 18
152bis 160| - - 28 5 40 | 10 | 63 | 18
162bis200| - - 32 8 40 | 10 | 63 | 18 Documents
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