DK 621.882.082.1:681:621.753.3 November 1889

Gewinde-Gutlehrenkdrper DIN
Gutarbeitslehren und Priiflehren fiir Metrisches ISO-Gewinde SO
iiber 40 bis 250 mm Gewinde-Nenndurchmesser 2282
fiir die Feinwerktechnik Teil 3
.GO" screw gauging members; ,GO* workshop and reference gauges for ISO metric Ersatz fir Ausgabe 07.79

screw threads over 40 mm up to 250 mm nominal diameter for precision mechanics

Zusammenhang mit der von der International Organization for Standardization (ISO) herausgegebenen Internationalen
Norm ISO 3670 : 1979 siehe Erlduterungen in DIN 2240 Teil 2.

MaBe in mm
1 Anwendungsbereich
Diese Norm gilt fiir Gewinde-Gutlehrenkérper fiir Lehrdorne der Feinwerktechnik nach DIN 2281 Teil 3 sowie Lehrenkdrper
fir Minimum-Priifdorne nach DIN 2281 Teil 3.
Gewinde-Gutlehrenkdrper von 1 bis 40 mm Gewinde-Nenndurchmesser fir die Feinwerktechnik sind DIN 2282 Teil 1 zu
entnehmen.

2 MaBe, Bezeichnung
F Gewinde-Gutlehrenkdrper fiir die Feinwerktechnik mit gekiirzter Gewindeléinge
Gewinde-Gutlehrenkdrper iiber 40 bis 62 mm Nenndurchmesser
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Die Lage der 3 Locher an der Stirn- I3

flache zu den gegeniiberliegenden
Lochern ist freigestelit.

Gewinde-Gutlehrenkdrper {iber 62 bis 250 mm Nenndurchmesser
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Ubrige MaBe und Angaben wie Gewinde-Gutlehrenkorper iiber 40 bis 62 mm Nenndurchmesser

Forisetzung Seite 2 und 3
ocuments
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Seite 2 DIN 2282 Teil 3

Bezeichnung eines Gewinde-Gutlehrenkorpers fiir die Feinwerktechnik (F) fiir Metrisches Feingewinde M 52 x 0,75, Toleranzfeld 5H:
Lehrenkorper DIN 2282 -F-M 52 x 0,75 -5H
Bezeichnung eines Minimum-Prifkérpers (Min) fiir die Feinwerktechnik (F) fir neuen festen Gewinde-Gutiehrring (G) fir
Metrisches Feingewinde M 56 x 1, Toleranzfeld 6g:
Prifkorper DIN 2282-F-Min-G M 56 x 1-6g
Bezeichnung eines Minimum-Priifkérpers (Min) fiir die Feinwerktechnik (F) fiir neuen festen Gewinde-AusschuBlehrring (A) fiir
Metrisches Feingewinde M 60 x 1,5, Toleranzfeld 6g:
Priifkorper DIN 2282-F-Min-A M 60 x 1,56-6g

Tabelle 1. Allgemeine BaumaBe

Gewinde- Gewinde-
Nenndurchmesser da da ds Nenndurchmesser dz ds ds
dy dy

iuber 40 bis 62 25 135 20 iiber 150 bis 160 130
iiber 62 bis 80 48 iiber 160 bis 170 140
iib is 90 55
dber 80 bis iiber 170 bis 180 150
iber 90 bis 95 60

iiber 180 bis 190 160
iiber 95 bis 100 65

iiber 190 bis 200 30 23 170
iiber 100 bis 110 30 23 75

iiber 200 bis 212 176
iiber 110 bis 120 85
iber 120 bis 130 100 iber 212 bis 224 188
iiber 130 bis 140 110 Uber 224 bis 236 200
iiber 140 bis 150 120 iiber 236 bis 250 212

Tabelle 2. Bauléngen /1 bis I3

Gewinde- Steigung
Nenndurch- 035 05 075 1 15 2

a | k| B b k| B WY k| | | | & |LY) |k
iber 40 bis 50 4 4 12 5 4 12 7 4 12 8 4 12 | 12 4 12 | 16 5 16
uUber 50 bis 62 - - - 5 4 12 7 4 12 8 4 12 | 12 4 12 | 16 5 16
iber 62bis 90 | - - - 5 5 16 7 5 16 8 5 16 | 12 5 16 | 16 5 16
iuber 90 bis 110 | -~ - - - - - 7 5 16 8 5 16 | 12 5 16 | 16 5 16
iber 110 bis 120 | - - - - - - - - - 8 5 16 | 12 5 16 | 16 5 16
iiber 120 bis 200 - - - - - - - - - 8 5 18 | 12 5 18 | 16 5 18
uUber 220 bis 250 | - - - - - - - - - - - - 12 5 20 | 16 5 20

1) Die Gewindeldnge [ der Gewinde-Gutlehrenkorper sichert eine Austauschbarkeit bis zu einer Einschraublénge von
etwa 1,25 x ;. Werden diese Lehren fiir eine gréBere Einschraublénge verwendet, so ist der Austausch nicht unbedingt
sichergestellt.

3 Anforderungen Documents

Technische Lieferbedingungen nach DIN 2239 Document Sharing Hub
LehrenmaBe und Baumerkmale nach DIN 13 Teil 17
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