DK 621.882.082.1:681:621.753.3 November 1989

Gewinde-AusschuBlehrdorne DIN
AusschuBarbeitslehren und Priiflehren fiir Metrisches ISO-Gewinde
iber 40 bis 2560 mm Gewinde-Nenndurchmesser 2283
fiir die Feinwerktechnik Teil 3
NOT GO* screw plug gauges; ,NOT GO* workshop and reference gauges for ISO metric Ersatz fiir Ausgabe 01.82

screw threads over 40 mm up to 250 mm nominal diameter for precision mechanics

MaBe in mm
1 Anwendungsbereich

Diese Norm gilt fiir Gewinde-AusschuBlehrdorne der Feinwerktechnik zur Lehrung des Metrischen ISO-Gewindes mit einem
Grund- und Fertigungsprofil nach DIN 13 Teil 19 sowie fiir Maximum- und Abnutzungs-Priifdorne fiir Gewinde-Gut- und
AusschuBlehrringe der Feinwerktechnik.

2 MaBe, Bezeichnung

Gewinde - AusschuBlehrenkorper
nach DIN 2284 Teil 3

Lehrengriff

s ﬂ;ﬁ e

ds

Zylinderschraube l

Bezeichnung eines Gewinde-AusschuBlehrdornes fir die Feinwerktechnik (F) fiir Metrisches Feingewinde M 82 x 1,5,
Toleranzfeld 6H: Lehrdorn DIN 2283-F-M 82 x 1,5-6H
Bezeichnung eines Maximum-Priifdornes (Max) fiir die Feinwerktechnik (F) fiir neuen festen Gewinde-Gutlehrring (G) fiir
Metrisches Feingewinde M 69 x 0,75, Toleranzfeld 6g:

Priifdorn DIN 2283 -F-Max-G M 69 x 0,75-6g
Bezeichnung eines Maximum-Priifdornes (Max) fiir die Feinwerktechnik (F) fiir neuen festen Gewinde-AusschuBlehrring (A)
fiir Metrisches Feingewinde M 82 x 1,5, Toleranzfeld 6g:

Prifdorn DIN 2283 -F-Max-A M 82 x 1,5-6g
Bezeichnung eines Abnutzungs-Priifdornes fiir die Feinwerktechnik (FAp) fir festen und einstellbaren Gewinde-Gutlehrring
(G) fiir Metrisches Feingewinde M 48 x 0,5, Toleranzfeld 6g:

Priifdorn DIN 2283 -FAp-G M 68 x 0,5-6g
Bezeichnung eines Abnutzungs-Priifdornes fiir die Feinwerktechnik (FAp) fiir festen und einstellbaren Gewinde-AusschuB-
lehrring (A) fir Metrisches Feingewinde M 68 x 0,5, Toleranzfeld 6 g:

Priifdorn DIN 2283 -FAp-A M 68 x 0,5-6g

Tabelle 1. Aligemeine BaumaBe

Gewinde- : .
Lehrengriff Zylinderschraube
Ne""d“:i‘i"’“esse’ % | nach DIN 2240 Teil 3 nach DIN 2240 Teil 3
iber 40 bis 62 34 FGE 25 x 40 M 12 x 1,25 x 25
iber 62 bis 120 40 FGE 30 x 60 M22 x 15 x 30
uber 120 bis 250 40 FGE 30 x 80 M22 x 15 x 30
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Seite 2 DIN 2283 Teil 3

Tabelle 2. Baulénge [

Gewinde- =l=

Nenndurchmesser bei Steigung

& 035 05 075 1 15 2
iber 40bis 50 52 52 52 52 52 56
uber 50 bis 62 - 52 52 52 52 56
uber 62 bis 90 - 71 7 71 71 7
iiber 90 bis 110 - - 71 7 7 71
iiber 110 bis 120 - - - ral 71 71
iiber 120 bis 200 - - - 93 93 93
iiber 200 bis 250 - - - - 95 95

3 Anforderungen
Technische Lieferbedingungen nach DIN 2239
Beschriftung und Kennzeichnung nach DIN 2279

Zitierte Normen
DIN 13 Teil 19 Metrisches ISO-Gewinde; Grundprofil und Fertigungsprofil

DIN 2239 Lehren der industriellen Léngenpriiftechnik; Anforderungen und Priifung
DIN 2240 Teil 3  Lehrengriffe fiir Lehrenkorper fiir die Feinwerktechnik
DIN 2279 Lehren fiir Metrisches ISO-Gewinde; Lehrung des Innen- und AuBengewindes; Ubersicht, Beschriftung,

Kennzeichnung, Anwendung
DIN 2284 Teil 3 Gewinde-AusschuBlehrenkérper; AusschuBarbeitslehren und Priiflehren fiir Metrisches ISO-Gewinde Uber
40 bis 250 mm Gewinde-Nenndurchmesser fiir die Feinwerktechnik

Weitere Normen

DIN 2283 Teil 1  Gewinde-AusschuBlehrdorne; AusschuBarbeitslehren, Priif- und Einstellehren fiir Metrisches ISO-Gewinde
von 1 bis 40 mm Gewinde-Nenndurchmesser

DIN 2283 Teil 2 Gewinde-AusschuBlehrdorne; AusschuBarbeitsiehren, Priif- und Einstellehren fiir Metrisches 1ISO-Gewinde
iber 40 bis 200 mm Gewinde-Nenndurchmesser

Frithere Ausgaben
DIN 2283 Teil 3: 01.82

Anderungen

Gegeniiber der Ausgabe Januar 1982 wurden folgende Anderungen vorgenommen:

a) Im Abschnitt ,Anforderungen“ Verweis auf die technischen Lieferbedingungen fiir Lehren nach DIN 2239 aufgenommen.
b) Norm redaktionell iberarbeitet.

c) Bezeichnungen fiir die Maximum-Priifdorne um die Angabe .Max“ ergénzt.

Documents

Intemnationale Patentklassifikation Document Sharing Hub

G 01 B 3/26

Full document details: DIN 2283-3:1989-11


http://www.avadocuments.com/doc/din-2283-3-1989-11
http://www.avadocuments.com/doc/din-2283-3-1989-11

