DK 621.882.082.1:621.753.3 November 1989

Gewinde-AusschuBlehrenkdrper DIN
AusschuBarbeitslehren, Priif- und Einsteliehren ey
fiir Metrisches 1ISO-Gewinde 2284
von 1 bis 40 mm Gewinde-Nenndurchmesser Teil 1
NOT GO“ screw gauging members; ,NOT GO“ workshop gauges, reference and setting Ersatz fur Ausgabe 09.77

gauges for ISO metric screw threads from 1 mm up to 40 mm nominal diameter

Zusammenhang mit der von der International Organization for Standardization (ISO) herausgegebenen Internationalen
Norm ISO 3670 : 1979 siehe Erlduterungen in DIN 2240 Teil 2.

MaBe in mm
1 Anwendungsbereich

Diese Norm gilt fiir Gewinde-AusschuBlehrenkorper fiir Lehrdorne nach DIN 2280 und DIN 2283 Teil 1 zur aligemeinen
Anwendung einschlieBlich des Bereiches der Feinwerktechnik sowie Lehrenkdrper fiir Maximum- und Abnutzungs-Priifdorne
und Einstelldorne nach DIN 2283 Teil 1.

2 MaBe, Bezeichnung
Gewinde-AusschuBlehrenkérper von 1 bis 5 mm Nenndurchmesser

Groftmal = Kerndurchmesser der Lehre
Feld fiir rote Kennzeichnung
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Lehrenkdrper mit gekiirzter Gewindeldange

. (nach Wahl des Herstellers); zum Teil bei
Gewinde-AusschuBlehrenkdrper iiber 5 bis 40 mm Nenndurchmesser  Regeigewinde und Regel- und Feingewinde

mit Steigung 0,2 bis 2 mm méglich
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! Ubrige MaBe und Angaben
1 wie nebenstehendes Bild

Bezeichnung eines Gewinde-AusschuBlehrenkorpers fiir Metrisches Gewinde M 12, Toleranzfeld 6H:

Lehrenkorper DIN 2284 -M 12 -6H
Bezeichnung eines Maximum-Priifkbrpers (Max) fiir neuen festen Gewinde-Gutlehrring (Gut) fiir Metrisches Gewinde M 12,
Toleranzfeld 6g: Priifkérper DIN 2284 — Max - Gut M 12-6g
Bezeichnung eines Maximum-Priifkérpers (Max) fiir neuen festen Gewinde-AusschuBlehrring (Aus) fiir Metrisches
Feingewinde M 20 x 1,5, Toleranzfeld 6g:

Priifkdrper DIN 2284 - Max - Aus M 20 x 1,56-6g
Bezeichnung eines Abnutzungs-Priifkérpers (Ap) fiir festen und einstellbaren Gewinde-Gutlehrring (Gut) fiir Metrisches
Gewinde M 12, Toleranzfeld 6g:

Priifkdrper DIN 2284 — Ap - Gut M 12 -6g
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Seite 2 DIN 2284 Teil 1

Bezeichnung eines Abnutzungs-Priifkérpers (Ap) fiir festen und einstellbaren Gewinde-AusschuBlehrring (Aus) fiir Metrisches
Gewinde M 20, Toleranzfeld 6g:

Priifkdrper DIN 2284 — Ap — Aus M 20 - 6g
Bezeichnung eines Einstellkérpers (Einst) fir einstellbare Gewinde-AusschuBrachenlehre (Aus) fiir Metrisches Feingewinde
M 36 x 2, Toleranzfeld 8g:  Eijngtellkérper DIN 2284 — Einst - Aus M 36 x 2-8g

Tabelle 1. Allgemeine BaumaBe Tabelle 2. Bauléingen [, bis [, fiir Metrisches Regelgewinde
Gewinde- Gewinde-
Nenndurchmesser dy r Nenndurchmesser L L) Iy ly
dI +0,01 d|
1bis 3 25 - 1 bis 14 185 15 85
1,6 bis 2 185 2 85

3bis 6 4 1 !

22 bis 3 185 3 85 -

6 bis 10 58 16 35 225| 3 | 105| 45
10 bis 14 7 2 4 225 35 105 45
14 bis 18 9 25 4,5 bis 6 225 45 105 -

7 27 5 12 -
18 bis 30 12 25
8 und 9 30 6 15 8
30 bis 40 16 4 10 30 8 15 -
11 und 12 36 8 16 -
14 40 10 20 12
16 42 10 20 -
18 46 12 24 14
20 und 22 48 12 24 -
24 und 27 50 14 26 -
30 56 17 32 20
33 60 17 35 20
36 und 39 60 20 35 -
1) Aufgrund der festgelegten Gewindeldnge Il haben
die Gewinde-AusschuBlehrenkdrper mindestens drei
volistandige Gewindegénge.

Tabelle 3. Bauléingen [, bis [, fiir Metrisches Feingewinde

Gewinde- Steigung
Nenndurchmesser 0,2 025 035 05 075
d LY |l | b |Y| |l |h|Y| |k |k Y L |L|L LY L |k
1 bis 18 185| 1 85 3 [(185/15| 853 - - - - - - - - - - - -
2 bis 3 185 1 865/3 (185/ 15| 85|/3 [185) 2 | 85| 3 - - - - - - - -
3,5bis 6 225| 1 |105/45(225|1,5 (105|455 (225| 2 |10,5| 4,5|22,5| 25 (105 4,5(225| 45 (105| -
6,5 bis 10 27 1112 |5 (27 |15(12 |5 |27 2 12 5 |27 |25 (12 5 |27 |4 |12 5
10,5 bis 14 - - - - - - - - |34 2 (14 6 (34 | 2514 6 (34 |4 |14 6
14,5 bis 18 - - - - - - - - |38 2 |16 6 (38 | 25|16 6 |38 |4 |16 6
19 bis 24 - - - - - - - - |44 2 |20 8 (44 | 25|20 8 (44 |4 |20 8
25 bis 30 - - - - - - - - |46 2 (22 |10 |46 |25 |22 10 46 |4 22‘ 10
31 bis 40 - - - - - - - - |80 2 125 [10 |50 [ 2F 25 Ffp &’I Q}I 10
1) Siehe Tabelle 2 T T T DOCTETTS
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