DEUTSCHE NORM Dezember 2001

Geometrische Produktspezifikation (GPS)
Gewinde-Ausschusslehrenkdrper DIN
Teil 2: Ausschussarbeitslehren, Priif- und Einstelldorne fiir Metrisches —
ISO-Gewinde allgemeiner Anwendung tber 40 mm bis 200 mm 2284_2
Gewinde-Nenndurchmesser
ICS 17.040.30; 21.040.10 Ersatz fir

DIN 2284-2:1989-11

Geometrical Product Specifications (GPS) —

"NOT GO" screw gauging members —

Part 2: "NOT GO" workshop gauges, check and setting plug gauges for
ISO general purpose metric screw threads over 40 mm up to 200 mm
nominal diameter

Spécification géométrique des produits (GPS) —

Corps de Calibre "N'ENTRE PAS" pour filetages —

Partie 2: Calibres de fabrication "N'ENTRE PAS", calibres rapporteurs et
calibres de réglage pour filetages métriques ISO pour usages généraux de
40 mm a 200 mm de diamétre nominal

Vorwort

Diese Norm wurde vom Normenausschuss Technische Grundlagen (NATG), Fachbereich C — Geo-
metrische Produktspezifikation und —prifung — unter Beteiligung des Arbeitsausschusses NATG-B.3
~,Gewindeprifung® des Fachbereiches B — Gewinde — erarbeitet.

Die weiteren Normen der Reihe DIN 2284 sind in ,Literaturhinweise® aufgeflhrt.
Anderungen
Gegeniiber DIN 2284-2:1989-11 wurden folgende Anderungen vorgenommen:

a) Der Titel der Norm wurde geandert.
b) Die Benennung ,Ausschussprifdorn“ nach DIN ISO 1502 ersetzt die Benennung ,Maximum-Prifdorn®.

c) Die Benennung ,Maximum-Prufkérper® wurde ebenfalls an DIN ISO 1502 angepasst und dement-
sprechend in ,Ausschussprifkérper geandert.

d) Die in den bereits vorliegenden Lehren-Normen festgelegten Kennbuchstaben ,,G* fiir Gewinde-Gut-
lehrring und ,A“ fir Gewinde-Ausschusslehrring wurden anstelle der Kennbuchstaben ,Gut® bzw.
»LAus“ aufgenommen.

e) Die Bezeichnungen wurden entsprechend den neu aufgenommenen Benennungen und
Kennbuchstaben geédndert und um die Angabe eines Bindestriches hinter den Kennbuchstaben ,G* fur
Gewinde-Gutlehrring, ,A* fur Gewinde-Ausschusslehrring und ,Aus® fir Gewinde-Ausschussrachen-
lehre erganzt.

f) Die Angabe Uber den Zusammenhang mit der Internationalen Norm 1SO 3670:1979 wurde gestrichen,
da diese Norm zurlickgezogen wurde.

g) Die Norm wurde redaktionell Uberarbeitet.
Friihere Ausgaben

DIN 2284-2: 1977-09, 1989-11
Fortsetzung Seite 2 bis 6

Normenausschuss Technische Grundlagen (NATG) — Geometrische Produktspezifikation und -prifung —
im DIN Deutsches Institut fr Normung e. V.
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1 Anwendungsbereich

Diese Norm gilt fur Gewinde-Ausschusslehrenkdrper fur Lehrdorne nach DIN 2283-2 sowie Gewinde-
Ausschussprufkérper fiur Gewinde-Ausschussprifdorne, Gewinde-Abnutzungsprifkdrper fir Gewinde-
Abnutzungsprufdorne und Einstellkérper fur Einstelldorne nach DIN 2283-2.

2 Normative Verweisungen

Diese Norm enthalt durch datierte oder undatierte Verweisungen Festlegungen aus anderen Publikationen.
Diese normativen Verweisungen sind an den jeweiligen Stellen im Text zitiert, und die Publikationen sind
nachstehend aufgefiihrt. Bei datierten Verweisungen gehoren spatere Anderungen oder Uberarbeitungen
dieser Publikationen nur zu dieser Norm, falls sie durch Anderung oder Uberarbeitung eingearbeitet sind.
Bei undatierten Verweisungen gilt die letzte Ausgabe der in Bezug genommenen Publikation.

DIN 13-1, Metrisches ISO-Gewinde allgemeiner Anwendung — Teil 1. Nennmalle flir Regelgewinde;
Gewinde-Nenndurchmesser von 1 mm bis 68 mm.

DIN 13-2, Metrisches ISO-Gewinde allgemeiner Anwendung — Teil 2: Nennmalle fiir Feingewinde mit
Steigungen 0,2 mm, 0,25 mm und 0,35 mm; Gewinde-Nenndurchmesser von 1 mm bis 50 mm.

DIN 13-3, Metrisches ISO-Gewinde allgemeiner Anwendung — Teil 3: Nennmalle fiir Feingewinde mit
Steigung 0,5 mm,; Gewinde-Nenndurchmesser von 3,5 mm bis 90 mm.

DIN 13-4, Metrisches ISO-Gewinde allgemeiner Anwendung — Teil 4: Nennmalle filir Feingewinde mit
Steigung 0,75 mm; Gewinde-Nenndurchmesser von 5 mm bis 110 mm.

DIN 13-5, Metrisches ISO-Gewinde allgemeiner Anwendung — Teil 5: Nennmalle fiir Feingewinde mit
Steigungen 1 mm und 1,25 mm; Gewinde-Nenndurchmesser von 7,5 mm bis 200 mm.

DIN 13-6, Metrisches ISO-Gewinde allgemeiner Anwendung — Teil 6: Nennmalle fiir Feingewinde mit
Steigung 1,5 mm,; Gewinde-Nenndurchmesser von 12 mm bis 300 mm.

DIN 13-7, Metrisches ISO-Gewinde — Teil 7: Nennmal3e fiir Feingewinde mit Steigung 2 mm,; Gewinde-
Nenndurchmesser von 17 mm bis 300 mm.

DIN 13-8, Metrisches ISO-Gewinde allgemeiner Anwendung — Teil 8: Nennmalle fiir Feingewinde mit
Steigung 3 mm; Gewinde-Nenndurchmesser von 28 mm bis 300 mm.

DIN 13-9, Metrisches ISO-Gewinde allgemeiner Anwendung — Teil 9: Nennmalle fiir Feingewinde mit
Steigung 4 mm; Gewinde-Nenndurchmesser von 40 mm bis 300 mm.

DIN 13-10, Metrisches ISO-Gewinde allgemeiner Anwendung — Teil 10: Nennmale fiir Feingewinde mit
Steigung 6 mm; Gewinde-Nenndurchmesser von 70 mm bis 500 mm.

DIN 2239, Priifen geometrischer Gré3en — Lehren der Léangenpriiftechnik; Anforderungen und Priifung.

DIN 2240-2, Geometrische Produktspezifikation (GPS) — Lehrengriffe — Teil 2: Fiir Lehrenkérper Uber
40 mm Nenndurchmesser; Griffe, Zylinderschrauben und Klemmstiicke.

DIN 2282-2, Geometrische Produktspezifikation (GPS) — Gewinde-Gutlehrenkérper — Teil 2: Gutarbeits-
lehren, Priif- und Einstellkérper fiir Metrisches ISO-Gewinde allgemeiner Anwendung (ber 40 mm bis
200 mm Gewinde-Nenndurchmesser.

DIN 2283-2, Geometrische Produktspezifikation (GPS) — Gewinde-Ausschusslehrdorne — Teil 2:
Ausschussarbeitslehren, Priif- und Einstelldorne fiir Metrisches ISO-Gewinde allgemeiner Anwendung liber
40 mm bis 200 mm Gewinde-Nenndurchmesser.

DIN I1SO 1502, Metrisches ISO-Gewinde allgemeiner Asnwendung — Lehren und Lehrung (ISO 1502:1996).
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