DK 621.882.082.1:681:621.753.3 November 1989

Gewinde-AusschuBlehrenkorper DIN
AusschuBarbeitslehren und Priiflehren fiir Metrisches 1ISO-Gewinde iy
iiber 40 bis 250 mm Gewinde-Nenndurchmesser 2284
fiir die Feinwerktechnik Teil 3

NOT GO*“ screw gauging members; ,NOT GO* workshop and reference gauges for ISO metric Ersatz fir Ausgabe 07.79
screw threads over 40 mm up to 250 mm nominal diameter for precision mechanics

Zusammenhang mit der von der International Organization for Standardization (ISO) herausgegebenen Internationalen
Norm 1SO 3670 : 1979 siehe Erlauterungen in DIN 2240 Teil 2.

MaBe in mm
1 Anwendungsbereich

Diese Norm gilt fiir Gewinde-AusschuBlehrenkérper fiir Lehrdorne der Feinwerktechnik nach DIN 2283 Teil 3 sowie Priifkérper
fur Maximum- und Abnutzungs-Priifdorne nach DIN 2283 Teil 3.

Gewinde-AusschuBlehrenkdrper von 1 bis 40 mm Gewinde-Nenndurchmesser fiir die Feinwerktechnik sind DIN 2284 Teil 1
zu entnehmen.

2 MaBe, Bezeichnung
F Gewinde-AusschuBlehrenkdrper fiir die Feinwerktechnik mit gekiirzter Gewindeliinge
vinde-A huBleh 6 iiber 40 bis 62 mm Nenndurchmesser
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huBl b iiber 62 bis 250 mm Nenndurchmesser
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Ubrige MaBe und Angaben wie Gewinde-AusschuBlehrenkorper iiber 40 bis 62 mm Nenndurchmesser

Fortsetzung Seite 2 und 3
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Seite 2 DIN 2284 Teil 3

Bezeichnung eines Gewinde-AusschuBlehrenkdrpers fiir die Feinwerktechnik (F) fiir Metrisches Gewinde M 60 x 1,5, Toleranzfeld 6H:
Lehrenkorper DIN 2284-F-M 60 x 1,5-6H
Bezeichnung eines Maximum-Priifkdrpers (Max) fiir die Feinwerktechnik (F) fiir neuen festen Gewinde-Gutlehrring (G) fur
Metrisches Feingewinde M 52 x 0,75, Toleranzfeld 6g:
Priifkérper DIN 2284 —-F-Max-G M 52 x 0,75-6g
Bezeichnung eines Maximum-Priifkérpers (Max) fiir die Feinwerktechnik (F) fir neuen festen Gewinde-AusschuBlehrring (A) fiir
Metrisches Feingewinde M 60 x 1,5, Toleranzfeld 6g:
Prifkorper DIN 2284 -F-Max—-A M 60 x 1,5-6g
Bezeichnung eines Abnutzungs-Priifkdrpers fiir die Feinwerktechnik (FAp) fiir festen und einstellbaren Gewinde-Gutlehrring (G)
fiir Metrisches Feingewinde M 42 x 0,5, Toleranzfeld 6g:
Priifkorper DIN 2284 -FAp—-G M 42 x 0,5-6g
Bezeichnung eines Abnutzungs-Priifkorpers fiir die Feinwerktechnik (FAp) fiir festen und einstellbaren Gewinde-AusschuB-
lehrring (A) fiir Metrisches Feingewinde M 42 x 0,5, Toleranzfeld 6g:
Priifkérper DIN 2284 -FAp—-A M 42 x 0,5-6g

Tabelle 1. Allgemeine BaumaBe

Gewinde- Gewinde-
Nenndurchmesser da ds dy Nenndurchmesser dy ds dy
dy dy

iiber 40 bis 62 25 135 20 iiber 150 bis 160 130
liber 62 bis 80 48 iiber 160 bis 170 140
Uber 80 bis 90 55 iiber 170 bis 180 150
iiber 90 bis 95 60
toer i iiber 180 bis 190 160
tber 95 bis 100 65

iiber 190 bis 200 30 23 170
iiber 100 bis 110 30 23 75
iiber 110 bis 120 85 oer 200 bis 212 176
iber 120 bis 130 100 iiber 212 bis 224 188
{iber 130 bis 140 110 lber 224 bis 236 200
iiber 140 bis 150 120 iiber 236 bis 250 212

Tabelle 2. Bauléngen I, bis I3

Gewinde- Steigung
Ne,:zg:::h' 035 05 075 1 15 2

d1 W Lk | WY k| ||k | B ||k |k ||k | |h) k|
iber 40bis 50| 2 4 12 | 25 4 12 4 4 12 5 4 12 | 75| 4 12 | 10 5 16
iiber 50 bis 62 | - - - 25 4 12 4 4 12 5 4 12 | 75| 4 12 | 10 5 16
iiber 62 bis 90 | - - - 25 5 16 4 5 16 5 5 16 | 7,56 5 16 | 10 5 16
iiber 90 bis 110 | - - - - - - 4 5 16 5 5 16 | 7,5 5 16 | 10 5 16
iiber 110 bis 120 | - - - - - - 4 - - 5 5 16 | 7,5 5 16 | 10 5 16
iiber 120 bis 200 | - - - - - - 4 - - 5 5 18 | 7,5 5 18 | 10 5 18
iiber 200 bis 250 | - - - - - - 4 - - - - - 75 5 20 | 10 5 20

1) Aufgrund der festgelegten Gewindelinge I; haben die Gewinde-AusschuBlehrenkdrper mindestens drei volistandige
Gewindegéange.

3 Anforderungen Documents

Technische Lieferbedingungen nach DIN 2239 Document Sharing Hub
LehrenmaBe und Baumerkmale nach DIN 13 Teil 17

Full document details: DIN 2284-3:1989-11


http://www.avadocuments.com/doc/din-2284-3-1989-11
http://www.avadocuments.com/doc/din-2284-3-1989-11

