DK 621.882.082.1:621.753.3 November 1989

Gewinde-Gutlehrringe DIN
fiir Metrisches ISO-Gewinde
von 1 bis 200 mm Gewinde-Nenndurchmesser 2285
fiir aligemeine Anwendung Teil 1

GO screw ring gauges for 1ISO metric screw threads from 1 mm up to 200 mm Ersatz fiir Ausgabe 09.77
nominal diameter for general purposes

Zusammenhang mit der von der International Organization for Standardization (ISO) herausgegebenen Internationalen
Norm ISO 3670 : 1979 siehe Erlduterungen.

MaBe in mm

1 Anwendungsbereich

Diese Norm gilt fiir Gewinde-Gutlehrringe zur Lehrung des Metrischen ISO-Gewindes mit einem Grund- und Fertigungsprofil
nach DIN 13 Teil 19 zur allgemeinen Anwendung.

2 MaBe, Bezeichnung

G Gewinde-Gutlehiring
Gewinde-Gutiehrringe am AuBendurchmesser abgesetzt
(nach Wabhl des Herstellers); nur bei Lehrringen iiber 100 mm

mit oder ohne Randel
RGE 0,5 bis 1 nach DIN 82
nach Wahl des Herstellers -

Randel RGE 0,5 bis 1 nach DIN 82 S| S S
° o Freistich
8 ®|® freigestellt
~
0,5 x bymin.
e \\L gefast oder
by gefast oder gerundet
gerundet b,

Bezeichnung eines Gewinde-Gutlehrringes (G) fiir Metrisches Gewinde M 20 x 1,5, Toleranzfeld 6g:
Lehrring DIN 2285-G-M 20 x 1,6-6g

Fortsetzung Seite 2 bis 4
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Seite 2 DIN 2285 Teil 1

Technische Lieferbedingungen nach DIN 2239

Beschriftung und Kennzeichnung nach DIN 2279
LehrenmaBe und Baumerkmale nach DIN 13 Teil 17
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Tabelle 1. Aligemeine BaumaBe Tabelle 2. Bauléinge b, fiir Metrisches Regelgewinde
Gewinde-Nenn- Gewinde-Nenn- Gewinde-Nenn- Gewinde-Nenn-
durchmesser | dp ds | durchmesser | d» ds durchmesser by durchmesser bY)
dy dy dy dy
1 bis 5 22 102 bis 110 | 170 | 132 1 bis 12 12 bis 16 16
55bis 10 | 32 112 bis 120 | 180 | 140 14 bis 18 25 18 und 20 20
10,5 bis 15 38 122 bis 130 | 190 | 150 2 bis 3 3 22 und 24 22
1 bis 20 45 132 bis 140 | 200 | 160
2? bis 25 53 142 bis 150 | 212 | 170 35und 4 4 27 und 80 24
26 bis 32 | 63 152 bis 160 | 224 | 180 45und S 5 33 bis 39 82
33 bis 40 | 71| - | 162bis 170 | 236 | 190 6 und 7 8 42 bis 48 40
42 bis 50 | 85 172 bis 180 | 250 | 200 8 und 9 10 52 bis 60 45
52 bis 60 | 100 182 bis 190 | 265 | 212 10 und 11 12 64 und 68 50
62 bis 70 | 112 192 bis 200 | 280 | 224 1) Die Gewindeldnge by des Lehrringes sichert die
72 bis 80 | 125 Austauschbarkeit bis zu einer Einschraublédnge von
etwa 1,25 x by. Werden diese Lehren fiir eine groBere
82 bis 90 | 140 Einschraublinge angewendet, so ist der Austausch
92 bis 100 | 160 nicht unbedingt sichergestelit.
Tabelle 3. Bauléinge b, fiir Metrisches Feingewinde
Gewinde- by 1) fiir Steigung
Nenndurchmesser
dy 02 0,25 0,35 05 0,75 1 1,25 15 2 3 4 6
1 bis 18 2 25 - - - - - - - - - -
2 bis 3 25 3 - - - - - - - - -
35bis 5 25 3 3 3 5 - - - - - - -
55 3 3 3 5 6 - - - - - - -
6 3 4 4 5 6 - - - - - - -
6,5 bis 10 3 4 4 5 6 8 10 - - - - -
10,5 bis 11 - - 4 6 8 8 - - - - - -
11,5bis 15 - - 4 6 8 8 10 12 - - - -
16 - - 5 6 8 8 - 12 - - - -
17 bis 20 - - 5 6 8 8 - 12 16 - - -
21 bis 25 - - 5 6 8 8 - 14 18 - - -
26 bis 32 - - 6 6 8 8 - 18 18 24 - -
33 bis 40 - - 6 8 8 12 - 18 18 24 - -
42 bis 50 - - 6 8 8 12 - 18 18 24 32 -
52 bis 70 - - - - 12 12 - 18 18 24 32 -
72 bis 80 - - - - 12 12 - 18 18 24 32 50
82 bis 100 - - - - - - - 18 18 24 32 50
102 Dbis 140 - - - - - - - - 20 28 36 56
142 bis 150 - - - - - - - - 20 28 36 63
152 bis 160 - - - - - - - - - 28 36 63
162 Dbis 200 - - - - - - - - - 32 40 63
1) Siehe Tabelle 2
3 Anforderungen
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