DK 621.9-229: 621.753.3 DEUTSCHE NORM August 1982

Morsekegellehren DIN
Kegellehrdorne 229
Teil 1
Morse taper gauges; taper plug gauges Ersatz fur
Ausgabe 07.63
MaBe in mm

1 Anwendungsbereich und Zweck

Diese Norm gilt fiir Kegellehrdorne zum Prifen von Morsekegelhllsen der Form C nach DIN 228 Teil 2.
Gepriift wird, ob sich die Kegelhiilsen mit den Kegelschaften der Form A nach DIN 228 Teil 1 paaren lassen.

2 MaBe, Bezeichnung
Nicht angegebene Einzelheiten sind zweckentsprechend zu wahlen.
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Bild 1. Kegellehrdorn l3

Bezeichnung eines Kegellehrdornes fir Morsekegelhiilsen (MK) der Form C und der GroBe 4 nach DIN 228 Teil 2:
Kegellehrdorn DIN 229 -MK - C 4

Nachdruck, auth auszugsweise, nur mit Genehmigung des DIN Deutsches Institut fiir Normung e. V., Berlin, gestattet.

Fiir Morse- il
kegelniilsen Verjingung 2 ATp ") d d I [ l {
nach DIN 228 D ! 2 ! 2 3 4
Teil 2 pm is5 is8
MK-CO 1:19,212 = 0,05205 102927 +4,0 9,045 9 50 56 116 3
MK-C1 1:20,047 = 0,04988 102543 + 4,3 | 12,065 11 53,5 63 128 3,5
MK-C2 1:20,020= 0,04995 1°25'50” +40 | 17,780 13,5 64 70 148 5
MK-C3 1:19,922 = 0,05020 1°26'16” + 5,1 | 23,825 17,5 81 80 176 5
MK-C4 1:19,254=0,05194 1029'15” + 5,1 | 31,267 | 25 102,5 90 210 6,5
MK-C5 1:19,002 = 0,05263 1°30'26” +65 | 44399 | 34 129,5 100 250 6,5
MK-C®6 1:19,180 = 0,05214 1029'36” +73 | 63348 | 34 182 110 316 8
) Diese Werte entsprechen der Kegelwinkel-Toleranzqualitdt AT4 bezogen auf /4

3 Anforderungen
Technische Lieferbedingungen nach DIN 2239
Strichbreite der Ringmarken: 100 bis 150 um

4 Beschriftung und Kennzeichnung

Die Kegellehrdorne sind auf der Beschriftungsflache mit MK, der Kegelform, der KegelgroBe, der DIN-Hauptnummer und
mit dem Namen oder dem Zeichen des Herstellers zu kennzeichnen.
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Prifgegenstand Stirnfliche
Bild 2.

Die Stirnflaiche am Priifgegenstand muB bei eingefihrtem Kegellehrdorn zwischen den beiden Ringmarken liegen.

Zitierte Normen

DIN 82 Réandel

DIN 228Teil1 Morsekegel und Metrische Kegel; Kegelschafte

DIN 228Teil2 Morsekegel und Metrische Kegel; Kegelhiilsen

DIN 2239 Lehren der industriellen Langenpriftechnik; Technische Lieferbedingungen

Weitere Normen und Unterlagen

DIN 7178 Teil 1 Kegeltoleranz- und KegelpaBsystem fiir Kegel von Verjingung C = 1: 3 bis 1: 500 und Langen von 6 bis
630 mm; Kegeltoleranzsystem

Beiblatt 1 zu Kegeltoleranz- und KegelpaBsystem fir Kegel von Verjingung C = 1: 3 bis 1: 500 und Langen von 6 bis
DIN 7178 Teil 1 630 mm; Verfahren zum Priifen von Innen- und AuBenkegein

Friihere Ausgaben
DIN 229: 10.22; DIN 229 Teil 1: 06.62, 07.63

Anderungen

Gegeniiber der Ausgabe Juii 1963 wurden folgende Anderungen vorgenommen:
a) H, = zuldssige Herstelltoleranz des Kegeldurchmessers an beliebiger Stelle entsprechend %2 IT 5 bezogen auf d;,
wurde ersetzt durch:

- Kegelwinkeltoleranz ATp der Qualitat AT4 bezogen auf [,
- Herstelltoleranz js 5 fir Durchmesser d4
b) Norm-Bezeichnung geéandert.
c) Norm redaktionell Uberarbeitet und den Inhalt den nachstehenden Normen angepaBt:
- DIN 2239 Lehren der industriellen Langenpriftechnik; Technische Lieferbedingungen
- DIN 2240 Teil 1 Lehrengriffe fiir Lehrenkdrper mit Kegelzapfen 1: 50, bis 40 mm Nenndurchmesser

- DIN 2240Teil 2 Lehrengriffe fir Lehrenkorper iiber 40 mm Nenndurchmesser; Griffe, Zylinderschrauben und Klemm-
sticke

- DINISO 1302 Technische Zeichnungen; Angabe der Oberflaichenbeschaffenheit in Zeichnungen

Erlauterungen

Durch die Folgeausgaben der Normen DIN 228 Teil 1 und Teil 2 - Morsekegel und Metrische Kegel; Kegelschafte, Kegel-
hilsen - wurde eine Uberarbeitung auch dieser Norm erforderlich. Aus diesem Grund sind die Kegelwinkeltoleranz ATp
und Angaben Uber Rauhtiefen aufgenommen worden.
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