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Bild 1. Kegellehrdorn
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Morsekegellehren ==
Kegellehrdorne fiir Kegelhiilsen mit Austreibschlitz 230
Teil 1
Morse taper gauges; taper plug gauges for taper sockets with drift slot Ersatz fur
Ausgabe 05.63
MaBe in mm
1 Anwendungsbereich und Zweck
Diese Norm gilt fiir Kegellehrdorne zum Priifen von Morsekegelhiilsen der Form D nach DIN 228 Teil 2.
Geprift wird, ob sich die Kegelhiilsen mit den Kegelschéften der Form B nach DIN 228 Teil 1 paaren lassen.
2 MaBe, Bezeichnung
Nicht angegebene Einzelheiten sind zweckentsprechend zu wahlen.
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Bezeichnung eines Kegellehrdornes fiir Morsekegelhiiisen (MK) der Form D und

Kegellehrdorn DIN 230 -MK -D 6

der GroBe 6 nach DIN 228 Teil 2:

Fur Morse-| a
:E]B'%le:‘ Verjiingung 2 b dy dsy ds 1 Iy I3 N ls |
nach ATp")
DIN 228 T2 pum hé is5 h11 js 11
MK-DO| 1:19,212=0,05205 | 1°2927" |+3,7| 4,05| 9,045, 6 9 56,5/ 10,5 56122 | 3 4
MK-D 1| 1:20,047=0,04988 | 1°2543" |+39| 535|12,065| 8,7 | 11 62 |135| 63|136]| 3,5 5
MK-D 2| 1:20,020= 0,04995 1°25'50" |+4,7| 6,46|17,780| 13,6 | 13,5| 75 16 701159 | 5 6
MK-D3 | 1:19,922=0,05020 | 1°26'16" |+4,7| 8,06|23825| 185|17,5| 94 |20 80189 | 5 7
MK-D4 | 1:19254=0,05194 | 1°29'15" |+59]1207|31,267|245 |25 |117,5|24 90| 225| 6,5 8
MK-D5| 1:19,002= 0,05263 | 1°30'26” |+6,0]16,07{44,399 |36 |34 |1495|29 100|270} 65 | 11
MK-D6 | 1:19,180=0,05214 | 1°29'36” | +6,8|19,18| 63,348 | 51 34 210 |40 110 | 344 | 8 17
1) Diese Werte entsprechen der Kegelwinkel-Toleranzqualitédt AT4 bezogen auf ly - I,
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3 Anforderungen
Technische Lieferbedingungen nach DIN 2239
Strichbreite der Ringmarken: 100 bis 150 um

4 Beschriftung und Kennzeichnung
Die Kegellehrdorne sind auf der Beschriftungsfliche mit MK, der Kegelform, der KegelgréBe, der DIN-Hauptnummer

und mit dem Namen oder dem Zeichen des Herstellers zu kennzeichnen.

5 Anwendung Kegellehrdorn
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/

Ringmarken

Prifgegenstand

Bild 2. Stirnflache

Die Stirnfliche am Priifgegenstand muB bei eingefiihrtem Kegellehrdorn zwischen den beiden Ringmarken liegen.

Zitierte Normen

DIN 82 Randel

DIN 228Teil1 Morsekegel und Metrische Kegel; Kegeischafte

DIN 228Teil2 Morsekegel und Metrische Kegel; Kegelhlilsen

DIN 2239 Lehren der industriellen Langenpriiftechnik; Technische Lieferbedingungen

Weitere Normen und Unterlagen
DIN 7178 Teil 1 Kegeltoleranz- und KegelpaBsystem fiir Kegel von Verjingung C=1:3 bis 1:500 und Langen von
6 bis 630 mm; Kegeltoleranzsystem

Beiblatt 1 zu Kegeltoleranz- und KegelpaBsystem fiir Kegel von Verjingung C=1:3 bis 1:500 und Lidngen von
DIN 7178 Teil 1 6 bis 630 mm; Verfahren zum Priifen von Innen- und AuBenkegeln

Frilhere Ausgaben
DIN 230: 10.22, 11.24; DIN 230 Teil 1: 05.63

Anderungen

Gegeniiber der Ausgabe Mai 1963 wurden folgende Anderungen vorgenommen:

a) H, = zulassige Herstelltoleranz des Kegeldurchmessers an beliebiger Stelle entsprechend = 2T 5 bezogen auf d4,
wurde ersetzt durch:

- Kegelwinkeltoleranz AT der Qualitat AT4 bezogen auf ly — [,
- Herstelltoleranz js 5 fir Durchmesser d;

b) Norm-Bezeichnung gedndert.
c) Norm redaktionell Uberarbeitet und den Inhalt den nachstehenden Normen angepaBt:

- DIN 2239 Lehren der industriellen Langenpriftechnik; Technische Lieferbedingungen
- DIN 2240Teil 1 Lehrengriffe fiir Lehrenkdrper mit Kegelzapfen 1 : 50, bis 40 mm Nenndurchmesser

- DIN 2240 Teil 2 Lehrengriffe fir Lehrenkdrper iber 40 mm Nenndurchmesser; Griffe, Zylinderschrauben und Kiemm-
stiicke

- DIN7184Teil 1 Form-und Lagetoleranzen; Begriffe, Zeichnungseintragungen
- DINISO 1302 Technische Zeichnungen; Angabe der Oberflachenbeschaffenheit in Zeichnungen

Erlduterungen

Durch die Folgeausgaben der Normen DIN 228 Teil 1 und Teil 2 ~ Morsekegel und Metrische Kegel, Kegelsch‘afteb, Kegel-
hiilsen - wurde eine Uberarbeitung auch dieser Norm erforderlich. Aus diesem Grund sind die Kegelwinkeltoleranz ATp
und Angaben iiber Rauhtiefen aufgenommen worden.
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