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1 Anwendungsbereich und Zweck

Diese Norm ist bei der verfahrenstechnischen Uberwachung von Anlagen, Teilanlagen und Anlageteilen anzuwenden, die

der Steinkohlenaufbereitung dienen.

Die verfahrenstechnische Uberwachung dient dazu

— die zur Aufbereitung notwendigen Verfahren nach der Beschaffenheit des Rohstoffes zu steuern

— die zur Aufbereitung notwendigen Verfahren den Anforderungen des Marktes anzupassen

— im Rahmen der Abnahmepriifungen den Nachweis fiir die Erfiillung der technischen Vereinbarungen zu fihren
(siehe DIN 23011 Teil 4).

Die Eigenschaften des Rohstoffes miissen bekapnt sein, um die eingesetzten Einrichtungen auf das Aufbereitungsziel

abzustimmen. Hierzu bedarf es einer standigen Uberwachung der Mengen und Eigenschaften

— des Rohstoffes
— der Teilerzeugnisse
— der Enderzeugnisse.

2 Begriffe

Die englischen (E) und franzésischen (F) Benennungen sind nicht Inhalt die§er Norm; sie solien das Ubersetzen erleichtern.
Trotz aufgewendeter Sorgfalt ibernimmt das DIN fiir die Richtigkeit der Ubersetzung keine Gewéhr.

Rohstoffliche Begriffe siehe BB 22005 Teil 2%)

Bezugszustande fiir Stoffe in der Aufbereitung siehe DIN 23 006 Teil 1*)

Begriffe der Steinkohlenaufbereitung (Norm in Vorbereitung)

Nachdruck, auch auszugsweise, nur mit Genehmigung des DIN Deutsches Institut fiir Normung e. V., Berlin, gestattet.

Nr Benennung Definition
241 Verfahrenstechnische Uberwachung Gesamtheit der MaBnahmen zur Feststellung und Beurteiiung
E process control — des verfahrenstechnischen Ergebnisses
F contrdle technologique — desverfahrenstechnischen Erfolges von Aufbereitungsverfahren.

*) Z.Z. Entwurf

Fortsetzung Seite 2 bis 7

- NormenausschuB Bergbau (FABERG) im DIN Deutsches Institut fiir Normung e. V.
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Seite 2 DIN 23011 Teil 5

3 Uberwachung von Laufzeiten und Mengen

Ein Beispiel fiir die Uberwachung von Laufzeiten und Men-
genistim Anhang A, Tabelle A1, dargestellt. Sie wird geglie-
dert in die Bereiche

— Bestande auf Lagern und in Bunkern

— Rohkohlenvorbereitung

— Aufbereitung.

3.1 Rohkohlenvorbereitung

Zur Rohkohienvorbereitung gehdrt die Erfassung der Roh-
forderkohle, die sich aufgliedert in die vorabgeschiedenen
Berge und die Rohwaschkohle, die der Aufbereitung zuge-
fahrt wird.

3.2 Aufbereitung

Unter der Aufbereitung werden Laufzeiten und Mengen-
strome des Aufgabegutes, der Teil- und Fertigerzeugnisse
sowie der Abgange und der Hilfsstoffe erfaBt.

3.2.1 Laufzeiten

Die Laufzeit der Aufbereitungsanlage entspricht der
Betriebsdauer, die sich aus der tatsachlichen Waschdauer
und der Stillstandsdauer zusammensetzt. Die Stillstands-
dauer ist die Summe der Dauer aller Stillstande der gesam-
ten Aufbereitungsanlage iiber einen Tag. Die Gesamt-
dauer der Storungen wird als Summe erfaBt, wobei Storun-
gen Uber 10min im einzelnen aufgefiihrt werden. Die
Waschdauer der Feinstkornaufbereitung wird wegen ihrer
im allgemeinen langeren Laufzeit gesondert registriert.

3.2.2 Mengenstrome

Aus dem Rohwaschkohlenmengenstrom vom Lager er-
rechnet sich liber die tatsdchliche Waschdauer die stiind-
liche Aufgaberate auf die Aufbereitungsanlage. Fiir den
Verfahrensablauf ist es zweckméaBig, die Mengenstrome
der Teilerzeugnisse zu erfassen, da sie fur die notwendige
Einstellung der einzelnen Verfahrensstufen und zur Beur-
teilung der Giite der Erzeugnisse herangezogen werden
missen.

Die anteilmaBige Erfassung der Mengenstrome (Einzel-
komponenten der Verkaufserzeugnisse) ist ein Hinweis fiir
den ordnungsgemaéBen Ablauf der Aufbereitung, wobei das
Verhéltnis der anfallenden Menge Schlamm zur anfallen-
den Menge Staub ein MaB fiir die Schwierigkeit im Verfah-
rensablauf darstelit. Die erforderliche Erfassung der Men-
gen bzw. Mengenstrome der Endprodukte 4Bt sich iiber
eichfahige Waagen, z.B. Plattformwaagen und Behélter-
waagen, durchfiihren. Die Mengen der Abgéange kénnen bei
Grob- und Feinwaschbergen direkt iber Waagen ermittelt
oder lber die Mengendifferenz von Aufgabe und Produkt
errechnet werden. Die Flotationsbergemenge 148t sich hin-
reichend genau durch Bestimmung des Trilbbestroms und
der jeweiligen Feststoffkonzentration erfassen.

3.2.3 Hilfsstoffe

Die Hilfsstoffe der Aufbereitung sind

— Frischwasser als Ergédnzungswasser

— Schwerstoffe fiir die Schwertriibesortierung

— Flotationsmittel fiir die Feinstkornsortierung

— Flockungsmittel fiir die Entwasserungs- und Klareinrich-
tungen.

Aus den Hilfsstoffmengen lassen sich liber die entspre-

chenden Teilaufgabe- bzw. Teilerzeugnismengen die spezi-

fischen Zugabemengen errechnen.

4 Uberwachung der Qualititen

Ein Beispiel fiir die Uberwachung der Qualititen ist im
Anhang A, Tabelle A.2, angefiihrt. In der Tabelle kannin ein-
zelnen Féllen die Menge als korrelierendes Qualitatsmerk-
mal angesehen werden.

Zuden Untersuchungsgegenstinden, die sich aufteilen las-
senin

— Rohwaschkohle

— Teilerzeugnisse der einzelnen Verfahrensstufen

— Fertigerzeugnisse

— Abgange

sind im einzelnen die erforderlichen Untersuchungen, die
— téglich

— in unregelmaBigen Abstanden

— in besonderen Fallen

durchgefiihrt werden miissen, aufgelistet.

4.1 Rohwaschkohle

Untersuchungen der Rohwaschkohle an Tagesdurch-
schnittsproben geben Kenntnis liber die Eigenschaften des
unmittelbar auf die Aufbereitungsanlage aufgegebenen
Gutes und tragen dazu bei, die einzelnen Verfahrensstufen
im Hinblick auf die Qualitat der Teil- bzw. Verkaufserzeug-
nisse einzustellen. Diese Moglichkeit ist besonders dann
gegeben, wenn der Aufbereitung ein VergleichmaBigungs-
lager vorgeschaltet ist, das fiir ein Aufgabegut mit weitge-
hend gleichbleibenden Mengenstromen und Eigenschafts-
verteilungen sorgt, so daB die Aufbereitungsanlage optimal
auf den Rohstoff abgestimmt werden kann.

In besonderen Féllen kann es notwendig werden, Rohkoh-
lenuntersuchungen an Fiozproben nach DIN 22013 *) oder
nach DIN 22 014 *) durchzufiihren.

4.2 Teil- und Verkaufserzeugnisse

Zur Uberwachung der Teil- und Verkaufserzeugnisse sollen
wenigstens Tages-, besser aber Schichtdurchschnittspro-
ben genommen werden. Sie geben AufschiuB Gber die ein-
wandfreie Arbeitsweise der einzelnen Verfahrensstufen
und tragen zum rechtzeitigen Erkennen auftretender Sto-
rungen oder Ausfalle bei.

Der Umfang der Qualitatsiiberwachung der Verkaufser-
zeugnisse ist durch die Liefervereinbarungen festgelegt.

4.3 Abgéange

Eine Uberpriifung der Qualitat der Gesamtberge ist ein-
mal zur Minimierung der Verluste an Verwertbarem erfor-
derlich. Hierbei ist im besonderen auf die Kohleanteile in
den Bergen zur Halde zu achten. Zum weiteren sind zur
Deponierung oder Weiterverwendung von Abgéangen be-
stimmte Anforderungen an die Qualitét, z. B. Kérnung, Was-
ser- und Aschegehalt, gestellt. Fiir das in die Vorflut einzu-
leitende Abwasser sind bestimmte Mindestanforderungen,
die im Wasserhaushaltsgesetz [1] festgelegt sind, einzuhal-
ten.

5 Verfahrenstechnische Uberwachung
von Maschinen und Einrichtungen

Die Feststellung des aufbereitungstechnischen Giitegra-
desvon MaschinenldBt Fehlerihrer Arbeitsweise erkennen.
Die Maschinen werden bei Ublicher Betriebsbelastung und
der Eigenart des Aufgabegutes angepaBter Einstellung
untersucht. Die Auswertung wird nach den Festlegungen in
DIN 23 006 Teil 1*) bis Teil 7*) vorgenommen.

Durch Wiederholung der Untersuchung in angemessenen
Zeitabstanden und Vergleich der Ergebnisse wird die
GleichmaBigkeit des aufbereitungstechnischen Giitegra-
des uberwacht.

6 Organisation der Uberwachung

Die verfahrenstechnische Uberwachung ist nach Méglich-
keit von einem Laboratorium durchzufiihren, dessen Perso-

*)y Z.Z. Entwurf
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nal nicht der Leitung der Aufbereitungsanlage unterstellt
ist. Fiir die weitere Organisationsform kdnnen keine allge-
meingliltigen Festlegungen angegeben werden, da diese
von der Moglichkeit der Probenahme und vom verfiigbaren
Personal abhangig ist.

Die taglichen Untersuchungen zur Bestimmung der jeweili-
gen Qualitdten von Aufgabegut und Erzeugnissen, wie
Wasser-, Aschegehalt (nach DIN 51718 und DIN 51719),
Feststoffkonzentration (nach DIN 38 409 Teil 2), Volumen-
anteil und Massenkonzentration der absetzbaren Stoffe
(nach DIN 38409 Teil 9 und Teil 10), Siebanalyse {(nach
DIN 22019 Teil 1) und Schwimm- und Sinkanalyse (nach

DIN 23011 Teil 5 Seite 3

DIN 22018), sollen in den Betriebslaboratorien durchge-
flihrt werden (siehe auch DIN 23011 Teil 6%)). Spezielie
Qualitdtsbestimmungen, besonders an Verkaufserzeugnis-
sen und bei Untersuchungen in unregeiméBigen Abstan-
den, wie z.B. Bestimmung des Gehaltes an Fliichtigen
Bestandteilen (nach DIN 51720), des Dilatationsverlaufs
(nach DIN 51739), der Blahzahl (Swelling Index) (nach
DIN 51741), des Asche-Schmelzverhaltens (nach DIN 51730)
und des Schwefelgehaltes (nach DIN 51724 Teil 1) sowie
Flotationsversuche (nach DIN 22 017 *)) werden meist von
Hauptlaboratorien durchgefiihrt.

* Z.Z. Entwurf
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