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1 Anwendungsbereich und Zweck

Diese Norm gilt fiir alle aufgefiihrten Einrichtungen, die der Aufbereitung einheimischer Steinkohle dienen und dem derzeiti-

gen Stand der Technik entsprechen.

Anmerkung: Verfahrenstechnische Anforderungen an Abluft und Abwasser sind durch Gesetze und Verordnungen geregeit

und sind daher nicht Gegenstand dieser Norm.

Zahlenwerte fiir verfahrenstechnische Anforderungen an Aufbereitungseinrichtungen (Qualitatsbeispiele) haben den

Zweck, als Grundlage zu dienen, und zwar

— den Betreibern solcher Einrichtungen fir die Festlegung von Sollwerten fiir die verfahrenstechnische Betriebsiiber-
wachung .

— den Planungsingenieuren derartiger Einrichtungen fir die Auswahl und Auslegung der Anlagen

— den Bestellern und den Anbietern derartiger Einrichtungen fiir die technischen Vereinbarungen im Rahmen der Fest-
legung von Gewahrleistungen. )

Im Einzelfall istimmer zu priifen, inwieweit diese Anforderungen den besonderen &rtlichen Verhaltnissen anzupassen sind.

Jede Art der Vervielfaltigung, auch auszugsweise, nur mit Genehmigung des DIN Deutsches Institut fiir Normung e.V., Berlin, gestattet.

Fortsetzung Seite 2 bis 17

NormenausschuB Bergbau (FABERG) im DIN Deutsches Institut fir Normung e.V.
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2 Begriffe

Die englischen (en) und franzdsischen (fr) Benennungen sind nicht Inhalt dieser Norm; sie sollen das Ubersetzen erleichtern.
Trotz aufgewendeter Sorgfalt iibernimmt das DIN fiir die Richtigkeit der Ubersetzungen keine Gewihr.
Verfahrenstechnische Begriffe siehe DIN 23 004 Teil 2

Rohstoffliche Begriffe siehe DIN 22 005 Teil 2*)

Bezugszustande fir Stoffe in der Aufbereitung siehe DIN 23 006 Teil 1 und DIN 51 700

Begriffe der beschreibenden Statistik siehe DIN 55 350 Teil 23

Begriffe der Probenahme siehe DIN 55 350 Teil 14

Begriffe der Probenahme fester Brennstoffe (Norm in Vorbereitung)

Nr Benennung Definition
21 Einheit Materieller oder immaterieller Gegenstand der Betrach-
) tung.
en: fter.n. _ » Anmerkung 1: Die Abgrenzung der Einheit hangt von der
fr: individu, article unite Aufgabenstellung ab. Eine Zusammenstellung von

Einheiten kann wiederum eine Einheit sein, z.B.
Kugel-Kugelkafig-Kugellager. Entsprechend erge-
ben sich bei der Unterteilung von Einheiten wie-
derum Einheiten, z.B. Gesamtfertigungs-Priiflos- .
Stichprobe-Priifstiick.

Anmerkung 2: Im Rahmen der Anwendung dieser Norm auf
materielle Gegenstande auch ,Betrachtungsein-
heit* genannt.

Anmerkung 3: In einigen Fallen sind spezielle Benennun-
gen ublich, z. B. GleichmaBigkeitseinheit, Auswahl-
einheit.

(Siehe auch DIN 55 350 Teil 11.)

2.2 VergleichmaBigungsgrad Aligemein: KenngrbBe fiir die Anderung der Streuung der
Merkmalswerte eines Gutstromes zur Streuung im Auf-
en: degree of homogenizing gabegut.

fr: écart de 'homogénéisation Quantitativ: Als MaB dient der Kennwert V nach

Gleichung 1.

Svor _ Snach
V=100 ~VoL_"nach (1
Fvor

Anmerkung: Bei der VergleichmaBigung eines Gutstromes
kénnen die VergleichmaBigungsgrade fiir verschie-
dene Merkmale unterschiedlich sein.

2.3 Nennaufgaberate, Nenndurchsatz Mengenstrom an Aufgabegut einer kompletten Stein-
‘ kohlenaufbereitungsanlage, einer Teilanlage bzw. eines

en: nominal feed rate Anlageteiles, fiir den diese geplant und gebaut sind.
fr. débit d’alimentation nominal Anmerkung 1: Der Nenndurchsatz gilt als BezugsgroBe fur

Bemessungswerte bei technischen Vereinbarun-
gen, z. B. fiir Schwankungsbreiten und Kennwerte.

Anmerkung 2: Die Begriffe ,Nennwert x,,," und ,Bemes-
sungswert x,..“ sind in DIN 40 200 definiert.

24 NenntrennkorngroBe, Bei Klassier- bzw. Sortiervorgdngen die nominale Trenn-
Nenntrenndichte grenze, bei der die Trennung durchgefiihrt wird.
) ) Anmerkung: Die Begriffe ,Nennwert x,,,“ und ,Bemes-
en: nominal cut-point sungswert x,,," sind in DIN 40 200 definiert.

fr. point de coupure (maille)
nominal, densité nominal

2.5 PriifkorngroBe, Priifdichte Gewadhlte BezugskorngroBe bzw. -dichte zum Kennzeich-
nen des Aufgabegutes und der Austragsgliter eines Auf-
en: control size, control density bereitungsvorganges.

fr: maille de vérification,
densité de vérification Documents
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Nr Benennung Definition

2.6 Normalgut Bestandteil eines Austragsgutes (oberhalb bzw. unterhalb
eines Bezugs-Merkmalwertes bzw. zwischen zwei Bezugs-
Merkmalswerten), der in dieses Austragsgut gelangen
sollte (aus: DIN 66 142 Teil 1/07.81).

(bei Klassierung und Zer-
kleinerung auch: Normalkorn)

en: correctly placed material
fr: produit correctement placé

2.7 Normalanteil Mengenanteil des Normalgutes im zugehorigen Austrags-

en: correctly placed material gut (aus: DIN 66 142 Teil 1/07.81).

fr. taux de produit correctement

placé
2.8 Fehigut Bestandteil eines Austragsgutes der nicht in dieses Aus-
(bei Klassierung und Zer- tragsgut gelangen sollte.

kleinerung auch: Fehlkorn)

en: misplaced material
fr: égarés, déclassés

2.9 Fehlanteil Mengenanteil des Fehlgutes im zugehdérigen Austragsgut

. . (aus: DIN 66 142 Teil 1/07.81).
en: misplaced material

fr: taux d'égarés, de déclassés

2.10 Normalaustrag Der mit dem betreffenden Mengenausbringen multipli-

. zierte Normalanteil (aus: DIN 66 142 Teil 1/07.81).
en: correctly placed material

fr. matériel correctement placé

2.1 Fehlaustrag Der mit dem betreffenden Mengenausbringen muiltipli-

. ) zierte Fehlanteil (aus: DIN 66 142 Teil 1/07.81).
en: misplaced material

fr. quantité d’égares, de déclassés

3 Anforderungen

Die angefiihrten verfahrenstechnischen Anforderungen und Qualitatsbeispiele geben Anhaltszahlen, die nach dem heutigen
Stand der Technik unter Verhéltnissen, wie sie im Inland als Gblich angesehen werden, im laufenden Betrieb erreicht werden
konnen. Sie geiten fiir die angegebenen Schwankungsbreiten der Eigenschaften des Aufgabegutes und fur Nenndurchsatz
+ 10% Schwankung.

Als Beurteilungskennwerte kénnen Angaben

— ber die Beschaffenheit der Verfahrenserzeugnisse

— Uber den Verfahrenserfolg oder

— Uber den Vergleich von Betriebsergebnissen mit denen eines Laboratoriumsversuches
dienen.

3.1 Anforderungen an VergleichmaBigungseinrichtungen

Die angegebenen Zahilenwerte fur die Anforderungen und Qualitatsbeispiele gelten nur, wenn die betreffenden Untersuchun-
gen nach DIN 23 006 Teil 6 bzw. DIN 23 006 Teil 7 durchgefiinrt werden. Als SchwankungsmasB ist die Standardabweichung der
Merkmalswerte fiir die GleichmaBigkeitseinheiten im Untersuchungszeitraum gemeint.

3.1.1 Mengenschwankungen des Austragsgutes

Die Mengenstrome der GleichmaBigkeitseinheiten des Austragsgutes dirfen nicht mehr als + 5% um den mittieren Mengen-
strom des Untersuchungszeitraumes schwanken bei einem Vertrauensniveau von 95%, d. h. 95% aller MeBwerte miissen
innerhalb der angegebenen Schwankungsbreite liegen.

3.1.2 Eigenschaftsschwankungen des Austragsgutes

Durch VergleichméBigungseinrichtungen fir Rohwaschkohle kénnen die in Tabelle 1 genannten Eigenschaftsschwankungen

des Austragsgutes erreicht werden. Fir die Beurteilung sind vorzugsweise die Variationskoeffizienten Ueﬁﬁ&ﬂ(ﬁidébﬁf-
S

chungen) f_heranzuziehen. .
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Tabelle 1. Eigenschaftsschwankungen von GleichméBigkeitseinheiten der Rohwaschkohle nach der VergleichméBigung;
alle Angaben gelten ohne Abzug des Untersuchungsfehlers und fiir GleichmiBigkeitseinheiten-GréBen von

20 Sekunden.
Schwankung um den Mittelwert x
s
Merkmale s —
x
%-Punkte %
Koérnung: Kornklassen: 120 bis 30 mm
30 bis 10 mm . . . .
10 bis 0,5 mm im Mittel < 1,25 im Mittel <5
<0,5mm
Dichteaufbau in der Fraktion 10 bis 0,5 mm: < 1,5 kg/dm?3
1,5 bis 1,9 kg/dm? im Mittel <0,8 im Mittel <3,3
> 1,9 kg/dm?
Gesamtwassergehalt in der Kornklasse < 10 mm < 0,2 <3
Aschegehalt (wf) in der Dichtefraktion < 1,5 kg/dm? der
Kornklasse 10 bis 0,5 mm <0,3 <65
Aschegehalt (wf) in der Kornklasse < 0,5 mm <0,5 <15
Gehalt an Fliichtigen Bestandteilen (waf) in der Dichte- <03 <10
fraktion < 1,5 kg/dm?® der Kornklasse 10 bis 0,5 mm ' ’
Schwefelgehalt (wf) in der Dichtefraktion < 1,5 kg/dm3
der Kornklasse 10 bis 0,5 mm < 0,025 <25
Schwefelgehalt (wf) in der Kornklasse < 0,5 mm < 0,05 <3

3.1.3 VergleichmiBigungsgrade
Durch VergleichmiBigungseinrichtungen ausreichender GréBe lassen sich VergleichmaBigungsgrade nach Tabelle 2 errei-
chen.

Tabelle 2. VergleichmaBigungsgrade fiir Rohwaschkohle

VergleichmaBigungsgrade V
Merkmale (ohne Abzug des Untersuchungsfehiers)
% .

Kérnung: Kornklassen: 120 bis 30 mm

30 bis 10 mm . .

10 bis 0,5 mm im Mittel > 65

<0,5mm
Dichteaufbau in der Fraktion 10 bis 0,5 mm: < 1,5 kg/dm?
1,5 bis 1,9 kg/dm? im Mittel > 80

> 1,9 kg/dm?3
Gesamtwassergehalt in der Kornklasse < 10 mm > 80
Aschegehalt (wf) in der Dichtefraktion < 1,5 kg/dm3 der
Kornklasse 10 bis 0,5 mm >75
Aschegehalt (wf) in der Kornklasse < 0,5 mm > 80
Gehalt an Fliichtigen Bestandteilen (waf) in der Dichte- 80
fraktion < 1,5 kg/dm? der Kornklasse 10 bis 0,5 mm : >
Schwefelgehalt (wf) in der Dichtefraktion < 1,6 kg/dm®der
Kornklasse 10 bis 0,5 mm im Mittel > 60
Schwefelgehalt (wf) in der Kornklasse < 0,5 mm >75
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Kérnungsverschiebungen nach Tabelle 3 kénnen je nach Bauart und Betriebsweise der VergleichmaBigungseinrichtungen

sowie je nach der Rohkohlenbeschaffenheit eingehalten werden.

Tabelle 3. Kornungsverschiebungen bei VergleichmaBigungseinrichtungen fur Rohwaschkohle

Hochstwerte
Kornung Anderung absolut relativ
%-Punkte %
Anteil > 10 mm Abnahme 2,5 bis 1,6 6,0 bis 2,5
Anteil < 0,5 mm Zunahme 0,9 bis 0,4 8,0 bis 4,0

3.2 Anforderungen an Klassiereinrichtungen
Es kann vereinbart werden, daB die aufgrund der im folgenden angegebenen Unter- und Uberkornanteile ermittelten Fehlaus-
trage gegeneinander aufgewogen werden kdnnen.
Die angegebenen Werte gelten unter der Voraussetzung, daB sie nach den Regeln in DIN 23 006 Teil 2 ermittelt werden.

3.2.1 Trockene Vorklassierung

Die in den Tabellen 4 und 5 angegebenen Fehlanteile gelten fiir einen Anteil an Feinkorn < 10 mm im Aufgabegut von 40
bis 60% ohne erschwerenden Lette- und Salzgehalt.
Anmerkung: Eine Erschwerung ist anzunehmen, wenn im Aufgabegut die Kérnung < 0,063 mm mehr als 25% Asche hat und

mehr als 30% der Kornung < 1 mm ausmacht.
Die angegebenen Fehlanteile gelten ohne Beriicksichtigung von Haftkorn.
Anmerkung: Fur die Auslegung der Feinstkornaufbereitung ist die Bestimmung des Haftkorns nach DIN 23 006 Teil 2/08.85

Abschnitt 4.3.1 durchzufiihren.
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Tabelle 4. Zweiguttrennung: Fehlanteile bezogen auf NenntrennkorngrofRe

Durchschnittlicher Gehalt an Oberflachenwasser der Kérnung < 10 mm
im Aufgabegut
bis 4 % bis 6 % bis 8 %
Nenntrenn- Aust it .
korngréRe ustragsguter Nur beLjSo.ncti)T)r‘pguarten
Maximaler | Maximaler | Maximaler | Maximaler und -siebboden
Unterkorn- | Uberkorn- | Unterkorn- | Uberkorn- . .
anteil anteil anteil anteil Maximaler Maxnmaler
Unterkorn- | Uberkorn-
anteil anteil
% % % % % %
Grobgut 3 — 6 - 7 -
12 mm
Feingut — 6 — 6 - 6
Grobgut 4 — 7 - 8 —
10 mm
Feingut - 6 — 6 - 6
Grobgut 5 - 8 - 10 -
6 mm
Feingut — 6 — 6 — 6

Tabelle 5. Dreiguttrennung. Fehlanteile bezogen auf Nenntrennkorngrofien

Durchschnittlicher Gehalt an Oberflachenwasser der Kérnung < 10 mm
im Aufgabegut
bis 4 % bis 6 % bis 8 %
Nenntr - .
korngr?j?&r; Austragsgiiter Nur bei Sonderbauarten
Maximaler | Maximaler | Maximaler { Maximaler und -siebboden
Unterkorn- | Uberkorn- | Unterkorn- | Uberkorn- . .
teil | teil teil Maximaler | Maximaler
antet antei antel antel Unterkorn- | Uberkorn-
anteil anteil
% % % % % %
Grobgut 3 - 4 — 5 —
30 mm
und Mittelgut 4 4 6 4 7 4
12 mm
Feingut ~ 6 — 6 — 6
Grobgut 3 - 4 — 5 —
30 mm
und Mittelgut 5 4 7 4 8 4
10 mm
Feingut — 6 — 6 - 6
Grobgut 4 - 5 — 6 —
25 mm
und Mittelgut 7 4 9 4 10 4
6 mm
Feingut - 6 - 6 — 6
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