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Vorwort

Diese Norm wurde vom Gemeinschaftsausschuss DIN/DVS AA 16.3/AG V 4 ,Unterwasserschweillen® im
Normenausschuss Schweilstechnik (NAS) erstellt und vom Gemeinschaftsausschuss DIN/DVS AA 3/AG W 5
~Schweillzusatze* zur Veroffentlichung verabschiedet.

Einleitung

Diese Norm enthalt die Grundsatze fir die Priafung von umhillten Stabelektroden fir das
Lichtbogenhandschweiften (Schweillprozess 111 nach DIN EN ISO 4063) und fir Filldrahtelektroden fir das
Metall-Aktivgasschwei’en (Schweildprozess 136 nach DIN EN ISO 4063) von unlegierten Stahlen und
Feinkornstahlen in nasser Uberdruckumgebung. Es erfolgen eine Einteilung und die Festlegung des
Anwendungsbereiches dieser Schweildzusatze. Der Priufumfang und die Abnahmebedingungen in
Abhangigkeit vom vorgesehenen Anwendungsgebiet werden festgelegt.

1 Anwendungsbereich

Die Norm regelt die Abnahmebedingungen fir die Zulassung von Schweilzuséatzen fur das Nassschweilden
unter Uberdruck von unlegierten Stahlen und Feinkornstahlen mit einer Mindeststreckgrenze bis 420 N/mm?.

Sie ist anzuwenden, wenn geprifte und zugelassene Schweilzusatze fur das Nassschweillen unter
Uberdruck vom Auftraggeber, durch Abnahmeorganisationen oder durch andere Stellen gefordert werden.

Die Norm bezieht sich auf Schweillzusatze fir die Schmelzschweillprozesse 111 und 136, die unter Wasser
von Hand bzw. teilmechanisch in nasser Uberdruckumgebung ausgefilhrt werden, da bisher
.praktische Erfahrungen nur fir diese Schweil3prozesse vorliegen. Schweildizusatze flr Prozesse, die unter
Wasser in trockener Uberdruckumgebung Verwendung finden sollen, werden in dieser Norm nicht
berlcksichtigt.

Diese Norm beschrankt sich auf die Verfahrensvorgaben der Prifungen von SchweiRzusatzen fur das
Nassschweilen unter Uberdruck. Dabei bildeten die Grundnormen DIN EN 499 und DIN EN 758 die Basis fiir
die Einstufung der zu prifenden Schweillzusatze. Die Kennziffern fir die Festigkeitseigenschaften, die
chemische Zusammensetzung und Stromart werden angepasst genutzt, und die Eignung fir den Einsatz in
nasser Uberdruckumgebung wird durch an die Normbezeichnung angehangene erganzende Symbole bzw.
Abklrzungen dargestellt und bestatigt. In der Regel wird die Eignung der Schweillzusatze fir
Kehlnahtverbindungen nachgewiesen.

Es sollte beachtet werden, dass die bei diesen Prifungen der Schweilizusatze ermittelten mechanischen
Eigenschaften des reinen Schweilgutes von denen abweichen kénnen, die an FertigungsschweilRungen
erreicht werden. Dies ist bedingt durch die Unterschiede bei der Durchfihrung des Schweilens, wie z. B.
Elektroden- bzw. Drahtdurchmesser, Prozessfihrung, Schweilposition und Werkstoffzusammensetzung.
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2 Normative Verweisungen

Die folgenden zitierten Dokumente sind flr die Anwendung dieses Dokuments erforderlich. Bei datierten
Verweisungen gilt nur die in Bezug genommene Ausgabe. Bei undatierten Verweisungen gilt die letzte
Ausgabe des in Bezug genommenen Dokuments (einschlieRlich aller Anderungen).

DIN EN 439, SchweilBzusétze — Schutzgase zum Lichtbogenschweilen und Schneiden.

DIN EN 499:1995, Schwei3zusdtze — Umhiillte Stabelektroden zum Lichtbogenhandschweiflen von
unlegierten Stéhlen und Feinkornstdhlen — Einteilung; Deutsche Fassung EN 499:1994.

DIN EN 758:1997, Schweillzusédtze — Flilldrahtelektroden zum Metall-Lichtbogenschweillen mit und ohne
Schutzgas von unlegierten Stéhlen und Feinkornstdhlen — Einteilung; Deutsche Fassung EN 758:1997.

DIN EN 10204:1991 + A1:1995, Metallische Erzeugnisse — Arten von Priifbescheinigungen
(enthélt Anderung A1:1995); Deutsche Fassung EN 10204:1991 + A1.

DIN EN 875, Zerstérende  Priifung von Schweillverbindungen an metallischen Werkstoffen —
Kerbschlagbiegeversuch — Probenlage, Kerbrichtung und Beurteilung.

DIN EN 876, Zerstérende  Priifung von Schweil3verbindungen an metallischen Werkstoffen —
Léngszugversuch an SchweilRgut in Schmelzschweil3verbindungen.

DIN EN 910, Zerstérende Priifung von Schwei3ndhten an metallischen Werkstoffen — Biegepriifungen.
DIN EN 970, Zerstérungsfreie Priifung von SchmelzschweilRndhten — Sichtpriifung.

DIN EN 1043-1, Zerstérende Priifung von SchweilSverbindungen an metallischen Werkstoffen —
Hértepriifung — Teil 1: Harteprtifung fur Lichtbogenschweil3verbindungen.

DIN EN 1321, Zerstérende  Priifung von Schweillverbindungen an metallischen Werkstoffen —
Makroskopische und mikroskopische Untersuchungen von Schweil3néhten.

DIN EN 1435, Zerstérungsfreie Priifung von SchweilSverbindungen — Durchstrahlungspriifung von
Schmelzschweillverbindungen.

DIN EN 1597-1:1997, Schweil3zusétze — Priifmethoden — Teil 1: Priifstiick zur Entnahme von Proben aus
reinem Schweil3gut an Stahl, Nickel und Nickellegierungen; Deutsche Fassung EN 1597-1:1997.

DIN EN 1597-2:1997, SchweilRzusdtze — Priifmethoden — Teil 2: Vorbereitung eines Priifstiicks fiir die
Priifung von Einlagen- und Lage/Gegenlage-Proben an Stahl; Deutsche Fassung EN 15697-2:1997.

DIN EN 1597-3:1997, Schweillzusdtze — Prifmethoden — Teil 3: Prifung der Eignung fir
Schweil3positionen an KehinahtschweilBungen; Deutsche Fassung EN 1597-3:1997.

DIN EN 12517, Zerstérungsfreie Prifung von SchweilSverbindungen — Durchstrahlungspriifung von
Schweillverbindungen — Zul&ssigkeitsgrenzen.

DIN EN ISO 544, SchweilRzusdtze — Technische Lieferbedingungen fiir metallische Schweillzusétze —
Art des Produktes, Mal3e, Grenzabmal3e und Kennzeichnung.

DIN EN ISO 4063, Schweillen und verwandte Prozesse — Liste der Prozesse und Ordnungsnummern.
DIN EN ISO 6507-1, Metallische Werkstoffe — Haértepriifung nach Vickers — Teil 1: Priifverfahren.
DIN EN ISO 6947, Schweil3ndhte — Arbeitspositionen — Definitionen der Winkel von Neigung und Drehung.

DIN EN ISO 15618-1, Priifung von Schweil8ern fiir UnterwasserschweiSen — Teil 1: Unterwasserschweiller
fiir NassschweiBen unter Uberdruck.
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