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Vorwort

Dieses Dokument wurde vom Arbeitsausschuss NA 092-00-18 AA ,Schweil3en und verwandte Prozesse in
der Wehrtechnik (DVS AG A 9.6)“ im Normenausschuss Schweiltechnik (NAS) erarbeitet.

Gultige Zulassungen nach Richtlinie DVS 2718 werden mit Erscheinen der vorliegenden DIN 2303 nicht aul3er
Kraft gesetzt. Verlangerungen und Neuausstellungen von Herstellerqualifikationen erfolgen nach dieser Norm.

Einleitung

Wehrtechnische Produkte bedurfen aufgrund ihrer statischen und dynamischen Beanspruchung, ihres
Einsatzspektrums, der speziellen Sicherheitsbedurfnisse sowie der substantiellen Forderungen nach Zuver-
Iassigkeit eines definierten Qualitatsstandards in der Herstellung und Instandsetzung.

Im Sinne dieser Norm gelten die Verfahren Schweil3en, Hartléten und thermisches Spritzen als spezielle
Prozesse. Dabei kdonnen die Qualitatsanforderungen der Produkte durch nachtragliche Prufungen nicht
eindeutig nachgewiesen werden.

Die DIN EN ISO 3834 wird fir alle o. g. Verfahren sinngemaf angewendet.
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1 Anwendungsbereich

Diese Norm legt Mindestanforderungen an Qualitatssicherungssysteme fest und beschreibt das Verfahren zur
Erlangung der Herstellerqualifikation fur wehrtechnische Produkte.

Sie gilt gleichermalien fur Dienststellen der Bundeswehr sowie fur zivile Betriebe, die Schweil3-, Hartlét- und
thermische Spritzarbeiten an wehrtechnischen Produkten ausfihren.

Diese Norm gilt nicht fir handelsiibliche Produkte, die ohne wesentliche Anderungen im zivilen wie auch im
militérischen Bereich eingesetzt werden konnen.

Far NATO-Auftrage gelten zusatzliche Anforderungen, z. B. entsprechend AQAP 2110.

2 Normative Verweisungen

Die folgenden zitierten Dokumente sind fir die Anwendung dieses Dokuments erforderlich. Bei datierten
Verweisungen gilt nur die in Bezug genommene Ausgabe. Bei undatierten Verweisungen gilt die letzte
Ausgabe des in Bezug genommenen Dokuments (einschlieB8lich aller Anderungen).

DIN 29591, Schweien im Luft- und Raumfahrzeugbau — Priifung von SchweiBern — Schweilen von
metallischen Bauteilen

DIN 29595, Schweien im Luft- und Raumfahrzeugbau — SchmelzgeschweilSste metallische Bauteile —
Anforderungen

DIN 29878, Luft- und Raumfahrt — Widerstandspressgeschweil3te, metallische Bauteile — Technische Liefer-
bedingungen

DIN 65118-1, Luft- und Raumfahrt — Geschweil3te, metallische Bauteile — Angaben in Zeichnungen
DIN 65118-2, Luft- und Raumfahrt — Geschweil3ste metallische Bauteile — Konstruktionshinweise
DIN 65169, Luft- und Raumfahrt — Hart- und hochtemperaturgeldtete Bauteile — Konstruktionsrichtlinien

DIN 65170, Luft- und Raumfahrt — Hart- und hochtemperaturgelétete metallische Bauteile — Technische
Lieferbedingungen

DIN 65228, Luft- und Raumfahrt — Priifung von Hartlétern — Hartléten metallischer Bauteile
DIN EN 287-1, Priifung von SchweilSern — SchmelzschweiBen — Teil 1: Stédhle

DIN EN 473, Zerstérungsfreie Priifung — Qualifizierung und Zertifizierung von Personal der zerstérungsfreien
Priifung — Allgemeine Grundlagen

DIN EN 1418, SchweiBpersonal — Prifung von Bedienern von Schweil3einrichtungen zum
Schmelzschweillen und von Einrichtern fiir das WiderstandsschweiBen flir vollmechanisches und
automatisches Schweillen von metallischen Werkstoffen

DIN EN 4179, Luft- und Raumfahrt — Qualifikation und Zulassung des Personals fiir zerstérungsfreie
Priifungen

DIN EN 13133, Hartléten — Hartléterpriifung

DIN EN 13214, Thermisches Spritzen — Aufsicht flir das thermische Spritzen — Aufgaben und Verantwor-
tung
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DIN EN ISO 3834 (alle Teile), Qualitdtsanforderungen fiir das SchmelzschweiBen von metallischen
Werkstoffen

DIN EN ISO 5817, Schweilen — Schmelzschweillverbindungen an Stahl, Nickel, Titan und deren
Legierungen (ohne StrahlschweilBen) — Bewertungsgruppen von UnregelméaBligkeiten

DIN EN ISO 9606 (alle Teile), Priifung von Schweilern — Schmelzschweil3en

DIN EN ISO 10042, SchweiBen — Lichtbogenschweil3verbindungen an Aluminium und seinen Legierungen —
Bewertungsgruppen von UnregelméRigkeiten

DIN EN ISO 14731, Schweilaufsicht — Aufgaben und Verantwortung
DIN EN ISO 14918, Thermisches Spritzen — Priifung von thermischen Spritzern

DIN EN ISO 14922 (alle Teile), Thermisches Spritzen — Qualitdtsanforderungen an thermisch gespritzte
Bauteile

DIN EN ISO 15607, Anforderung und Qualifizierung von SchweilBverfahren fiir metallische Werkstoffe —
Allgemeine Regeln

DIN EN ISO 15620, SchweiBen — ReibschweilRen von metallischen Werkstoffen

DIN EN ISO/IEC 17024, Konformitdtsbewertung — Allgemeine Anforderungen an Stellen, die Personen
zertifizieren

DVS 2715-1, Aufsichtspersonen/Fachverantwortliche fiir das Schweilen, Léten, thermische Spritzen im Luft-
und Raumfahrzeugbau

DVS 2715-2, Anforderungen an Priifungsbeauftragte fiir Betriebe des Luft- und Raumfahrzeugbaus
DVS 2903, Elektroden fiir das Widerstandsschweil3en

DVS 3201, Grundsétze fiir das Konstruieren von Bauteilen fiir das Elektronenstrahlschweilen im Fein- und
Hochvakuum

DVS-IIW/EWF 1171, Internationaler SchweilR3fachmann (SFM) — Allgemeine Hinweise, Qualifizierungswege,
Themenlibersicht

DVS-IIW/EWF 1172, Internationaler SchweilStechniker (ST) — Allgemeine Hinweise, Qualifizierungswege,
Themenlibersicht

DVS-IIW/EWF 1173, Internationaler SchweilSfachingenieur (SFI) — Allgemeine Hinweise, Qualifizierungs-
wege, Themendibersicht

EWF 409, International Welding Engineer

EWF 410, International Welding Technologist

EWF 411, International Welding Specialist

EWF 459, European Thermal Spraying Specialist

DVS 1157, DVS-Lehrgang — DV S-SchweilRwerkmeister

DVS-EWF 1188, DVS-EWF-Lehrgang — Spritzfachmann
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TL 2350-0003, Gepanzerte Gehduse — Konstruktion, Herstellung und Erprobung

TL 2350-0008, Aluminium-Panzergehduse — Konstruktion, Herstellung und Erprobung

VG 95105-1, Halbzeug aus der Legierung AlZn 4,5 Mg 1 — Bleche — Hersteller-Zulassung

VG 95105-2, Halbzeug aus der Legierung AlZn 4,5 Mg 1 — Strangprel3-Erzeugnisse — Hersteller-Zulassung
AQAP 2110, NATO-Qualitdtssicherungsanforderungen fiir Entwicklung, Konstruktion und Produktion

BV Heft 1050, Bauvorschriften fiir Schiffe der Bundeswehr, Erzeugnisse aus metallischen Werkstoffen,
Schweillzusétze und Schweilihilfsstoffe, Qualifikation

3 Begriffe
Fir die Anwendung dieses Dokuments gelten die folgenden Begriffe.

31

wehrtechnisches Produkt

Produkt einschlieRlich seiner Baugruppen und Bauteile, das sich im militarischen Bereich in der Entwick-
lungs-, Beschaffungs- und/oder Nutzungsphase befindet

3.2

wehrtechnisches Produkt mit allgemeinen Anforderungen

Produkt einschlieBlich seiner Baugruppen und Bauteile aus genormten, ohne besondere Mallnahmen
schweillgeeigneten Stahl-, Kupfer- und Aluminiumwerkstoffen

ANMERKUNG Eine besondere MaRnahme ist z. B. die kontrollierte Warmefuhrung.

3.3

wehrtechnisches Produkt mit besonderen Anforderungen

Produkt einschlieBlich seiner Baugruppen und Bauteile aus hochfestem vergiteten Stahl oder aus
nichtmagnetisierbaren Stahl- und Titanwerkstoffen sowie aus AlZnMg-Legierungen

3.4

wehrtechnisches Produkt mit Panzerungsfunktion

Produkt einschlieRlich seiner Baugruppen und Bauteile, das die Funktion der Panzerung gegen Beschuss und
Mineneinwirkung erfillt

3.5

wehrtechnisches Produkt mit Luftfahrttauglichkeit

Produkt einschliellich seiner Baugruppen und Bauteile aus schweigeeigneten Iuftfahrtzugelassenen
metallischen Werkstoffen

3.6

Betrieb

Herstell-, Instandsetzungs- oder Zulieferbetrieb, der Arbeiten an wehrtechnischen Produkten aus metallischen
Werkstoffen ausfihrt

3.7

Bauteilklasse

Zuordnung von wehrtechnischen Produkten in Abhangigkeit von der Beanspruchungsart, der Sicherheits-
bedeutung und/oder der Einsatzfahigkeit
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3.8

anerkannte Stelle

Organisation oder Institution, die vom Wehrwissenschaftlichen Institut fir Werk-, Explosiv- und Betriebsstoffe
fur die Erteilung der Herstellerqualifikation der Betriebe zugelassen ist

3.9

zivile Leitstelle

die vom WIWEB benannte anerkannte Stelle, die die Arbeit koordiniert und ein Verzeichnis der Betriebe mit
Herstellerqualifikation flhrt

ANMERKUNG  Die SLV Berlin-Brandenburg, NL der GSI mbH nimmt die Aufgaben der zivilen Leitstelle wahr.

4 Symbole und Abkilirzungen

BK Bauteilklasse

BWB  Bundesamt fir Wehrtechnik und Beschaffung
ETSS European Thermal Spraying Specialist

EWE  European Welding Engineer

EWS  European Welding Specialist

EWT European Welding Technologist

FTS Fachverantwortlicher flr das Thermische Spritzen
LAP Lotaufsichtsperson

LBA Luftfahrtoundesamt

Q Klasse der Herstellerqualifikation

SAP Schweillaufsichtsperson

SWM  SchweiRwerkmeister

WIWEB Wehrwissenschaftliches Institut fir Werk-, Explosiv- und Betriebsstoffe

5 Anforderungen an die Betriebe
5.1 Grundsatzliche Anforderungen

5.1.1 Herstellerqualifikation
Betriebe missen eine Herstellerqualifikation nach Anhang A nachweisen.

Der grundsatzliche Zusammenhang zwischen der Herstellerqualifikation, DIN EN ISO 3834 und dieser Norm
ist in Tabelle 1 dargestellt.

Der Nachweis der Herstellerqualifikation entbindet den Betrieb nicht von seiner Sorgfaltspflicht und der
fachlichen Verantwortung fur die von ihm ausgefiihrten Arbeiten.
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Fir die Erteilung der Herstellerqualifikation sind anerkannte Stellen zustandig. Die Herstellerqualifikation ist
nach Tabelle 1 in Abhangigkeit von der Art des wehrtechnischen Produktes in unterschiedliche Klassen
eingeteilt. Eine Herstellerqualifikation der Klassen Q 2 oder Q 3 schlielt die Herstellerqualifikation der Klasse
Q 1ein.

Das WIWERB fiihrt ein Verzeichnis der anerkannten Stellen.

Tabelle 1 — Einteilung der Herstellerqualifikation

Klasse der
Herstellerqualifikation Q1 Q2 Qs Q4
Anforderungen in Grundsatzliche Anforderungen nach 5.1
Abhangigkeit von der Art . . . .
: Allgemeine Besondere Panzerungsfunktion | Luftfahrttauglichkeit
des wehrtechnischen ‘ ;
Produktes Anforderungen Anforderungen
Zuséatzliche 5.2.1 5.2.2.1 5.2.2.2 5223
Anforderungen nach
Abschnitt
Einschluss von — Klasse Q 1 Klasse Q 1 —
Erganzende spezifische — VG 95105 TL 2350-0003 Luftfahrtnormen der
Anforderungen BV 1050 TL 2350-0008 Reihen
DIN 29...
DIN 65...
Zu erfullende DIN EN ISO 3834
Qualitdtsanforderungen Qualitatsanforderungen fur das Schmelzschweilen von metallischen Werkstoffen
DIN EN ISO 3834-3 DIN EN ISO 3834-2
Standard-Qualitats- Umfassende Qualitatsanforderungen
anforderungen

5.1.2 Personelle Anforderungen
In Abhangigkeit von der Bauteilklasse muss entsprechend qualifiziertes Aufsichtspersonal zur Verfligung

stehen. Die Vertretung der SchweiRaufsicht muss geregelt sein und mit der anerkannten Stelle abgestimmt
werden. Die erforderlichen Qualifikationen enthalt Tabelle 2.
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