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Thermisches Schneiden
Allgemeine Begriffe und Benennungen

Thermal cutting; general definitions and terms Ersatz fiir Ausgabe 02.75

Diese Norm wurde in Zusammenarbeit mit dem Deutschen Verband fiir SchweiBtechnik (DVS) aufgestelit.
Das thermische Schneiden gehdrt nach DIN 8580 (z. Z. Entwurf) vorwiegend zur Hauptgruppe 3 ,Trennen”.

1 Anwendungsbereich

Diese Norm gilt fiir Begriffe und Benennungen, die sich beim thermischen Schneiden auf den Vorgang beziehen und die den
ausgefiihrten Schnitt betreffen.

2 Begriffe

Hauptwdrter, die sich auf den Schneidvorgang beziehen, werden mit dem Bestimmungswort ,Schneid” gebildet (z.B.
Schneidrichtung); Hauptworter, die den ausgefiihrten Schnitt betreffen, werden mit dem Bestimmungswort ,Schnitt” gebildet
(z. B. Schnittflache).

2.1 Bildlich erlauterte Begriffe
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2.2 Schnittarten

Siehe Bild 3 und Bild 4.
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Bild 4. Kurvenschnitt

2.3 Schneidgeschwindigkeit
Die Schneidgeschwindigkeit ist die Geschwindigkeit zwischen Werkzeug, z. B. Brenner, und Werkstiick.

2.4 Schnittfugenbreite

Die Schnittfugenbreite ist der vom Schneidstrahl verursachte Abstand der Schnittflichen an den Schnitt-Oberkanten oder bei
vorhandenen Anschmelzungen unmittelbar darunter.

2.5 Rillennachlauf "
Der Rillennachlauf » ist der groBte Abstand zweier Punkte einer Schnittrille in Schneidrichtung (siehe Bild 5).
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1) Begriff ,Rille” siehe DIN 4761.
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