DEUTSCHE NORM Dezember 1996

Schaftfraser mit Steilkegelschaft DIN
Teil 1: MaBe 2328-1
ICS 25.100.20 Ersatz fiir Ausgabe 1981-06

Deskriptoren: Schaftfréser, Steilkegelschaft, Abmessung

End mills with 7/24 taper shank — Part 1: Dimensions
Fraises cylindriques deux tailles a queue cone 7/24 — Partie 1: Dimensions

Vorwort
Diese Norm wurde vom NormenausschuB Werkzeuge und Spannzeuge (FWS),
Arbeitsausschuf3 B 2.1 “Fraswerkzeuge aus Schnellarbeitsstahl (fir Metall)” erarbeitet.
DIN 2328 “Schaftfraser mit Steilkegelschaft” besteht aus:

— Teil 1: “MaBe”

— Teil 2: “Technische Lieferbedingungen”
Anhang A und Anhang B sind informativ.

Zusammenhang mit der von der International Organization for Standardization (ISO)
herausgegebenen Internationalen Norm ISO 1641-3 : 1978 siehe Anhang B.

Anderungen
Gegenliber der Ausgabe Juni 1981 wurden folgende Anderungen vorgenommen:
a) Die Bezeichnung der Schaftfraser mit Steilkegelschaft wurde geandert.

b) Der Schaftfraser mit Steilkegelschaft nach DIN 2080-1 wurde mit Form A
bezeichnet. Es besteht Austauschbarkeit mit dem bisherigen Schaftfraser.

c) Der Schaftfraser mit Steilkegelschaft nach DIN 69871-1, Form B, wurde neu
bezeichnet.

d) Die MaBe flr die Kraglédnge /3 wurden neu aufgenommen.
e) Die Norm wurde redaktionell (iberarbeitet.

Friihere Ausgaben
DIN 2328: 1976-10
DIN 2328-1: 1981-06

Fortsetzung Seite 2 bis 4
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1 Anwendungsbereich
Diese Norm legt die MaBe fur Schaftfraser mit Steilkegelschaft aus Schnellarbeitsstahl fest.

2 Normative Verweisungen

Diese Norm enthélt durch datierte oder undatierte Verweisungen Festlegungen aus anderen Publikationen. Diese
normativen Verweisungen sind an den jeweiligen Stellen im Text zitiert, und die Publikationen sind nachstehend aufgefiihrt.
Bei datierten Verweisungen gehdren spatere Anderungen oder Uberarbeitungen dieser Publikationen nur zu dieser Norm,
falls sie durch Anderung oder Uberarbeitung eingearbeitet sind. Bei undatierten Verweisungen gilt die letzte Ausgabe der
in Bezug genommenen Publikation.
DIN 1836

Werkzeug-Anwendungsgruppen zum Zerspanen
DIN 2080-1

Steilkegelschafte flir Werkzeuge und Spannzeuge — Form A
DIN 2328-2

Schaftfraser mit Steilkegelschaft — Technische Lieferbedingungen

DIN 69871-1
Steilkegelschafte flr automatischen Werkzeugwechsel — Form A, Form AD, Form B und Ausfihrung mit Datentrager

3 MaBe, Bezeichnung

Nicht angegebene Einzelheiten sind zweckentsprechend zu wéahlen.
— Toleranz des Durchmessers d: js14
— Ubrige Toleranzen siehe DIN 2328-2.

Form A mit Steilkegelschaft nach DIN 2080-1
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Bild1: Form A

Form B mit Steilkegelschaft nach DIN 69871-1
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Bild 2: Form B

Bezeichnung eines Schaftfrasers Form B mit Durchmesser d = 45 mm, kurze Ausfiihrung (K), Steilkegelschaft nach
DIN 69871 Form B, Nr 40, Werkzeug-Anwendungsgruppe N nach DIN 1836, aus Schnellarbeitsstahl der Legierungs-
gruppe HSS:

Fraser DIN 2328 — B 45 K— B 40 — N — HSS
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