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Geschweil3te Prazisionsstahlrohre

mit besonderer MaBgenauigkeit
MaBe

DIN
2393-1

ICS 23.040.10

Ersatz fur Ausgabe 1981-07

Deskriptoren: Rohr, Stahirohr, Prazisionsstahlrohr, Abmessung, MaBgenauigkeit

Welded precision steel tubes; Dimensions
Tubes de précision en acier, soudés; Dimensions

MaBe in mm

1 Anwendungsbereich

Diese Norm gilt fir geschweiBte Prézisionsstahirohre mit
besonderer MaB3genauigkeit in Verbindung mit den Tech-
nischen Lieferbedingungen nach DIN 2393-2. Dabei sind
aus dem Bereich der technisch herstellbaren RohrmaBe
diejenigen ausgewahit, die hauptsichlich als Konstruk-
tionselement verwendet werden.

Wenn Rohre mit den MaBen und GrenzabmaBen dieser
Norm nach den in DIN 2393-2 :1994-09, Abschnitt 1.2,
genannten Technischen Lieferbedingungen verwendet
werden, so sind sie nach Gltegrad C zu bestellen.

2 MaBe

Fur MaBe und GrenzabmaBe fiir den Durchmesser gilt
Tabelle 2.

Wird einseitige Lage des Toleranzbereiches fir den
Durchmesser gewtinscht, so ist dies bei Bestellung anzu-
geben; in diesem Fall gilt die Toleranz als einseitiges
GrenzabmaB, z.B. statt (55 + 0,25) mm entweder

(55" 3°) mm oder (55-35) mm.

Tabelle 1: GrenzabmaBe fiir den Durchmesser
wéarmebehandelter Rohre

. Grenzabmage fiir den
Wanddicke Durchmesser
r D

>005-D die Werte der Tabelle 2

0,05 -D>T= 0,025 - D | das 1,5fache der Werte

der Tabelle 2

<0,025-D das 2fache der Werte

der Tabelle 2

Die in Tabelle 1 genannten Werte gelten auch fiir den
Innendurchmesser.

Die GrenzabmaBe fiir den Durchmesser der MaBtabelle
schlieBen die Unrundheit mit ein. Sie gelten fir die Liefer-
zustande zugblank-hart (BK) und zugblank-weich (BKW).
Bei warmebehandelten Rohren, d. h. zugblank und span-
nungsarmgegliiht (BKS), gegliiht (GBK) oder normalge-
gliiht (NBK) werden die GrenzabmaBe des Durchmessers
in Abhéngigkeit vom Wanddickenverhéltnis gréBer (siehe
Tabelle 1).
Bei ZwischenmaBen gelten die GrenzabmaBe des
nachstgréBeren NennmaBes.
Die GrenzabmaBe der Wanddicken betragen * 75% des
NennmaBes, aber héchstens + 0,35 mm. Darin sind ent-
halten

— die AbmaBe von der Nennwanddicke,

— die Konzentrizitat.
Diese errechnet sich nach der Formel:

Mm_in - 100 in %.
Tmax + Tmin

In dieser Formel bedeuten:

Thax QroBter MeBwert der Wanddicke in einem
Ringquerschnitt

Tmin Kkleinster MeBwert der Wanddicke in einem
Ringquerschnitt.

Die Rohre werden im allgemeinen nach AuBendurchmes-
ser und Innendurchmesser bestellt.

Dabei gelten die in der Tabelle 2 aufgefihrten Grenzab-
maBe flr den AuBen- und Innendurchmesser. Die Grenz-
abmaBe der Wanddicke gelten fiir die Konzentrizitat.

Falls die Wanddicke von besonderer Bedeutung ist, kon-
nen die Rohre nach AuBendurchmesser und Wanddicke
oder auch nach Innendurchmesser und Wanddicke
bestellt werden.

Die angegebenen Grenzabmafe fiir AuBen- und Innen-
durchmesser sowie Wanddicke gelten jeweils nur fiir die
beiden bestellten Merkmale.

Die GrenzabmaBe des dritten Merkmals sind gegebenen-
falls bei der Bestellung zu vereinbaren; diese Rohre sind
dann nach Giitegrad C zu bestelien.
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3 Bezeichnung

Bezeichnung eines geschweiBten Prazisionsstahirohres, aus St52-3, im Lieferzustand BLK von AuBendurchmesser
D = 18 mm und Innendurchmesser D; = 13 mm (ID 13):

Rohr DIN 2393 — St 52-3 BK 18 x ID 13
Bezeichnung eines geschweiBten Prézisionsstahlrohres, aus St 52-3, im Lieferzustand BLK von AuBendurchmesser
D =18 mm und Wanddicke T = 2,5 mm:

Rohr DIN 2393 — St 52-3 BK 18 x 2,5
Bezeichnung eines geschweilten Prazisionsstahirohres, aus St52-3, im Lieferzustand BLK von Innendurchmesser
Dy = 13 mm (ID 13) und Wanddicke T = 2,5 mm:

Rohr DIN 2393 — St 52-3BKID13 x 2,5

Bezeichnung eines geschweiBten Prazisionsstahlrohres, Giitegrad C, von AuBendurchmesser D = 25 mm und Wanddicke
T = 1,5 mm, nach den Technischen Lieferbedingungen DIN 17177, aus St 37.8, im Lieferzustand NBK:

Rohr DIN 2393 — C — 25 x 1,5 — DIN 17177 — St 37.8 NBK

Tabelle 2: MaBe

vc\jliiig Nﬂfgg 05 0,8 1 12 15 18 2 2,2 25 2,8
AuBendurch-
messer D Innendurchmesser Dy
Nenn- | Grenz- Nennmaf und GrenzabmaBe
mafB | abmaBe
4 3+015| 241015 2+0,15
5 41015 34%+015; 30,5
6 52015 44%015| 4X0/5
7 6+015| 54%015/ 5015 460,15 4+015
8 7+015 64+015| 6+0715| 560151 50,15
9 8+015| 74+015 7+015| 660,15 60,15
10 9+015| 84+015 84015} 760115 7+015{ 64015 6X015
12 11+0,15f 104+ 0,15, 10+0,15| 96+0,15( 9£0,15| 84015 80,15
14 +008 | 130,08 124 +008| 12+0,08| 116 +0,15| 11£0,15| 104 £0,15| 10+0,15| 96+0,15| 9+£0,15
15 14+ 0,08 13,4+008( 13+0,08| 126+0,08| 120,15} 11,4 +0,15/ 11+ 0,15 106 £0,15} 10+ 0,15
16 15+ 0,08{ 14,4 £008] 14+ 0,08| 136+0,08| 13+0,08| 124 £0,15] 12+0,15| 11,6 £0,15] 11£0,15
18 17 £ 0,08| 16,4 £0,08] 16 +0,08| 156+ 0,08| 15+0,08| 144 +0,08| 14+0,08| 136 £0,15| 13 +£0,15| 124 £0,15
20 19 +0,08| 184 +0,08] 18 +0,08| 17,6 +0,08| 17 +0,08] 164 £0,08| 16+ 0,08 156 £0,15| 150,15 144 £ 0,15
22 21+0,08] 20,4 £0,08| 20+0,08| 19,6 +0,08| 19+0,08| 18,4 +0,08| 18+ 0,08 176+008| 17+£0,15| 164 +0,15
25 24+ 0,08} 234+0,08| 23+0,08| 22,6 £0,08] 22+0,08] 21,4+0,08| 210,08 20,6+008| 20+0,08 194 %015
26 25+ 0,08] 244 +0,08| 24 +0,08| 23,6 +0,08] 23+0,08| 22,4 +0,08| 22+0,08| 21,6 £0,08; 21+0,08 204 +0,15
28 27 +0,08] 26,4 +0,08! 26 +0,08| 256 +0,08] 25+0,08| 244 £0,08] 24 £0,08| 236008 23+0,08| 22,4 0,08
30 29+0,08] 284 +0,08| 28+0,08| 27,6 +£0,08] 27 £0,08| 26,4 £0,08| 26 +0,08 256 £0,08| 25+0,08 244 +0,08
32 31+0,15| 304 +0,15] 30 +0,15| 296 £ 0,15 29+ 0,15) 28,4 £ 0,15, 28 £ 0,15 27,6 +0,15| 27 + 0,15 26,4 £ 0,15
35 34+015| 334+0,15] 33+0,15| 32,6 £0,15| 32 +0,15] 31,4+0,15{ 310,15 306 +0,15| 30+ 0,15 29,4 £ 0,15
38 o 37 +0,15| 36,4 +0,15] 36 £ 0,15| 35,6 £ 0,15| 35+0,15| 34,4 £0,15] 34 £ 0,15 336 £0,15| 33+ 0,15 32,4 £0,15
40 39+0,15| 384 +0,15| 38 +0,15| 376 £ 0,15 37 +£0,15| 36,4 £ 0,15} 36 = 0,15 356 £0,15| 35+ 0,15 34,4 £ 0,15
(fortgesetzt) Documents
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