DEUTSCHE NORM September 1994

Geschweifite maBgewalzte Prézisionsstahlrohre DIN
Technische Lieferbedingungen 2394-2
ICS 23.040.10 Ersatz fiir Ausgabe 1981-08

Deskriptoren: Rohr, Stahlrohr, Prazigionsstahlrohr, Lisferbedingungen

As-wolded and sized precision steel lubes;
Technical defivery conditions

Tubes de precislon en acier, soudés, calibrés extarisurement;
Condltions techniques de livraison

1 Anwendungsbereich Mae in mm
1.1 Diese Norm qlit als Technische Lieferbedingung fir geschweifite, mafgewalzte Prézisionsstahlrohre nach
DIN 2384 Tell 1 aus dén I Abschnitt 4 ganannien Stahlsorten.

Rohre nach dieser Norm werden haupiséchlich fir Zwecke verwandet, bei denen es auf MaBgenavigkeit und gege-
benenfalls auf klelne Wanddickan und eine gute Beschaffenheit der duBersn Oberfliche ankommt.

1.2 Diese Norm gilt nicht fir
— geschwelBte kreisformige Rohre aus unlegiertan Stahlen fiir besondere Anforderungen (DIN 1626}
— geschweilite kreisformige Rohre aus unlegierten Stahlen for begsondars hohe Anfordarungen (DIN 1628)
— geschweiBie kreisfdrmige Rohre aus allgemeinen Baustihlen fir den Stahlbau (DIN 17 120)
- gaschweibte kraisférmige Rokre aus Feinkarnbaugtéhlen fir den Stahibau (DIN 17123)
— Stahirohre fir Fernleitungen fir brernbare Fliissigkeiten und Gase (DIN 17172)
— geschweifite kreisfbrmige Rohre aus kaltzihen Stéhlan (DIN 17 174)
— glekirigeh preRgeschwaifite Rohre aus warmfestan Stiihlen (DIN 17 177)
— geschweiBie kralsiirmige Rohre aus Feinkornbaustahlen fiir besondere Anforderungen (LN 17 178)
— geschweifte kreisférmige Rohre aus austenitischen nichtrostenden Stahlen flir besondera Anforderungen
(DIN 17457}

Aut Vereinbarung bei der Beeteflung kdnnen nach den vorstehenden Technischen Lieferbedingungen Hohre mit den
Mafien und Grenzabmahen nach DIN 2394 Teil 1 im Gdtegrad C gellefert werden.

2 Gitegrad

Dle Bohre wardan in falgenden Giitegraden geliefart:
A Prazisionsstahirohre ohna besandere Anforderungen, ohne Abnahmepritzeugnis
C Prazisisnestahlrohre mit Sonderanforderungen.

Diese Sonderanforderungan und entsprechende Priifungen missen verainbart werden, wohai der K&ufer bei Anfrage
und in det Bestallung seine Forderungen anzugeben hat Im Abschnltt 11 sind Beispiele fir Rohre mit Sonderanfor-
derungen angefihrt,

3 Bestellbezeichnung
Die Rohra sind mit folgenden Einzelangaben zu bestellsn:
a) Menge
by Normenhinweis
¢} Giltegrad
d) Stahlsorte
&) Lisferzustand
f) Aufendurchmesser und Wanddicke
q) Lleferlange
h) Beschelnigung liber Werkstoffprifung (falls vareinbart)

Fortsetzung Seite 2 bis 11

Narmenausschufl Rabre, Rohrverbindungen und Rohrleitungen (FR) im DIN Deutsches Institut fiir Normung eV,
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\e Bestallbezeichnung lautel 2. B, fir 1000 m geschwelBte Prizigionsstahirohre aus RSt 37-2 im Lieferzustand BEM von
LRendurchmesser O = 40 mm ung Wanddicks T = 1,5 mim in Herstallangen:

1000 m Fohr DIN 2394 — RSt 37-2 BKM 40 % 15

Die Bestellbezeichnung lautet z.B. fiir 1000m geschweible Prazisionssizhirohre, Gltegrad C, mit spangebend bear-
beitetemn intierem SchwaiBgrat (1G), aus RSt 37-2 im Lioferzugtand MBK von AuBendurchmesser D = 40 mm und Wand-
dicke T = 1,5mm in Genauldngen von 4 000 mm:

1000 m Rohr DIN 2384 =— C — IG — RSt 37-2 NBK — 40 x 1,5 * 4000

Die Bostellbazeichnung lautet z. B. fiir 1000 m gaschwelfte Prazisionsstahirchre, Gitegrad C, von Auflendurchmessar [ =
50 mr und Wanddicke T = 15 mm, in Genauldngen von 4 000 mm, mit den Grenzahmalien nach DIN 2394 Teil 1, nach
den Technischen Liefarbedingungen DIN 17177 aus &1 378 im Ligferzustand NBK und mit Bascheinigung 3.18 nach
EN 10 204 {entsprichi DIN 50 048}

1000 m Rohr DIN 2394 — G — 20 % 1,5 x 4000 — DIN 17177 — St 378 NBK — 318

Ohne Angabe eines Gitegrades werdan die Ranre nach Giltegrad A gellefert.
Ohne Angabe elner Lieferlange werdan Herstelléingen nach Abschnitt 8.3 gellefert.

4  Werkstoff
Die Rohre werden aus Elektro- oder Sauerstoffblasstahl hergestelit. Das Erschmalzungsverfahren sowie die VergieBungs-
art ist der Wahl ges Herstellers (berlassen.

Dls Stahle werden beruhigt vergassen, Falls elne bestimmte Dasoxldationsart verlangt wird, st dies bel der Bestellung 2u
varginbaren.

Im einzelnen kommen die Stahisorten nach Tabelle 1in Frage.
‘Tabelle 1; Stahtsorten

. Stahisorte — Bezgichnung . nale Bazelchnun
Gltegrad nach DIN EN 10 027-1 nach DIN EN 10027-2 Friinere nationale B6z6lchntng
8208G2T 1.0034 RASt 34-2
A S235./RG2 10038 RSt 37-2
S275JH 1.0044 5t 44-2
53550263 10870 St52-3
[+ alle Stahisarten nach Gitegrad A sowie songtige schwelBbare Stahle

§ Chemische Zusammensetzung

5.1 Schmelzenanalyse

Angaben {ber die chemische Zusammensetzung der Stahie enthilt Tabelle 2. Geringe Abweichungen von digsen Anga-
pen gind 2uidssig, wenn durch gie die Gahrauchselgenschaften der Rohre nicht heeintrachtigt warden.

52 Stickanalyse
Bei der NachprGfung am fertigen Rohr sind gegeniber den Angaben in Tabelle 2 die Grenzabweichungen nach Tabslle 3

ruldssig.
o9 Tabelle 2: Stahisorten und chemische Zusammenseltzung der Stiihle (Schmelzenanalyse)
Chemische Zusammensetzung
Stahlzsore % :
C 5i Mn P 8 Al
Kurzname Werkstoffnummaer max. Max. max. TN, max.
RSt 34-2 1.0034 el 030 0.60 0,025 0025 )
RSt 37-2 1.0036 0,17 0,30 06.70 0,025 0,025 b N
St 44-2 1.0044 021 030 110 0,025 0,028 i)
S1562-3 1.0570 0,22 055 1,60 0,025 0,025 = 0,020
Der Zusatz voh Mikrolegiarungselementen izt wie foigt zuldssig:
Nb = 0.03%:; Ti=003%; V=005% Mb+TI+V = 0.05%
'}y Dieser Stanl darf auch rain aluminlumberuhigt aein (Al = 0,020 %)
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Tabelle 3; Grenzabwelichungen der chemischen Zugammensetzung
nach der Stlickanalyse von den nach der Schmelzenanalyse geltenden Grenzwerten
(siehe Tahella ?)

Grenzabwaichung der Stiickanalyse von den
Elemant gelienden Grenzwerten der Schmelzenanalys
Masseanantgil in %
G +0,02
gi +0.03
Mn + 0,06
P + 0,005
8 + 0,005
Nb + 0,01
Ti +0,01
v +0,01

6 Lieferzustand
Die Rohre werden in einem der in Tabelle 4 aufgefihrien Zusiinde geliefert,

Tabolla 4: Lieferzustinde

Benennung Kurzzeichen Erklarung
geschweiBt und mag- BKM Blank, keing Warmabehandiung nach dem SchweiBen und Mafwalzen. Die
gewalzt (maschinenfertig) Aohre sind daher nur begrenzt kaltumformbar,
geoliht GBK Mach dem Mafiwalzen sind die Rohre unier Schutzgas gegliht,
nermalgegliht NBK Mach dem MaBwalzen sind die Rohre aberhalb des oberen Umwandlungs-
punktes unter Schutzgas gegliht

7 Mechanlische und technolpgische Eigenschaften
71 Die mechanischen Eigenschaften richten sich nach dem Lieferzustand der Tabefle 5.

7.2 Bei den technologischen Priifungen {Ringfalt- und Aufweitversuch) missen die Proben den Anforderungen der
Absctinitte 10.2.2.2 und 10.22.3 geniigen,

7.3 Bei anderen Stahlsorten und/oder anderen Lieferzustanden als in den Tabellen 2 und 4 angegaben. sind die mecha-
nischen und technologischan Eigenschaften zu versinbaren. Diese Rohre werden nach Gitegrad G gelieferL

74 Die Stahle nach Tabelle 2 galten aufgrung inrer chemischen Zusammensatzung und metallyrgischen Behandlung
als schweifigeeignet.

Im Llgferzestand BKM werden die mechanischen Elgenschaften in der wéirmebaequluﬂten Zone van nachtrEglichen
Schweiilngen verandert. Dies ist bel der Beurfeilung der Schweibarkeit eines Bauteiles zu beachten (siehe DIN 8528
Teit 1),
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