DK 621.928.2.028.2 DEUTSCHE NORM Oktober 1981

Rundlochplatten - DIN
MaBe 24 041

Anderung der duBeren PlattenmaBe, die bis 2%

g . betragen kann. Die Einhaltung bestimmter Platten-
b Plattendicke s maBe (FestmaBe) muB daher besonders vereinbart
Bild 2. werden.

Round hole perforated plates; dimensions Ersatz fiir
Toles perforées a trous ronds; dimensions Ausgabe 04.73
MaBe in mm
1 Anwendungsbereich Rg Rundlochung in geraden Reihen
Diese Norm gilt fir rechteckige Platten mit regelmaBig b,
angeordneten, runden Léchern in versetzten, diagonal ver- ol f - o e
setzten oder geraden Reihen entsprechend Bild 1 bis Bild 3, ! ' ™=
unabhangig von der Art des fiir sie verwendeten Werkstoffs. ‘ — b — o W —
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: SOOODDODOO
£| 3 MaBe, Bezeichnung 99994 e ee
o : f NNZANP ANV ANV ANV ANV ANV ANV ANV
5 Kurzzeichen nach DIN 4185 Teil 2 + N () (} ~ NG ) (} N ()
§° Rv Rundlochung in versetzten Reihen < ~ N
hN
E b I
:_5: et ol W Plattendicke s
£ y Bild 3.
7] N
c O
= Pl % % %
2 . . .
'§ }7 Y é% W ST TN STy T 3.1 MaBe
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z HMH%& Fiir die MaBe der Lochungen gilt Tabelle 1.
8 O K K K K AR Die genormten Kombinationen von Lochweite, Teilung und
= L Q Lochstellung sind durch die Angabe der relativen freien
g o y Lochflache Ag in den Spalten 9 bis 11 der Tabelle gekenn-
£ } (0° _] zeichnet.
E Plattendick ald Durch die zulassigen Abweichungen fiir die Teilung kon-
& . atrendicke s nen sichtbare ,Gassen* entstehen. Falis sie ausgeschlos-
| Bid 1. sen werden sollen, ist dies besonders zu vereinbaren.
:. Rd Rundlochung in diagonal ve;rsetzten Reihen 31.2 Platten
g p ! e fy e Die duBeren MaBe von Rundlochplatten (a4, b,, s) sowie
2 -/ 2 die Breite der ungelochten Rénder (ey, e,, f1, f2) sind bei
2 —A W der Bestellung zu vereinbaren. Dabei darf das MaB fiir die
2 + Plattendicke s den in Tabelle 1, Spalte 8 angegebenen
1 ! & Wert nicht iiberschreiten.
£ Sollen fiir die duBeren MaBe, fiir die Breiten der unge-
£ t lochten Rédnder und fiir die Rechtwinkligkeit die Angaben
‘§ S der Tabellen 2, 3 und 4 gelten, dann ist dies bei der Be-
= S stellung im AnschluB an die MaBangaben mit dem Zusatz
¢ Jfest* zu kennzeichnen.
- Anmerkung: Die Bearbeitung der Platten (Lochen und an-
@ schlieBendes Richten) verursacht in der Regel eine
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Seite 2 DIN 24 041
3.2 Bezeichnung

Rundlochplatten nach dieser Norm sind nach den Regeln
fir die Angabe von Lochungen nach DIN 4185 Teil 2 zu
bezeichnen.

Beispiel:
Bezeichnung einer Rundlochplatte mit Rundlochung in
versetzten Reihen (Rv), einer Lochweite w = 6,3mm und

5 Gewicht

Die Gewichte von Rundiochplatten sind angendhert nach
der folgenden Formel zu berechnen, wobei der erhdhte
Gewichtsanteil ungelochter Rander vernachlassigt wird:

m=(100—Ag)- a4 b1' Sy
Hierbei bedeuten:
m Gewicht, in kg,

einer Teilung t= 12mm:

Lochplatte DIN 24 041 — Rv 6,3 — 12

4 Werkstoff

Der Werkstoff ist bei der Bestellung anzugeben.

Ap relative freie Lochflache, in %,

aq, by Plattenlange und -breite, in m,
s Plattendicke, in mm,
y Rohdichte des Werkstoffs, in kg/dm?®.

Ist eine genauere Gewichtsangabe erforderlich, so sind
der Anteil der gelochten Flache aus der Formel und der
Anteil der ungelochten Rénderaus Volumen und Rohdichte
getrennt zu ermitteln.

Tabelle 1. Lochungen, MaBe
1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 11
Lochweite Teilung
Haupt- | Neben- zul. Abweichungen Platten- Relative freie Lochflache 3)
reihe reihe dicke ?) Agin %
R10 R20 | bei einer bei einer
:: . ) Teilung MeBfeldldnge s
nach DIN 323 Teil 1 W bei Lochstellung

w w von max. Rv Rd Rg

1 0,5 - 1 0,315 23 - -
2 0,63 - 1,25 0,5 23 - -
3 0,63 - +0,08 1,5 +0,4 32-t +8 0,5 16 - -
4 0,8 - 1,5 0,63 26 - -
5 0,8 - 2 0,8 15 - -
6 1 - 1,75 0,63 30 - -
7 1 - 2 0,8 23 - -
g }’gg — +0,12 %,5 +0,5 25. ¢ +6,3 (1),63 gg - -
10 1,6 - 2,5 0,8 37 - -
11 1,6 - 3 1,25 26 - -
12 2 - 3 0,8 40 - -
13 2 - 3,5 1,25 30 - -
14 2 - 4 1,6 23 - -
15 2,5 - 4 1,25 35 - -
16 2,5 - 4,5 1,6 28 - -
17 2,5 - 5 2 23 20 20
18 3,15 - +0,2 4,5 +0,6 16- ¢ +5 1,25 44 - -
19 3,15 - 5 1,6 36 - -
20 3,15 - 6 2 25 - -
21 3,15 - 7 2,5 - 16 16
22 4 - 6 1,6 40 - -
23 4 - 7 2,5 30 - -
24 4 - 8 3,15 23 - -
25 4 - 10 3,15 - 13 13
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Tabelle 1. (Fortsetzung)
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1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 11
Lochweite Teilung
Haupt- | Neben- zul. Abweichungen Platten- Relative freie Lochflache 9)
reihe reihe dicke 2) Agin %
R10 R20 | bei einer bei einer :
A’: - t Teilung MeBfeldlange s
nach DIN 323 Teil 1 W bei Lochstellung

w von max. Rv Rd Rg
26 5 - 7 1,6 46 - -
27 5 - 8 2,5 35 -~ -
28 5 - 10 4 23 20 20
29 6,3 - 8 1,6 56 - -
30 6,3 - 9 2,5 44 - -
31 6,3 - 10 3,156 36 - -
32 6,3 - 12 5 25 22 22

X85 10-¢ | =5
33 8 - =04 10 1 1,6 58 -
34 8 - 11 2 48 - -
35 8 - 12 3,15 40 - -
36 8 - 14 5 30 26 26
37 10 - 14 3,15 46 - -
38 10 - 15 4 40 - -
39 10 - 18 6,3 28 - -
40 10 - 20 8 23 - -
41 12,5 - 16 3,15 55 - 48
42 12,5 - 18 5 44 - -
43 12,5 - 20 6,3 35 - 31
44 12,5 - 22 8 29 - -
45 - 14 18 3,15 55 - -
46 - 14 +0.4 20 5 44 - -
47 ~ 14 =05 | 95 £1.6 6-¢ 8 6.3 37 - -
48 - 14 25 8 28 - -
49 16 - 20 3,15 58 - -
50 16 - 22 5 48 - 42
51 16 - 25 8 37 - -
52 16 - 28 10 30 - -
53 - 18 22 4 61 - -
54 - 18 25 6,3 47 - -
55 - 18 28 8 37 - -
56 20 - 25 4 58 - -
57 20 — 28 6,3 46 - 40
58 20 - 32 10 35 - -
59 - 224 | Lo 28 5 58 - -
60 - 22,4 -0.6 32 +1,6 6t +5 8 44 - -
61 - 22,4 36 10 35 - -
62 25 - 32 6,3 55 - -
63 25 - 36 8 44 - -
64 25 - 40 12,5 35 - 31
65 - 28 36 6,3 55 - -
66 - 28 40 10 44 - -
67 - 28 45 12,5 35 - -
68 31, - 40 6,3 58 - -
69 31,5 - 45 12,5 46 - 40
70 31, - 50 16 37 - -
71 - 355 | .06 | 45 8 58 - -
72 - 35,5 -1 50 +25 4. +6,3 12,5 47 - -
73 - 35,5 56 16 38 - -
74 40 - 50 8 58 - -
75 40 - 60 16 40 - 35
76 40 - 70 20 30 - -
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