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Bau- und Baustoffmaschinen

Mechanische Zerkleinerung 2
Verfahrenstechnische Begriffe
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1 Geltungsbereich und Zweck

2 Mitgeltende Normen

Machines for the building and building-material industrie; mechanical comminution; processing terms

Die Begriffe gelten fiir den gesamten Zerkleinerungsbereich und sollen zu einem einheitlichen Sprachgebrauch fiihren.

DIN 52 114 Bestimmung der Kornform bei Schiittgiitern mit der Kornform-Schieblehre
DIN 66 141 Darstellung von Korn-(Teilchen-)groRenverteilungen; Grundlagen
DIN 66 160 (z. Z. noch Entwurf) Messen der Feinheit disperser Systeme; Begriffe

3.1.7.1 Selektives Zerkleinern

3 Begriffe
Nr Benennung Definition

3.1 Zerkleinerungsverfahren

3.1.1 Zerkleinern Uberfiihren eines Aufgabegutes in eine feinere Kérnung

3.1.2 Mechanisches Zerkleinern Zerkleinern durch Druck, Schlag, Prall oder Schneid- und Schervor-
gange
Anmerkung: Ungewolites Zerkleinern bei Férdervorgingen
kann unerwiinscht sein.

3.13 Kontinuierliches Zerkleinern Die Aufgabe und der Austrag des Gutes erfoigen stetig.

3.1.4 Satzweises Zerkleinern Die Aufgabe und der Austrag des Gutes erfolgt in Zeitabstanden.

3.15 Trocken-Zerkleinern Das Aufgabegut wird in einem gasférmigen Medium zerkleinert.

3.1.6 NaB-Zerkleinern Das Aufgabegut wird in einem flissigen Medium zerkleinert.

3.1.7 Aufschlieen Zerkleinern eines aus mehreren Komponenten bestehenden Kornes

mit dem Ziel, die einzelnen Komponenten freizulegen

AufschlieRen in der Weise, daR mindestens eine Komponente eine
unterschiedliche KorngroBenverteilung aufweist

Nachdruck, auch auszugsweise, nur mit Genehmigung des DIN Deutsches Institut fir Normung e. V., Berlin, gestattet.

3.2.2 Mahlen

3.1.8 Einstufiges Zerkleinern Das Aufgabegut wird in einer Maschine zerkleinert.

3.1.9 Mehrstufiges Zerkleinern Das Aufgabegut wird in mehreren hintereinander geschalteten Ma-
schinen zerkleinert.

3.1.10 Zerkleinern im Kreislauf Kontinuierliches Zerkleinerungsverfahren, bei dem das Grobe des
Austraggutes dem Aufgabegut derselben Maschine als Riicklauf-
gut zugefiihrt wird.

3.2 Zerkleinerungsbereich

3.2.1 Brechen Herstellen von vorwiegend grobkérnigem Gut; der KorngréBenbe-

reich ist industriezweigbedingt.

Herstellen von vorwiegend fein- und feinstkdrnigem Gut; der Korn-
groRenbereich ist industriezweigbedingt.

Normenausschul Maschinenbau {NAM) im DIN Deutsches Institut fir Normung e. V.

Fortsetzung Seite 2 und 3
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Nr Benennung Definition

3.3 Zerkleinerungsgut

3.3.1 Aufgabegut Das einer Maschine zugefiihrte Gut

3.3.2 Austragsgut Das eine Maschine verlassende Gut

3.3.3 Zwischengut Nicht fertig zerkleinertes Austragsgut, das in einer weiteren Maschine
zerkleinert wird

3.3.4 Riickgut Das Grobe eines Austragsgutes, welches in die vorangegangene Ma-
schine zuriickgefihrt wird

3.3.5 Fertiggut Enderzeugnis eines ein- oder mehrstufigen Zerkleinerungsvorganges

3.3.6 Zielkdrnung Gewiinschte KorngroBenverteilung des Austragsgutes bzw. des Fertig-
gutes

3.3.6.1 Uberkorn Mengenanteil des Gutes oberhalb einer Soll-Korngrée im Austragsgut
bzw. Fertiggut

3.3.6.2 Unterkorn Mengenanteil des Gutes unterhalb einer Soll-KorngréBe im Austragsgut
bzw. Fertiggut

34 Kennzeichnung der Kérnung

3.4.1 Korn Als Element einer festen dispersen Phase ein allseitig von flissigen,
gasformigen oder festen Medien umgebener Festkdrper, der aus einer
Komponente oder mehreren Komponenten besteht.

3.4.2 Kérnung Ein Koliektiv von Kérnern gleicher oder unterschiedlicher Korngréfen

3.4.3 KorngroRe Feinheitsmerkmal mit der Dimension Linge, z. B. Nennweite der Priif-
siebdffnung (nach DIN 66 160)

344 Kornform Bezeichnung der raumlichen Abmessungen eines Kornes
Qualitativ z. B. durch: kubisch, plattig, stengelig oder
Quantitativ z. B. durch: Angabe des Verhiltnisses der groBten Lange

zur kleinsten Dicke eines Einzelkornes (siehe
0OIN 52 114)

345 Kornklasse UmfaBt alle KorngroRen zwischen zwei gewahlten Priifkorngroien.
Sie wird durch die untere und die obere PriifkorngréBe bezeichnet,
z.B. 2 bis 8 mm. In Kurzbezeichnungen diirfen die Priifkorngréfen
auch durch einen Schragstrich getrennt angegeben werden, z.B.

, 2/8 mm.

3.4.6 Kornklassenbreite Differenz der Werte der oberen und unteren Grenze einer Kornklasse

3.4.7 Korngruppe Eine betrieblich hergestelite Kérnung mit Unter- und Uberkorn, ge-
kennzeichnet durch eine untere und obere PriifkorngréRe, bei der
mindestens die zuldssigen Mengenanteile auRerhalb der Priifkorn-
groBen durch das jeweilige Fachgebiet festgelegt sind

348 Kornfraktion Kérnung in einer Kornklasse

3.4.9 Mengenanteil Menge in einer Kornklasse, bezogen auf die Gesamtmenge des unter-
suchten Gutes

3.4.10 KorngréBenverteilung Durch eine KorngréBenanalyse festgestellte Mengenteile je festegelegter
Kornklasse einer Kérnung (siehe DIN 66 141)

3.4.11 Feinheitskennwert Einer die Feinheit kennzeichnender Mittelwert einer Kérnung
Anmerkung: Esgibt verschiedene Feinheitskennwerte, daher ist
eine genaue Kennzeichnung nach DIN 66 141 erforderlich.
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