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Lufttechnische Anlagen ﬁ ﬁ
Flexible Rohre -
MaBe und Anforderungen 24_'|_J”4'6

Ventilation equipment; flexible tubes, dimensions and requirements

MaRe in mm

1 Geltungsbersich

Diese Norm gilt fiir flexible Rohre in liiftungstechnischen Anlagen fiir Luft ohne Zusdtze von
aggressiven Dampfen oder verschleiRfordernden Feststoffen

2 Mitgeltende Normen

DIN 1624 Flachzeug aus Stahl; Kaltgewalztes Band in Walzbreiten bis 650 mm aus weichen
unlegierten Stihlen; Giitenorm

DIN 1712 Teil 3 Aluminium; Halbzeug

DIN 1725 Teil 1 Aluminiumlegierungen; Knetlegierungen

DIN 4102 Teil 4 Brandverhalten von Baustoffen und Bauteilen; Einreihung in die Begriffe
DIN 24 146 Teil 3 Lufttechnische Anlagen; Flexible Rohre; Priifung

3 Begriff
Fiexible Rohre sind aus einem oder mehreren Biandern gewickelte metallische Rohre mit ver-
rillter Wandung.

Sie sind von Hand ohne Vorrichtung biegbar.

4 MaRe und Anforderungen
4.1 MaBe

Die flexiblen Rohre sind den unterschiedlichen Eigenschaften entsprechend in 3 Ausfiihrungen
A, B und C eingeteilt.

Die flexiblen Rohre brauchen der bildlichen Darstellung nicht zu entsprechen; nur die angege-
benen MaBe sind einzuhalten.

Bezeichnung eines flexiblen Rohres Ausfilhrung A von DN 200 aus Aluminium:
Rohr DIN 24 146 — A 200 Al

Fortsetzung Seite 2 und 3
Erlduterungen Seite 3

NormenausschuR Maschinenbau (NAM) im DIN Deutsches Institut fiir Normung e. ‘DOCU mentg
e ocument oharing Hub
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Seite 2 DIN 24 146 Teil 1

Tabelle 1.
Gewicht in kg/m
2ul. Zul. Ausfithrung
. Uber- Unter-
Nennweite d, d, druck druck A B c
Werkstoff
= in Pa in Pa St Al Al Al
DN = Abw. = "»as = 4
63 70 63 3150 3150 0,40 0,20 0,30 0,30
M1 78 7M1 3150 3150 0.45 0,22 0,35 0,35
80 87 80 3150 3150 0,50 0,25 0,40 0,40
90 97 90 +1,0 3150 3150 0,55 0,28 0,45 0,45
100 107 100 ° 3150 3150 0,65 0,32 0,50 0,50
112 119 112 3150 3150 0,70 0,35 0,55 0,55
125 132 125 3150 3150 0,80 0,40 0,60 0,65
140 147 140 3150 3150 0,90 0,45 0,65 0,75
160 168 160 2500 2500 1,00 0,50 0,70 0,90
180 188 180 +1,5 2500 2500 1,20 0,60 0,75 1,00
200 208 200 e 2500 2500 1,30 0,65 0,80 1,20
224 232 224 2500 2500 1,40 0,70 0,95 1,40
250 259 250 2000 2000 1,80 0,90 1,10 1,60
280 289 280 2000 2000 2,00 1,00 1,20 1,80
315 324 315 +E10 2000 2000 2,40 1,20 1,30 2,00
355 365 3556 1600 1600 1,50 2,40
400 410 400 1600 1600 . . 1,70 3,00
450 461 450 ok 1250 1250 ) ' 1,90 3,30
500 511 500 o 1000 1000 2,10 3,80
Fettgedruckte Nennweiten bevorzugen
*) Siehe Erlauterungen
Tabelle 2.
Scheiteldruckfestigkeit Biegemoment Durchhang Stauchkraft auf
in N/100 mm inNm in mm 09 X Langein N
. Ausfiihrung Ausfiihrung Ausfiihrung Ausfiihrung
Nernweits A | Bl c A |lslclalglc|alsle
Werkstoff Werkstoff Werkstoff Werkstoff
St Al Al Al St Al Al Al Al Al Al Al Al Al
DN min. min. min. min. max. max. max. max, max, max. max. max. max. ml‘
63 400 | 200 | 200 | 200 [ 8 6 4 3| 25 | 75 | 100 | 250 | 150 | 150
71 400 | 200 | 200 | 200 10 7 4 3 22 65 95 | 260 | 150 | 150
80 400 | 200 | 200 | 200 | 11 8 5 4 19 60 95 | 285 | 160 | 150
20 400 | 200 | 200 | 200 | 13 9 5 4 16 50 95 | 300 | 170 | 150
______ 100 400 | 200 | 200 | 200 15 11 6 5 14 45 90 | 320 | 180 | 150
112 350 | 185 | 200 | 200 18 13 8 6 13 40 90 | 340 | 190 | 150
125 310 | 160 | 175 | 200 | 21 15 9 7 12 35 85 | 370 | 200 | 150
140 270 | 140 | 160 | 200 | 26 18 11 8 10 30 85 | 400 | 220 | 150
| 160 230 | 120 | 140 | 200 | 32 22 13 10 8 25 80 | 450 | 250 | 150
180 200 | 105 | 130 | 200 | 38 26 16 12 8 21 80 | 500 | 270 | 150
200 175 90 | 115 | 200 | 44 32 20 14 7 18 75 | 560 | 300 | 150
224 155 80 | 105 | 200 | 50 40 25 17 7 17 70 | 630 | 340 | 150
250 135 70 95 | 200 | 60 47 28 20 6 15 65 | 720 | 380 | 150
280 120 60 85 | 190 | 75 60 34 24 6 13 60 | 840 | 415 | 160
315 110 60 85 | 180 | 95 80 43 30 6 12 55 | 950 | 440 | 170
- 355 85 | 170 50 34 12 50 480 | 175
400 . o) 85 | 165 o) 5 60 50 o) 12 40 “ 520 | 185
450 ' 85 | 155 72 | 70 12 | 35 560 | 190
500 85 | 150 90 20 12 25 600 | 200
Fettgedruckte Nennweiten bevorzugen Documents
*) Siehe Erlauterungen Document-Shasing
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