DK 621.643.065 : 697.922 : 628.83 Mai 1982

Lufttechnische Anlagen

Formstlicke 24
Stumpfe Ubergangsstiicke 2
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Ventilation equipment; shaped pieces; transformation pieces, step-like

MaRe in mm

1 Anwendungsbereich

Diese Norm gilt fir Formstiicke in lufttechnischen Anlagen fiir Luft ohne Zusédtze von
aggressiven Dampfen oder verschleiRfordernden Feststoffen.

2 MaRe, Bezeichnung

Die Ubergangsstiicke brauchen der bildlichen Darstellung nicht zu entsprechen; nur die
angegebenen MaRe sind einzuhalten.
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Bezeichnung eines Ubergangsstiickes, symmetrisch, fiir Steckverbindung (SSE), von
Durchmesser d1 = 200 mm und d3 = 125 mm, Dichtigkeitsklasse A:

Ubergangsstiick DIN 24 147 — SSE 200 — 125 A

1) MaRe nach DIN 24 147 Teil 1

Fortsetzung Seite 2 und 3

Normenausschu Maschinenbau (NAM) im DIN Deutsches Institut fiir Normung eﬁ. t‘
NormenausschuR Heiz- und Raumlufttechnik (NHR) im DIN ocuments
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Seite 2 DIN 24 147 Teil 5

Tabelle 1.
Gewicht Gewicht
d-; _dz !1 r Stiick d1 —dz !1 r Stiick
min I:g L min ':3 2

80— M 46 6 0,2 280 — 250 70 10 1,0

90— 71 46 6 0,2 315 - 160 70 10 1,3

90 — 80 46 6 0,2 3156 — 180 70 10 1,3
100— 71 46 6 0,2 315 - 200 70 10 1,3
100 — 80 46 6 0,2 3156 - 224 70 10 1,3
100 — 90 46 6 0,2 316 — 250 70 10 14
112- 71 46 6 0,3 316 — 280 70 10 14
112 — 80 46 6 0.3 355 — 200 70 10 1,5
112 - 90 46 6 03 3566 — 224 70 10 15
112 — 100 46 6 03 35656 — 250 70 10 1,5
126 — 71 46 6 0,3 356 — 280 70 10 16
125 — 80 46 6 03 356 — 315 70 10 1,6
125 — 90 46 6 03 400 — 200 90 10 2,0
125 — 100 46 6 0,3 400 — 224 90 10 2,0
125 — 112 46 6 0,3 400 — 250 90 10 20
140 — 80 46 6 04 400 — 280 90 10 2,0
140 — 90 46 6 04 400 — 315 90 10 2,0
140 — 100 46 6 04 400 — 355 90 10 2,0
140 — 112 46 6 04 450 — 250 90 10 2,3
140 — 125 48 8 04 450 — 280 90 10 23
160 — 80 46 6 04 450 — 315 90 10 23
160 — 90 46 6 04 450 — 355 90 10 23
160 — 100 46 6 04 450 — 400 90 10 2,3
160 — 112 46 6 04 500 — 250 90 10 2,7
160 — 125 48 8 05 500 — 280 90 10 2,7
160 — 140 48 8 05 500 — 315 920 10 2.7
180 — 100 46 6 05 500 — 355 90 10 26
180 — 112 46 6 05 500 — 400 90 10 2,6
180 — 125 48 8 0,5 500 — 450 90 10 25
180 — 140 48 8 05 560 — 400 90 10 3,2
180 — 160 48 8 05 560 — 450 90 10 3.1
200 — 100 48 8 05 560 — 500 90 10 3,0
200 — 112 46 6 0,6 | 630 — 450 90 10 4.3
200 — 125 48 8 06 630 — 500 90 10 4,2
200 — 140 48 8 0,6 630 — 560 90 10 4,1
200 — 160 48 8 06 710 — 500 110 10 5.3
200 — 180 48 8 0,6 710 — 560 110 10 5,1
224 — 125 48 8 06 710 — 630 110 10 5,0
224 — 140 48 8 06 800 - 560 110 10 6,2
224 — 160 48 8 06 800 — 630 110 10 6,0
224 — 180 48 8 0,7 800 — 710 110 10 5,7
224 — 200 48 8 0,7 900 — 630 110 10 8,2
250 — 125 70 10 08 900 - 710 110 10 7.8
250 — 140 70 10 08 900 — 800 110 10 1.3
250 — 160 70 10 08 1000 — 710 110 10 94
250 — 180 70 10 09 1000 — 800 110 10 8,9
250 — 200 70 10 09 1000 — 900 110 10 8,2
250 — 224 70 10 09 1120 — 900 130 10 12,7
280 — 160 70 10 10 1120 — 1000 130 10 11,8
280 — 180 70 10 1,0 1250 — 1000 130 10 14,6
280 — 200 70 10 10 1260 — 1120 130 10 134
280 — 224 70 10 1,0

Fettgedruckte Werte bevorzugen

2) Gewichte beziehen sich auf die Mindestblechdicken nach DIN 25 147 Teil 1.

Zulassige Abweichung fiir d, Blechdicke, Werkstoff, Ausfiilhrung und Dichtigkeitsklasse nach DIN 24 147 Teil 1.
Die zulissigen Abweichungen fiir d1 miissen den zuldssigen Abweichungen fiir d; nach DIN 24 145 entsprechen.

Widerstandsbeiwerte nach DIN 24 147 Teil 15 (z. Z. Entwurf)

Full document details: DIN 24147-5:1982-05

Documents

Document Sharing Hub


http://www.avadocuments.com/doc/din-24147-5-1982-05
http://www.avadocuments.com/doc/din-24147-5-1982-05

