DK 628.84 : 621.643.412 DEUTSCHE NORM Februar 1988

Kanalbauteile fiir lufttechnische Anlagen D l N

Flansche 221793

Winkelflansche Reihe 1 Teil 1

Ducting for ventilation equipment; flanges; series 1 angle flanges Ersatz fir AUsgabe 11.85

MaBe in mm

1 Anwendungsbereich und Zweck

Diese Norm gilt fiir Winkelflansche zum Verbinden von gefalzten Biechkanilen nach DIN 24 190 und Blechkanalformstiik-
ken nach DIN 24191 der Druckstufen 1, 2, 4 und 5.

z| 2 MaBe, Bezeichnung
%1 Die Winkelflansche brauchen der bildlichen Darstellung nicht zu entsprechen; nur die angegebenen MaBe sind einzu-
5| hat
> alten.
= Ubrige MaBe und Angaben wie unteres Bild
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Winkelstahl nach
DIN 1028

[T 1

Bezeichnung eines Winkelflansches der Reihe 1 (R 1) von a =1002 mm (1000) und b = 632 mm (630), nach dem Fertigen
verzinkt (zn 1):

Flansch DIN 24193—R 1—1000 X 630 zn 1
Fortsetzung Seite 2 und 3

NormenausschuB Maschinenbau (NAM) im DIN Deutsches Institut fiir Normung e.V.
NormenausschuB Heiz- und Raumiufttechnik (NHR) im DIN

Alleinverkauf der Normen durch Beuth Verlag GmbH, BurggrafenstraBe 6, 1000 Berlin 30 DIN 24 193 Teil 1 meums
02.88 N
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Seite 2 DIN 24193 Teil 1

Tabelle 1.
W I+l B T I DR R o e
sz 1) Ll 8) DIN 1028 Gewilcht mlérscser Schrauben
a | b | aow | € | e | % | % | na | 1y | Hea | e | w | € 7)3)X s kgm asy
100 102 136 =
106 108 142 —
112 114 148 -
118 120 +1 154 -
125 127 0 161 -
132 134 168 -
140 142 176 -
150 152 186 -
160 162 196 — - 2
170 172 206 —
180 182 216 -
190 192 226 -
200 202 236 -
212 214 248 -
224 226 260 =
236 238 272 -
250 252 286 —
265 267 301 150,5
280 282 316 1568
300 302 * 6'5 -336 168
315 317 351 175,5
335 337 371 185,5
355 357 391 195,5 _ 3 17 30X3 1,36
375 377 411 205,5
400 402 436 218
425 427 461 230,5
450 452 486 243
475 477 511 255,5
500 502 536 268 9,5 M8
530 532 566 158
560 562 596 173
600 602 636 193
630 632 666 208 1 4
670 672 706 228
710 712 746 248
750 752 786 268
800 802 836 43
850 . 852 886 68
900 902 936 93
950 952 986 118
1000 1002 1036 143 3 6
1060 1062 1096 173
1120 1122 1156 203
1180 1182 +2 1216 233
1250 1252 0 1286 268
1320 1322 1366 58
1400 1402 1446 98
1500 1502 1546 148 5 8
1600 1602 1646 198
1700 | 1702 1746 | 248 40x4
1800 1802 1846 48
1900 | 1902 1946 | 98 22 242
2000 2002 2046 148 7 10
2120 2122 2166 208
2240 2242 2286 268
2360 | 2362 2406 | 78 . ” 40x419)
2500 2502 2546 148
Fettgedruckie NennmaBe bevorzugen. 4) Bei x, bzw. x;, = 268 brauchen, bei Verwendung von gelochtem
) NennmaBe entsprechen der Normzahlreihe R 40 nach DIN 323 Vormaterial, die neben dgm Eckloch liegenden Lécher nicht
Teil 1. verschraubt zu werden (siehe auch Erlduterungen).
2) Kanteniangen a bzw. b sind beliebig kombinierbar. Wenn sich %) Lochanzahl im Flansch: 7 = 2 (¢, + nep) — 4
durch die Kombination fiir die kleinere Kantenlange a oder b ein ©) Entspricht w; nach DIN 997.
groBeres Profil ergibt, sind wegen des gréBeren WinkelmaBes w 7) Entspricht MaB a nach DIN 1028.
folgende Umrechnungen erforderlich:e,=a +2 w,e,=b+2 w, 8) Profil und AnreiBmaB richten sich in jedem Fall nach der groBe-
%=05@+2w-250n,), x,=05-(b+2w- 250 ny). ren Kantenldnge a bzw. b.
%) Fur ZwischengréBen gelten die in der Tabelle 1 angegebenen 9) Die Locher diirfen auch als Langlécher ausgefiihrt werden.
Toleranzen der néchstgroBeren Kantenlange a bzw. b. 10y Zusatzliche Versteifung des Kanalbauteiles erforderlich.
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