DK 628.84 : 621.643.412 DEUTSCHE NORM Februar 1988

" Kanalbauteile fiir lufttechnische Anlagen D l N

Flansche 24 193

Flach- und Winkelflansche Reihe 2 Teil 2

Ducting for ventilation equipment; flanges; series 2, flat and angle flanges Ersatz fur Ausgabe 11.85

MaBe in mm
1 Anwendungsbereich und Zweck

Diese Norm gilt fir Flach- und Winkelflansche zum Verbinden von geschweiBten Blechkanilen nach DIN 24 190 und Blech-
kanalformstiicke nach DIN 24191 der Druckstufen 2, 3, 5 und 6.

2 MaBe, Bezeichnung

Die Flansche brauchen der bildlichen Darstellung nicht zu entsprechen; nur die angegebenen MaBe sind einzuhalten.

Ubrige MaBe und Angaben wie unteres Bild.
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Bezeichnung eines Winkelflansches Form L der Reihe 2 von a = 1002 mm (1000) und b = 632 mm (630), nach dem Fertigen
verzinkt (zn 1):

Flansch DIN 24193 —~L—R2~-1000 X 630 zn 1

Bezeichnung eines Flachflansches Form FL der Reihe 2, von a = 1002 (1000) und b = 632 mm (630), nach dem Fertigen ver-

zinkt (zn 1):
Flansch DIN 24193 —FLL—R2—-1000 X 6302zn 1
Fortsetzung Seite 2 bis 4
NormenausschuB Maschinenbau (NAM) im DIN Deutsches Institut fiir Normung e. V.
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Seite 2 DIN 24193 Teil 2

Tabelle 1.

Kantenliange 2 2 4 Teilungs-| Loch- |AnreiB- Flachstahl Winkelstahi Loch-
Nenn- 29 anzahl | anzahl mad D&m& ; nach . durch- |Schrau-
maB 1) Tei1H7Ger‘;'1',°ht D|£\l1028Ge;’;’;fmt messer| ben

a|b| 2 ey ey | x| x| na | m | nea e @98 | ) xs| kgim [€75% S| kgim | 499 | 9
100 | 102 136 —

106 | 108 142 — 2
112 | 114 148 —
118 | 120 | ., 154 | 77
125 | 127 0 161 80,5
132 | 134 168 | 84
140 | 142 176 | 88
150 | 152 186 | 93
160 | 162 196 | 98
170 | 172 206 | 103 -
180 | 182 216 | 108 3
190 | 192 226 | 113
200 | 202 236 | 118
519 T 214 548 1124 17 {30x5 | 1,18 |30x3 | 1,36 10 M8
224 | 226 260 | 130
236 | 238 272 | 136
250 | 252 286 | 143
265 | 267 301 | 1505
280 | 282 316 | 158
300 | 302 | *}% | 336 [ 1055
315 | 317 351 | 113
335 | 337 371 | 123
355 | 357 391 | 133 1 4
375 | 377 411 | 143
400 | 402 436 | 1555
425 | 427 461 | 168
450 | 452 496 | 605
475 | 477 521 73
500 | 502 546 | 855
530 | 532 576 | 1005 3 6
560 | 562 606 | 1155
600 | 602 646 | 1355
630 | 632 676 | 1505
670 | 672 716 | 1705 22 |40%x5 | 157 |40%x4 | 242
710 | 712 756 | 655
750 | 752 796 | 855
800 | 802 846 | 1105 5 8
850 | 852 896 | 1355
900 | 902 946 | 1605
950 | 952 996 | 605
1000 | 1002 1046 | 855 12 M10
1060 | 1062 1132 | 1285 7 10
1120 | 1122 1192 | 1585
1180 | 1182 1252 | 1885
1250 | 1252 1322 | 985
1320 | 1322 | *3 [ 1392 [ 1335 9 12
1400 | 1402 1472 | 1735 35 |60%x6 | 283 |60%x6 | 542
1500 | 1502 1572 | 985 11 14
1600 | 1602 1672 | 1485
1700 | 1702 1772 | 735
1800 | 1802 1872 | 1235 13 16
1900 | 1902 1972 | 173,56
2000 | 2002 2072 | 985 15 18
2120 | 2122 2192 | 1585 35 |60X10| 4,71 |60x8 | 7,09
2240 | 2242 2312 | 935 17 20
2360 | 2362 2452 | 1635
2500 | 2502 2592 | 1085 19 29 45 |80x10| 6,28 [80%x8 | 9,66
2650 | 2652 2742 | 1835 15 M12
2800 | 2802 2892 | 1335 21 24
3000 | 3002 3002 | 1085 | 23 %6 45 | 80x12] 7,54 [80X10 ) 11,9
Fettgedruckte NennmaBe bevorzugen.
1), 2),3), 4, 5), 9), 7), 8 und 9) siehe Seite 3
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