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Zentralschmieranlagen
Begriffe Einteilung

Centralized lubrication systems; concepts, classification

1 Anwendungsbereich und Zweck

Diese Norm enthalt Begriffe fiir Zentralschmieranlagen und die darin vorkommenden Einzelteile sowie eine Einteilung
der Zentralschmieranlagen nach ihrer Funktionsweise. Die Druckverldufe in den verschiedenen Anlagenarten sind in
Prinzipschaubildern dargestelit.

In DIN 24 271 Teil 2 sind - unter Zugrundelegung der DIN ISO 1219 - graphische Symbole zur Darstellung von Zentral-
schmieranlagen in FiieB- und Funktionsplanen zusammengestelit.

DIN 24 271 Teil 3 enthilt eine Liste aller fur die Beschreibung einer Zentralschmieranlage erforderlichen Angaben sowie
alle GroBen und deren zugehorige Einheiten, die fiir eine technisch eindeutige Festlegung notwendig sind.

2 Zentralschmieranlagen (E: centralized lubrication systems), Einteilung

Zentralschmieranlagen ') sind Schmieraniagen, die dazu dienen, Stellen einer Maschine oder einer Maschinenanlage, an
denen Reibung auftritt, Schmierstoff aus einer zentralen Quelle zuzuleiten. Dadurch soll unerwiinschter VerschieiB ver-
mindert und gelegentlich auch ein Teil der durch Reibung entstehenden Warme mit Hilfe des Schmierstoffs abgeleitet
werden.

Zentralschmieranlagen werden nach ihrer Funktionsweise wie folgt eingeteiit:

Zentralschmieranlagen
(Abschnitt 2)

Umlaufschmieranlagen
(Abschnitt 3, Nr 2.1.1)

Verbrauchsschmieranlagen
(Abschnitt 3, Nr 2.1.2)

Nachdruck, auch auszugsweise, nur mit Genehmigung des DIN Deutsches Institut fir Normung e. V., Berlin, gestattet.

Drosselanlage
(Abschnitt 3, Nr 3.2)

Schmierstoff
Ol

Schm‘i.erstoff
Ol

Drosselanlage
(Abschnitt 3, Nr 3.2)

Einleitungsanlage
(Abschnitt 3, Nr 3.4)

Schmierstoff
Ol/Fett

Schmierstoff '

o]|

Einleitungsanlage
(Abschnitt 3, Nr 3.4)

Zweileitungsanlage
(Abschnitt 3, Nr 3.6)

Sch.mierstoff
Ol/Fett

Schm.i.erstoff
(e]]

Zweileitungsanlage
(Abschnitt 3, Nr 3.6)

Mehrleitungsanlage
(Abschnitt 3, Nr 3.8)

Scr].mierstoff
Ol/Fett

Schm.i'erstoff
Ol

Mehrieitungsanlage
(Abschnitt 3, Nr 3.8)

Progressivanlage
(Abschnitt 3, Nr 3.10)

Sch_mierstoff
Ol/Fett

Schm.i.erstoff
Ol

Progressivanlage
(Abschnitt 3, Nr 3.10)

Olnebelanlage
(Abschnitt 3, Nr 3.12)

Schmie rstoff
ol

1) Fiir diese Benennungen sind in DIN 1SO 5170, Ausgabe April 1980, sinngleiche, jedoch im Wortlaut dem speziellen
Anwendungsbereich angepaBte Definitionen enthaiten. AuBerdem enthélt DIN {SO 5170 im Anhang A eine ,Uber-
sicht der Schmieranlagen®, die beziiglich der Zentralschmieranlagen mit der in dieser Norm enthaltenen Einteilung
libereinstimmt.
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Seite 2 DIN 24 271 Teil 1

3 Begriffe

Nr Benennung Definition

1 Allgemeine Begriffe

1.1 Reibstelle Stelle, an der Reibungskrafte wirksam werden. Die Reibstelle ist Bestand-
E: wear point teil der Maschine bzw. der Maschinenanlage.

1.2 Schmierstelle ') Stelle, an der Schmierstoff der zugeordneten Reibstelle zugefihrt wird
E: lubrication point oder werden soll. Die Schmierstelle ist Bestandteil der Zentralschmieranlage;

sie grenzt diese gegen die Maschine (Maschinenanlage) ab.

1.3 Eingriffstelie 1) Stelle an einer Zentralschmieranlage, an der ein duBerer Eingriff Gblicher-
E: action point weise vorgenommen wird (Fullung mit Schmierstoff, Betatigung, Kontrolle,

Entliftung, Wartung .. )

1.4 (Schmierstoff-) Fullstelle Stelle (Eingriffstelle), an der Schmierstoff eingefiilit wird (z. B. Einflllstutzen
E: (lubricant) filler point eines Schmierstoffbehélters)

1.5 Entliftungsstelle Stelle (Eingriffstelle), an der die Entliiftung einer Anlage vorgesehen werden
E: air bleed muB. Die Entliiftung kann mit Hilfe eines Entliiftungsventils vorgenommen

werden (z. B. Absperrventil).

1.6 Schmiertaktzeit Zeitspanne, wahrend der ein Druckanstieg in der Hauptleitung sowie die
E: lubrication cycle time Abgabe eines bestimmten Schmierstoffvolumensan die Schmierstelle erfolgt.

Diese beiden Vorgédnge konnen gleichzeitig ablaufen oder zeitlich gegenein-
ander verschoben sein. Eine dem Druckanstieg folgende Druckentlastung ist
bei einigen Schmiersystemen fiir die Funktion der Schmieranlage unerlaBlich.
Die Héhe des Druckanstiegs ergibt sich zwangslaufig aus der Summe aller
Widerstande zwischen Druckerzeuger und Reibstelle. Die Zeit des Druck-
anstiegs stimmt nicht bei allen Schmiersystemen mit der Pumpenlaufzeit
iiberein (siehe hierzu Abschnitt 4).

1.7 Entlastungszeit Zeitspanne, wahrend der die zur mechanisch-hydraulischen Betétigung der
E: relief time Schmierstoffverteiler notwendige Druckentlastung erfoigt

1.8 Pausenzeit Zeitspanne vom Beginn des Druckabfalls bis zum Beginn des folgenden
E: pause time Druckaufbaus in der Hauptleitung (siehe auch Abschnitt 4)

1.9 Arbeitszyklusdauer Zeitspanne vom Beginn eines Schmiertaktes bis zum Beginn des nachsten
E: duty cycle time (siehe auch Abschnitt 4)

1.10 | Schmierzeit Zeitspanne, wihrend der eine ihrer Funktion nach kontinuierlich arbeitende
E: lubrication time Zentralschmieranlage in Betrieb ist. Die Schmierzeit ist identisch mit der

Pumpeniaufzeit.

2 Anlagenarten (Siehe hierzu auch Abschnitt 2).

2.1 nach Art der Schmierstoffverwendung

2.1.1 | Umlaufschmieranlage ') Der Schmierstoff wird nach Passieren der Reibstellen durch die Riicklauf-
E: circulating lubrication leitung dem Schmierstoffbehilter wieder zugefiihrt, um wiederholt verwendet
system zu werden. Umlaufschmieranlagen werden uberall dort eingesetzt, wo auBer

der VerschleiBminderung eine Abfiihrung der in der Reibstelle entstehenden
Warme erreicht werden soll.

2.1.2 | Verbrauchsschmieranlage Der Schmierstoff wird den Reibstellen nur einmal zugefiihrt. Er lauft durch
(Durchlaufschmierung) ') die Reibstellen durch und tritt danach nicht wieder als solcherin Erscheinung.
(Verlustschmierung) 2) Man unterscheidet handbetitigte, teilautomatische und vollautomatische
E: total loss lubrication system Verbrauchsschmieranlagen.

22 nach Art der Betatigung

2.2.1 | handbetétigt Die Betdtigung der Anlage erfolgt von Hand. Sie muB so lange erfolgen, bis
alle zugehdrigen Schmierstellen mit dem vorgesehenen Schmierstoffvolumen
versorgt sind bzw. bis der Arbeitszyklus der Anlage durchlaufen ist.

2.2.2 | teilautomatisch Die Betitigung der Anlage wird von Hand ausgeldst und erfolgt dann auto-
matisch (z. B. Druckknopfbetétigung). Sie wird automatisch beendet, wenn
alle zugehorigen Schmierstellen mit dem vorgesehenen Schmierstoffvolumen
versorgt sind bzw. bis der Arbeitszyklus der Anlage durchlaufen ist (siehe
Abschnitt 4).

2.2.3 | vollautomatisch Die Betatigung der Anlage wird zeit- oder maschinentaktgesteuert ausgeldst
und erfolgt dann automatisch. Sie wird automatisch beendet, wenn alle
zugehdrigen Schmierstellen mit dem vorgesehenen Schmierstoffvolumen
versorgt sind bzw. bis der Arbeitszykius der Anlage durchlaufen ist (siehe
Abschnitt 4).

1} Siehe Seite 1

2) Synonyme Benennung nach DIN 51 500 Teil 1
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DIN 24 271 Teil 1 Seite 3

Nr Benennung Definition
3 Zentralschmiersysteme
3.1 Drosselsystem ') Der Schmierstoffstrom wird durch die Verwendung von DurchfiuBwider-
E: restrictor principle of sténden geteilt.
operation
3.2 Drosselanlage Zentralschmieranlage nach dem Drosselsystem
E: restrictor system
3.3 | Einleitungssystem ") Der Schmierstoff wird unter intermittierendem Druck Uber eine Haupt-
E: single-line principle of leitung den Schmierstoffverteilern zugefiihrt und von dort an die Schmier-
operation stellen abgegeben.
34 Einleitungsaniage Zentralschmieraniage nach dem Einleitungssystem
E: single-line system
3.5 | Zweileitungssystem ) Der Schmierstoff wird unter Druck iiber ein Umsteuerventil abwechseind
E: two-line principle of 2w ei Hauptleitungen zugefiihrt, in denen Schmierstoffverteiler liegen, die,
operation durch den Druckwechsel gesteuert, Schmierstoff an die Schmierstelien
abgeben.
3.6 | Zweileitungsaniage Zentralschmieranlage nach dem Zweileitungssystem
E: two-line system
3.7 Mehrleitungssystem ') Der Schmierstoff wird in bestimmten Volumen iiber mehrere Ausldsse der
E: multiline principle of Pumpe abgegeben. Von jedem AuslaB fiihrt eine direkte Leitung zu einer
operation Schmierstelle.
3.8 Mehrleitungsanlage Zentralschmieranlage nach dem Mehrleitungssystem
E: multiline system
3.9 Progressivsystem ') Das Schmierstoffvolumen wird durch Schmierstoffverteiler den Schmier-
E: progressiv plunger principle stellen in zwangsléaufiger Reihenfolge zugefiihrt.
of operation
3.10 | Progressivanlage Zentralschmieranlage nach dem Progressivsystem
E: progressiv plunger system
3.11 | Olnebelsystem ) Ol wird in Form kleinster Tropfen mit Hilfe eines Trégergases transportiert,
E: oil-mist principle of unter Verwendung von DurchfluBwiderstanden aufgeteilt und den Reibstel-
operation len in konzentrierter Form zugefihrt.
3.12 | Olnebelanlage Zentralschmieranlage nach dem Olnebelsystem
E: oil-mist system
3.13 | Kombinationen Kombinationen einiger Zentralschmiersysteme in einer Zentralschmieranlage
E: system combinations sind moglich.
4 Art der Aufbringung des Schmierstoffes
Nach der Art der Aufbringung des Schmierstoffs auf die Reibstelle wird unter-
schieden zwischen Sprithschmierung und Spritzschmierung. Beide Verfahren
sind unabhéngig von System und Art der Zentralschmieranlage. .
4.1 Sprithschmierung Verfahren, bei dem Schmierstoff mit Hilfe von Druckgas zerstaubt auf die
E: lubricant spraying Reibstelle gespriht wird
4.2 Spritzschmierung Verfahren, bei dem Schmierstoff auf die Reibstellen gespritzt wird
E: lubricant spattering
5 Pumpen und Behalter In Zentralschmieranlagen werden rotierende und oszillierende Verdranger-
pumpen eingesetzt und je nach Schmierstoff mit Ol- oder Fettbehélitern
kombiniert.
5.1 Verdrangerpumpe Pumpe, in der die Energieerhdhung des zu férdernden Schmierstoffs in
E: displacement pump abgegrenzten Arbeitsrdumen erfolgt, die sich abwechselnd vergréBern (An-
saugphase) und verkieinern (Verdrangerphase), so daB einzelne Teilvolumen
gefordert werden.
Verdringerpumpen mit motorischem Antrieb (z. B. Elektromotor) werden als
... pumpenaggregate bezeichnet. In Zentralschmieranlagen blich sind z. B.
Zahnradpumpenaggregate, Mehrkreiszahnradpumpenaggregate, Schrau-
benspindelpumpenaggregate, Rollenzellenpumpenaggregate und Mehr-
kolbenpumpenaggregate.
Verdrangerpumpen ohne motorischen Antrieb (z. B. mit Antriebsvorrich-
tungen wie Kupplungen oder Hebelgestidnge) werden als ... pumpen be-
zeichnet. In Zentralschmieranlagen ublich sind z. B. Kolbenpumpen, Mehr-
kolbenpumpen.
1) Siehe Seite 1
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