DK 621.793.7.06-225 : 620.1 DEUTSCHE NORM Juni 1981
Oberflachentechnik

Flachstrahl-Dusen

fur luftloszerstaubende Spritzpistolen 2

MaBe, Priifung, Kennzeichnung
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Surface treatment; flat-stream nozzles for airless spray guns, dimensions, testing, marking

1 Geltungsbereich und Zweck

Diese Norm gilt fur Flachstrahldisen mit symmetrischem Spritzbild, gleichmaBiger Materialverteilung und Bund fur
Uberwurfmutter, mit denen flissige bis pastose Medien in der Oberflachentechnik luftloszerstaubend verspritzt werden.

Zweck dieser Norm ist es, eine einheitliche Kennzeichnung der Disen sicherzustellen, die Auswahl einer Duse fur den
jeweiligen Anwendungsfall zu erleichtern, Disen durch bestimmte Kriterien zu identifizieren, einzuordnen und unter-
einander zu vergleichen.

2 MaBe, Bezeichnung

Die in der Tabelle dargestellte Auswahlreihe dient der Auswahl bzw. Einordnung von Disen. Sie basiert auf Kenndaten,
die unter den Voraussetzungen nach Abschnitt 3.1 und 3.2 ermittelt wurden.

Bei der Auswahl einer Dise fiir einen Anwendungsfall mit einem anderen Medium und anderen Drucken konnen die
Messungen analog Abschnitt 3.2 erfolgen und die dabei gewonnenen Kenndaten denen der Auswahlreihe zugeordnet
bzw. mit diesen verglichen werden.

Bezeichnung einer Diise mit Spritzwinkel 50° (050) und aquivalentem Dusendurchmesser 0,43 mm (043) (siehe auch
Abschnitt 4):

Dise DIN 24 375 - 050 043

Tabelle. Auswahireihe

Spritzwinkel-Kennzeichen

Aquiva- 010| 020 ‘ 030 l 040 J 050 | 060 \ 070 1 080 | 090 | 100 110 + 120
Durch- | lenter Volumen- - -
messer-| Disen- strom Spritzwinkel

Kenn- | durch | INUMN 409 | 20° | 30° | 40° | 50° | 60° | 70° | 80° | 90° : 100° 1 110° 120°

zeichen| messer | |

inmm Spritzbreite in mm

uber bis - Uber 50 uber 100 | iber 150 uber 200| uber 250 uber 300 uberSSO‘uberctSO;uber 550 uber 650 uber 750
bis 50 | bis 100 | bis 150 | bis 200 | bis 250 |} bis 300 | bis 350 | bis 450 | bis 550 | bis 650 bis 750 - bis 800
L : .

013 | 0,13 0,02
018 | 0,18 | 0,02 | 0,04
023 | 0,23 | 0,04 | 0,07
028 | 0,28 | 0,07 | 0,10
033 | 0,33 | 0,10| 0,14
038 | 0,38 | 0,14 | 0,19
043 | 0,43 | 0,19 0,26
0583 | 0,53 | 0,26 | 0,39
063 | 0,63 | 0,39 | 0,55
074 | 0,74 | 0,55 | 0,77
090 | 0,90 | 0,77 | 1,15
110 | 1,10 | 1,15} 1,70
130 | 1,30 | 1,70 | 2,40
160 | 1,60 | 2,40 | 3,70
180 | 1,80 | 3,70 | 4,60
200 | 2,00 | 4,60 | 5,70
230 | 2,30 | 5,70 7,50 ) ‘ ;

Die mit @ gekennzeichneten Diisen sind gegenuber denen mit O gekennzeichneten bevorzugt zu verwenden.
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Nachdruck, auch auszugsweise, nur mit Genehmigung des DIN Deutsches Institut fir Normung e. V., Berlin, gestattet.

O|0j0ie|C]|e0le0| e e

O|O|0|0|0le|0le0 e O e e

O|0]0|0|010|e0C| e e el e
O|0|0|I0|0|e0 e e el e
OOOOOO.OHOOOO.
OlO|0|0|0e0|e 0 e e
Oj0|010|0[|0|e|0|eO| @
O|00|0|0]|e0| @0 @

Fortsetzung Seite 2 bis 4

NormenausschuB Maschinenbau (NAM) im DN Deutsches Institut flir Normung e V.
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Seite 2 DIN 24 375
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Bild 1. Prifeinrichtung
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